SCHACHTFREZEN

VLAKFREZEN

|

RUWFREZEN

SPECIAALFREZEN

1035 voor APKT 1003.. en 1060 voor APKT 1604..
Aanschafprijs van 1 euro per mm in de gekozen diameter

Bereik van 32 tot 160 mm

1030 voor APKT 1003.. en 1055 voor APKT 1604..
Aanschafprijs van 1 euro per mm in de gekozen diameter

Bereik van 9.7 tot 40 mm

1080/ 1085 voor APKT 1003.. en 1090 voor APKT 1604..
Aanschafprijs van 1.5 euro per mm in de gekozen diameter

Bereik van 25tot 125 mm

1080/ 1085 voor APKT 1003.. en 1090 voor APKT 1604..
Aanschafprijs van 3 euro per mm in de gekozen diameter

Bereik van 20 tot 100 mm

Voor APKT 1003.. / XPKT 11T3.. en APKT 1604.. / XPKT 1705..

als ook andere types wisselplaatzittingen op aanvraag



Alle berekeningen zijn gebaseerd op de werkende

- gemiddelde spaandikte
- specifieke snijkracht
- het te bewerken werkstukmateriaal

Als gevolg van de gekozen

- freesdiameter D

- snedebreedte Ae

- voeding fz per tand
- snijsnelheid Vc

- snedediepte Ap
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In 4 stappen alle verspaningsgegevens bekend !

1. Leg het werkstukmateriaal en de bewerkingsmethodiek vast - conventioneel / HPC of HSC

Werkstukmateriaal nummer

¥155Cr¥Mol12 1

of DIN omschrijving:

Kentallen van het werkstukmateriaal

Bewerkingsgroep:
Materiaal omschrijving:
DIN omschr. / n®.:
Treksterkte in N/mmg2:
Mat. omschr./ n°.:

Hieruit volgen de richtlijnen voor de te kiezen snijsnelheid Vc

Keuze snijsnelheid Vc [mm/min]

O 1. Vc startwaarde:
O 2. Vc laag:

3. Vc hoog:
B 4. eigen waarde:

170
120
200
280
3

HPC /P 8.2
Werktuigstaal
HPC /1.2379

<255HB
X155CrVMo12 1

2. Leg de keuze van uw type frees vast - ga indien nodig naar de geintegreerde catalogus

Freestype:

| 1090 M- D125 w

Zie ook***

Hiermee zijn de belangrijkste kenmerken vastgelegd

Gekozen freestype***:

Bijbehorende wisselpl. zitting:
Snijdiameter D1 frees in mm:

Verbinding naar opname:
Bouwhoogte in mm:
Instelhoek in °:

Aantal tanden:
Cassettes:

Koelmiddel toevoer:

Kenmerken freestype

1090 M-W D125
APKIH]T[X] 1604 .. ...
125
DIN 6357 / 6358 - 40.0
63
75
7
geen
intern



Hoek vlak en schijffrezen.pdf

3. Bepaal de keuze van uw wisselplaat - ga indien nodig naar de geintegreerde catalogus

Wisselplaattype:

APKT 1004 PDER FTV28 w

Zie ook***
Hiermee zijn de belangrijkste kenmerken vastgelegd

Inzetbereik wisselplaat bij freestype

Wisselplaat: APKT 1604 PDER PTV28
Werkstuk materiaal groepen: P/M/S

Bewerking: Nafrezen / Universeel / Voorfrezen
Voeding bereiken fz: 0,05-0,12 / 0,12-0,20 / 0,20-0,30
Snedediepte bereiken Ap: 0,10-1,00 / 1,00-3,00 / 3,00-5,00

4. Vul als laatste Uw snedebreedte Ae , snedediepte Ap, voeding fz en totale snijafstand in

Resultantes na invoer van de gekozen snijparameters

Te bewerken materiaal: HPC /1.2379

Gekozen snijsnelheid Vc [keuze uit tabel]: >> 200

Gekozen toerental n: 509 Hier <in mm:

Gekozen Ae [max. 0,8 x D1] in mm: >> 100,0 @K >>>Gekozen Ae < 0,25 x D1: 31,3

Gekozen Ap [keuze uit tabel] in mm: >> 400 @K

Gekozen voeding fz [keuze uit tabel]: >> 0,300 L ¢ Richtlijn voor de voeding fz-2: 0,300

Gekozen voeding Vf in mm/min: 1070 Voeding Vf-2: 1070

Totale snijweg / beweging in mm: >> 2000 @K Tot. snijweg / beweging in mm: 2000

Totale snijtijd in sec.: 112,2 Totale snijtijd in sec.: 112,20

Spaanvolume Q in cm3min: 427,81 Spaanvolume Q-2 in cm3/min: 427,81

Vakken voor in te vullen waarden: >> Opgenomen vermogen Pc-2: 20,9
Benodigd koppel Md: 10208,7

Alle gegevens zijn nu bekend voor : - benodigde machine capaciteiten

- bewerkingstijden

- CNC programmering

- of de meest optimale voeding per tand fz
bij de werkende spaandikte Ae £0.25x D
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