FREZEN EN WISSELPLATEN
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SODO05 / ODMT 05 FREZEN EN WISSELPLATEN

VEELZIJDIGE GEREEDSCHAPPEN VOOR VLAK-, HOEK-, EN KOPIEERFREZEN

De populaire ljn viakfrezen met OEHT wisselplaten is uitgebreid met een nieuwe serie veelzijdige frezen geschikt voor de
achtkantige {0D), ronde (RD) en vierkante (SD) wisselplaten.

KENMERKEN & VOORDELEN

* Familie frezen, wisselplaten en geometrieén voor een « Alle wisselplaatuitvoeringen hebben dezelfde radiale en
groot toepassingsgebied: axiale posities {offset waardes)
* Voor- en nafrezen * handig bij het ONC programmeren maar ook bij

* |n veel materialen
Veelzijdig type frees door verschillende wisselplaatvormen
* één frees voor veel verschillende bewerkingen

¢ Economisch design
 de ODxT platen hebben maar liefst 8 snijkanten

* gemak voor de operator, minder (wisselen van) * Extra productiviteit
gereedschappen nodig ¢ de vierkante SDxT kunnen worden ingezet voor grotere
snededieptes
WISSELPLAAT TYPES

ACHTKANTIG ROND VIERKANT
Viak- en hoekfrezen Met hoge voeding voorbewerken, Productief hoekfrezen met 4
ondiep profileren en hellingfrezen snijkanten per plaat

* 8 snijkanten
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WISSELPLAATGEOMETRIEEN

GEOMETRIE F GEOMETRIE FM GEOMETRIE R

Eerste keus voor laaggelegeerd Staal en RVS Staal en gietijzer

koolstofstaal en non-ferro

materialen ¢ Positieve geometrie voorzien  Geschikt voor instabiele
van beschermende fase bewerkingsomstandigheden

* Positieve geometrie * Universee! - van semi-nabewerken

* \oor nabewerken tot middelzware bewerkingen
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SS0O050 / SOMT 05 FREZEN EN WISSELPLATEN

ECONOMISCHE GEREEDSCHAPPEN VOOR HOEKFREZEN

Ons aanbod in gereedschap voor economisch frezen is uitgebreid door de introductie van frezen in kleine diameters en voor ondiepe
snedes.
Nieuwe economische vierkante wisselplaten, SOMT 05, met 4 snijkanten voor algemene freesbewerkingen

KENMERKEN & VOORDELEN
¢ Qok in kleine diameters leverbaar (de range loopt * Snededieptes tot 4.5mm
van 12mm - 40mm) - Handig voor frezen van kleine * Hardmetaalsoorten voor hoge prestaties in staal en RVS
onderdelen en lichtere machines * Voor hoek-, viak-, ondiep sleuffrezen en hellingfrezen
* Enkelzijdige wisselplaat met 4 snijkanten - lage prijs per » Ideaal voor draai/freescentra
snijkant
* Met hoger aantal tanden leverbaar - hogere
productiviteit

* Neusradii van 0.4 en 0.8mm

WISSELPLAAT GEOMETRIEEN

GEOMETRIEM
In het bijzonder geschikt voor lichte en middelzware
bewerkingen

* Geschikt voor staal, RVS en gietijzer

* Positieve scherpe geometrie met smalle snijkantsfase
(T-land)
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Advanced Metal Worklng

www.armwsystems.nl
info@amwsystems.nl

www.dormerpramet.co m
s youtube.com/dormerpramet

[ facebook.com/dormerprametsocial
[ linkedin.com/company/dormer-pramet

&7 twitter.com/dormerpramet



