éen gereedschaptype voor :

- Boringen op schuine

- Boringe derbro

- Boordieptes tot

- Combinatie van regelmatige en

onregelmatige vormen in 1 en dezelfde boring



Schachtfrees :

Wisselplaat :

Bewerking :

Werkstuk materiaal :

Snijsnelheid Vc :
Toerental n :
Voeding axiaal k :
Aantal banen :
Voeding fz :
Voeding Vf:
Snedebreedte Ae :

Geprog. tot. snijweg :

Snijtijd Tc :

Opsteekfrees :

Wisselplaat :

Bewerking :

Werkstuk materiaal :

Snijsnelheid Vc :
Toerental n :
Voeding axiaal k :
Aantal banen :
Voeding fz:
Voeding Vf:
Snedebreedte Ae :

Geprog. Tot. Snijweg :

Snijtijd Tc :

5015-T MHN 16-2 WW / & 16 mm

ACLX 0607 PTV 28

boring @22 mm x 40 mm

eindbewerking

St 50 - 2/1.0050
180 m/min [HPC]
3581 omw/min
1.0 mm/baan

40

0.149 mm [centrum frees]

1069 mm/min [z=2]
10.0 mm

754 mm

42.3 sec

5025-T MHN 50-5 MW / & 50 mm

ACLX 0910 PTV 28

boring & 100 mm x 80 mm

voorbewerking

34CrNiMo6
100 m/min
637 omw/min
2.0 mm/baan
40 banen

0.16 mm [centrum frees]

510 mm/min [z=5]
50.0 mm
6283 mm
740 sec / 12.0 min




Vibro-verlengstuk :

Modulaire freeskop :

Bewerking :

Werkstuk materiaal :
Snijsnelheid Vc :
Toerental n :
Voeding axiaal k :
Aantal banen :
Voeding fz:
Voeding Vf:
Snedebreedte Ae :

Geprogr. tot. snijweg :

Snijtijd Tc:

@7‘;%@ SILENCE-HEAD:Master

5112 16 025S M6

1508 025 10,0 AITiN [VHM]

boring & 12 mm x 40 mm

eindbewerking

42CrMo4

180 m/min [HSC]

5732 omw/min

0.25 mm/baan

160

0.06 mm [centrum frees]
1032 mm/min [z=3]

6.0 mm

1005 mm

117 sec / 1.95 min




Bewerking :

Werkstuk materiaal :

Snijsnelheid Vc :
Toerental n :
Voeding axiaal k :
Aantal banen :
Voeding fz :
Voeding Vf:
Snedebreedte Ae :

Geprogr. tot. snijweg :

Snijtijd Tc :

potgaten & 30 mm x & 44 mm

eindbewerking / 4 x

Ck 60

160 m/min [HPC]
2214 omw/min
1.3 mm/baan

47 banen

0.16 mm [centrum frees]

1381 mm/min [z=3]
22.0-15.0 mm
2030 mm

115 sec / 1.92 min [4 X]

Verlengstuk en

modulaire freeskop :

Wisselplaat :

Bewerking :

Werkstuk materiaal :

Snijsnelheid Vc :
Toerental n :
Voeding axiaal k :
Aantal banen :
Voeding fz :
Voeding Vf:
Snedebreedte Ae :

Geprogr. tot. snijweg :

Shijtijd Tc

Wisselplaat :

Verlengstuk en
modulaire freeskop : 5026-T MHN 23-3.1/ @ 23 mm

ACLX 0910 PTV 28

5026-T MHN 30-3.1 / & 30 mm
ACLX 0910 PTV 28

var. boring & 60 mm naar & 44 mm

eindbewerking

Ck 60

220 m/min [HSC]

2334 omw/min

1.0 mm/baan

60 banen

0.16 mm [centrum frees]
1120 mm/min [z=3]

30.0 - 22.0 mm

4147 mm

222 sec / 3.7 min



In 4 stappen alle verspaningsgegevens bekend !

1. Leg het werkstukmateriaal en de bewerkingsmethodiek vast - conventioneel / HPC of HSC

Werkstukmateriaal nummer

5t 50-2

of DIN omschrijving:

Kentallen van het werkstukmateriaal

Bewerkingsgroep:
Materiaal omschrijving:
DIN omschr. / n°.:
Treksterkte in N/mma2:
Mat. omschr. / n°.:

Hieruit volgen de richtlijnen voor de te kiezen snijsnelheid Vc

Keuze snijsnelheid Vc [mm/min]

J 2. Vc laag:

al. Vc startwaarde:;
O 3. Vc hoog:

O

4. eigen waarde:

180
120
240
220
1

HPC/P 1.1

Algemeen staal
HPC / 1.0050

500-800
St 50-2

2. Leg de keuze van uw type frees vast - ga indien nodig naar de geintegreerde catalogus

Freestype:

5015-T MHN 16-2W'W

Gekozen freestype***:

Bijbehorende wisselpl. zitting:

Snijdiameter frees:
Verbinding naar opname:
Opname mogelijkheid:
Tot. lengte gereedschap:
Vrije uitsteeklengte:
Aantal tanden:
Koelmiddel toevoer:

Kenmerken freestype

5015-T MHN 16-2WW
AC.X 0607...
16
DIN 6535 HB - 16,0

SK40-50 / BT40-50 / HSK 50-63-100

90
45
2
HB - intern
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3. Bepaal de keuze van uw wisselplaat - ga indien nodig naar de geintegreerde catalogus

Wisselplaattype:

ACHX 0007 FTV23

Keuze voeding fz / eff [mm]

Gekozen wisselpl. type***:
Aantal snijkanten:
Inzetbereik:

fz / werkende waarde [Dnom]:

fz / werkend laag [Dmin]:
fz / werkend hoog [Dmax]:
fz / werkend eigen waarde:

Alle gegevens zijn nu bekend voor :

Te bewerken materiaal:
Te bewerken gatdiameter in mm:
Te bewerken gatdiepte in mm:

Gekozen freestype***:
Gekozen wisselplaattype***:

Gekozen snijsnelheid Vc in m/min:
Gekozen toerental n in omw/min:

Geprogr. fz centrum frees in mm/tand:
Geprogr. Vf centrum frees in mm/min:

Gekozen Ap in mm:

Factor boordiepte in aantal x D frees :

Snedediepte Ap in mm:
Snedediepte Ap [mm] in H > 58 HRC:

Geprogrameerde diameter in mm:
Totaal aantal banen in stuks:

Totale geprog. freesbeweging in mm:
Totale bewerkingstijd in sec.:

ACHX 0607 PTV28

H
0,140
0,080
0,200
0,200

2

0,000
0,000
0,000
0,100

P

0,112
0,064
0,160

0,080

- bewerkingstijden

- CNC programmering

Resultantes na invoer van de gekozen snijparameters

St 50-2

22,0
40,0

5015-T MHN 16-2WW
ACHX 0607 PTV28

<3xD

1,6
0,20

180
3581
0,149

1069,5

1,0

2,50
<5xD
1,3
0,16

6,0
40,00
754,0

42,3

@
<8xd

1,0
0,12

Snijsnelheid in m/min:
Gem. spaandikte in mm:

Spaanvolume Q in cm3¥min:
Tot. verspaand volume in cm3:

- benodigde machine capaciteiten

180

0,149

17,11
12,06

Benodigde machine capaciteiten

Spindelrendement h:
Symbool en eenheid:

Pc - vermogen in kW
Md - draaimoment in Nm
Aangrijphoek in °

Instelhoek in °

Aantal tanden in aangrijping:

85%

waarde:

0,90

25,58 @K

180

90
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