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NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO - AUSSENDREHEN

KURZE UND STABILE KOMPONENTEN (negativ geklemmte Wendeschneidplatten)
. on
ISO TURNING - EXTERNAL Il 383
SHORT AND STABLE COMPONENTS (negatively clamped inserts)
PCBNR/L PCKNR/L DCLNR/L PCLNR/L
750 CN.. 75° cN.. 950 cN.. 950 cN..
a a a a oo
12 f 12 09 T 12 LD
16 16 12 16
19 19 16 19
25 19 25
20x20 16x16 20x20
. 5050 . 40x40 . 50%50 s=s
ge7 & 169 - 173 £ 169173 20 £ 169 - 173 29 169173 23
DDJNR/L PDJNR/L PDNNR/L PDXNR/L
930 DN.. 930 DN.. 62030’ DN.. 980 DN..
MTTF 1 LT T 1 1 T 1 15 o
i | 1 1 1
£ ~E 5 s ° 33
20x20 20x20 20x20 20x20
. 32x25 . 32x32 . 32x25 . 32x25
g2 176 - 179 30 176 - 179 g3 176 - 179 g32 176 - 179 W
BT
56
PRDCN PRSCR/L PRSNR/L DSBNR/L 3
RC.. RC.. RN.. ° SN..

o | o B o & a

16 16 12 12
20 20 15 \—I 15
25 25 19 19
sz IS

- |®

ABSTECHEN, EINSTECHEN
PARTING, GROOVING

. 32x25 . 32x25 . 25x25 . 25x25
50x50 40x40 40x40 40x40

134 184 - 188 135 184188 36 188 22 192 - 195 _

5o

PSBNR/L PSKNR/L PSSNR/L é =

° SN.. ° SN.. ° SN.. ° SN.. Su

75 a 45 a 75 a 45 o £:
12 W 12 12 f 12
15 v 15 15 15
19 \ 45° 1 19 19
25 e 25 25 25

INSERTS

. 20x20 . 20x20
50x50 50x50

37 & 192-195 438 £ 192-195

2PRAMET

WENDESCHNEIDPLATTEN

192 - 195 192 - 195

(6]



NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO - AUSSENDREHEN

KURZE UND STABILE KOMPONENTEN (negativ geklemmte wendeschneidplatten)
on
oY e) '7'
DR ISO TURNING - EXTERNAL I
SHORT AND STABLE COMPONENTS (negatively clamped inserts)
PTFNR/L DTGNR/L PTGNR/L MTJNR/L
N.. TN.. N.. N..
90° 90° 90°
oo A A | A A
e e 16 | TTE 16 % 16 16
22 ‘ 22 22 22
27 A 27
16x16 20x20 16x16 16x16
ss . 40x40 . 32x25 . 40x40 . 32x32
O O
DR g 41 202 - 205 823 202 - 205 g 42 202 - 205 565 202 - 205
PTTNR/L MVJNR/L DWLNR/L PWLNR/L
N.. VN.. WN.. WN..
60° A % -~ 9° b 9% L
2 : s :
23 gﬁ‘\ 13
A
20x20 20x20 20x20 16x16
. 32x25 . 32x25 . 40x40 . 32x25
N 543 202 -205 £ 66 g213 g24 g 216-219 9 44 g 216-219
5T
56
3 MWLNR/L
WN..
¥ b
3g L
3=
—~ O
22
s
=9
oo
52
e
I 2925
40x40
g 67 216-219

GEWINDEDREHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

2/PRAMET



NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO - AUSSENDREHEN

LANGE UND INSTABILE KOMPONENTE (positiv geklemmte Wendeschneidplatten)
= o2
ISO TURNING - EXTERNAL D D
LONG AND UNSTABLE (Positively clamped inserts)
SCACRI/L SCBCR/L SCDCR SCFCR/L
900 cC.. 750 cC.. 450 cC.. 900 CC..
’06 09¢ [ 7 JIT] 06 i 06¢ 8 8
09 12 U 09
;
08x08 10x10 08x08
. 16x16 . o . 16x16 ss
68 166 - 168 166 - 168 70 ) 166 - 168 g ) 166 - 168 23
SCLCR/L SDJCR/L SDNCN SEGCR/L
950 CC.. 930 DC.. 62030’ DC.. 900 EC..
06 | : 07 - 7 e 05
08 19 1 P
09 15 DD
12
08x08 08x08 08x08 12x12
. 25x25 . 26x25 . 25x25 . 16x16
72 166 - 168 g73 174 - 176 74 174- 176 75 180 5
5T
56
SRDCR/L SRDCN SRSCR/L SSBCRI/L 3
RC.. RC.. RC.. 75° SC..
08 06 o 09 To
08 08 12 52
10 10 25 =0
12 12 . 38 22
Nz 16 16 - o &
£2
=
20x20 12x12 12x12 B
. 30x25 . 30x25 . 6060
g77 & 184 - 187 & 76 & 184 - 187 ) 184 - 187 ar79 5189 - 191 _
0
w =
SSDCN SSKCR/L STFCR/L STJCR/L é =
° SC.. ° SC.. ° TC.. ° TC.. S
45 o 75 e 90 3 93 A i

INSERTS

. 12x12 . 12x12 . 16x16 . 16x16
25x25 25x25 25x25 25x25

£ 80 £ 189-191 g 81 £) 189-191 g 82 £ 199 - 201 £ 84 £ 199 - 201

2PRAMET

WENDESCHNEIDPLATTEN



NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO - AUSSENDREHEN

LANGE UND INSTABILE KOMPONENTE (positiv geklemmte Wendeschneidplatten)
[mla) ’ [—
23 ISO TURNING - EXTERNAL
LONG AND UNSTABLE (Positively clamped inserts)
SVACR/L-DC SVGCR/L SVHBR/L SVHCR/L
900 Vc.. 900 Vc.. 107030' VB, Vc.. 107030’ VB, Vc..
LR 13 f 07 1 16
08x08 20x20
== H .. W oo H ..
2 g 85 5209212 g 86 5209212 87 1208 - 212 g 87 g 208 - 212
SVJBRI/L SVJCR/L-DC SVJCR/L SVPBR/L
93° VB, VC.. 93° vC.. 93° VB, VC.. 117°30° VB, VC..
o T P 11 13 U] P 13 1
83 T °
I
12x12 08x08 16x16
. 16x16 . 25x25 . 20X20
W 88 41208 - 212 89 1209 - 212 1208 - 212 90 6208 - 212
5
56
3 SVPCRI/L SVVBN SVVCN SVXBR/L
117°30° VB, VC.. 72°30° VB, VC.. 72°30° VB, VC.. 08° VB, VC..
o 16 I F 1 13 1
S = 16
— O
28
o
=
B
B E 20x20 12x12 12x12 12x12
. 30x25 . 20X20 . 30x25 . 16x16
_ 90 208212 g ot g 208212 g1 g 208212 892 208212
T o
w =
% 2 SVXCR/L SVXCR/L SWLCR/L CKJNR/L
o8 98° VB, VC.. 113° VB, VC.. g5° wC.. 93° KN..
g T
16 T 13 06 O 16
- ‘ 08 ‘ ‘
o D
= .
S S
W oc
T2 16x16 20x20
o2 X
i H H H .
=
o 202 41208 - 212 92 208212 93 g 214 - 215 121 181
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NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO - INNENDREHEN
KURZE UND STABILE KOMPONENTEN (negativ geklemmte Wendeschneidplatten)
on
ISO TURNING - INTERNAL 33
SHORT AND STABLE COMPONENTS (negatively clamped inserts)
DCLNR/L PCLNR/L PDUNR/L DTFNR/L
950 cN.. 950 cN.. 93° DN.. 900 TN..
a a ~ A oo
[oge)
09 09 11 16 LD
12 12 15
16
19
3
“ -
32 20 g
o = 0 = o .
825 g 169-173 g 45 169173 g 46 176 -179 g 26 & 202 - 205 8 8
PTFNR/L PWLNR/L
90° N.. 95° WN..
16 06
22 08 e
[20%]

48 ) 202 - 205 g 49 £ 216 -219

GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
THREADING PARTING, GROOVING OTHER

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

2/PRAMET



[aNa
[oNe]
@« R

GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISO P
THREADING OTHER ISO S ISOM ISO P

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

PARTING, GROOVING

NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO - INNENDREHEN

LANGE UND INSTABILE KOMPONENTE (positiv geklemmte Wendeschneidplatten)

ISO TURNING - INTERNAL
LONG AND UNSTABLE (positively clamped inserts)

SCFCR/L
o cc..

90 o

06
g 9% 166 — 168
SDQCR/L
107°30° é
07
1
174 - 176

SEUCR/L
93° EC..

06
08
“
El 1
£ —
S 32
105 180

STFCRI/L(-E)
° DC..

- 4
06
09
1
16

£ 85

EIE =

g1 g 174 -176
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SCKCRI/L
750 cc..

& 95 £] 166 - 168

93 o DC..

101 174-176

SEUPR/L
93° EP.

a

05
“
é 83
106 180
SVJBR/L
93 o VB, VC..
50° 1
25
32
g 112 152 - 153

SCLCRI/L
95° cc..

a

g 96 £] 166 - 168

SDZCR/L
93° DC..

~
0 =
§ 65
102 174 - 176
SEXPR/L(-E)
, EP..
52°30 I
05
E' 9,5
8| 16
108 180
SVLCR/L
95° vC..
13
~
H s
s 20
113 209 - 212

N\
\\

SCXCR/L
40° cc..

a

06

g 98 166 - 168

SELPR/L-E
95° EP..
g

05

0 <

104 180

SSSCR/L
45° sC..

a

09

@Dmin
|
|
|

109 190

SVQBR/L

1 07 o 30 4 VB, VC..
1
114 208 - 212



NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO - INNENDREHEN
LANGE UND INSTABILE KOMPONENTE (positiv geklemmte Wendeschneidplatten)
on
ISO TURNING - INTERNAL 33
LONG AND UNSTABLE (positively clamped inserts)
SVQCR/L SVUBR/L SVUCR/L SVXCR/L (-E)
107030’ VB, VC.. 930 VB, VC.. 930 VB, VC.. 1130 VC..
I I I I oo
13 11 13 07 L L
16 ‘ 16
1 {500 @o
K 2 )z
20 13 ¢ 125
0l = Ul % HIERE. .
114 208212 115 8208212 115 &) 208 - 212 117 g209-212 33
SWLCRI/L SWUCRI/L (-E)
95° we.. wc..
02 o
33

06
08

g 18 E)214-215 g 120 g 214

GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
THREADING PARTING, GROOVING OTHER

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

2/PRAMET



NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO AUSSENDREHEN - SCHWERES SCHRUPPEN
FESTE WERKZEUGHALTER

[mla)
[oNe)
DD

ISO TURNING - HEAVY ROUGHING - EXTERNAL
FIXED TOOL HOLDERS

PCBNR/L PCKNR/L DCLNR/L PCLNR/L
° CN.. ° CN.. ° CN.. ° CN..

75 75 95 95
. a F:] s > n
@ D 19 19 19 3 19
o 25

RS
.
. 40x40

g7 £ 169 -173 g28 £) 169-173 g20 £ 169-173

PLBNR/L PRDCN PRSCR/L PRSNR/L
75° LN.. RC.. RC.. RN..

ISOM
ISOM

169 - 173

o J—' 40 20 16 19
PP 50 25 25
DD 32
‘E
oo B =
N 933 g 152 - 153 934 g 184-188 £ 184-188 536 5188
5T
56
3 DSBNR/L PSBNR/L PSKNR/L
SN.. SN.. SN.. SN..
75° = 75° o 45° o 75° o
5o 19 19 19 19
S = = 25 25 25
— O f—\ —
L O
=5 Yl Ny
=
B < 40x40
< O i
. 40x40 . 50x50
_ g22 192 - 196 37 192 - 196 192 - 196 39 192196
T
=
% 2 PSSNR/L SSBCRI/L DWLNR/L
o F SN.. sC.. WN..
2 45° 75° 95°
A — a a e

19
25

5
25 \ :
38 i }

~

b

42°
p
o ®
40x40 40x40
o m o e
50x50 60x60

40 g 192 -196 ERE] £) 189191 24 g 216 -219

2/PRAMET

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS



NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO AUSSENDREHEN - SCHWERES SCHRUPPEN

KOPF (KH)
77777 _ _ on
ISO TURNING - HEAVY ROUGHING - EXTERNAL 33
HEAD (KH)
KHP-CBNR + DKHR/L KHP-CBNL + DKHR/L [KHP-CLNR/L + DKHR/LJB KHP-LBNR + DKHR/L
750 CN.. 75° cN.. 950 cN.. 750 LN..
s -] >z o= - ..
25 25 i 19 J—‘ 40 DD
25
40x50 40x50
. 60X80 . 60X80 ==
g172-173 g 51 g172-173 g52 169 -173 53 g 182 8 8
KHP-LBNL + DKHR/L JBKHP-RSCR/L + DKHR/LJ KHP-SBNR + DKHR/L KHP-SBNL + DKHR/L
75° LN.. RC.. 75° SN.. 75° SN..
40 25 = 25 .
[oNe)
DD

g 182 454 E) 184 - 187 192195 2155 192 - 195 Yo
KHP-SSNR/L + DKHR/L KHS-SBCR + DKHR/L KHS-SBCL + DKHR/L 2°
45° SN.. SC.. 750 SC..

ABSTECHEN, EINSTECHEN
PARTING, GROOVING

B 192-195 & 57 [ 189 - 195 EJ 189-195

GEWINDEDREHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

2/PRAMET



NAVIGATOR
NAVIGATOR

ISO AUSSENDREHEN - SCHWERES SCHRUPPEN
EISENBAHNRADSATZBEARBEITUNG

aon
33 TURNING - HEAVY ROUGHING - EXTERNAL
RAILWAY WHEEL MACHINING
KTP-LANR/L + DKT KTP-LFNR/L + DKT KTP-SANR/L + DKT KTP-SFNR/L + DKT
900 LN.. 900 LN.. 900 sN.. 900 sN..
e e - - a a
LD 19 19 19 19
ol S — .
g & i oy
1] -
S . 50x55 . 50x55 . 50x55 . 50x55
8 8 g 61 g 183 562 183 263 g19% g 64 196
PRSCR/L
RC..
. 20
29 25

. 5050 . 40x40

g 34 () 184188 35 () 184188

SONSTIGE
OTHER

STOSSEN - INNEN

ABSTECHEN, EINSTECHEN
PARTING, GROOVING

INTERNAL SHAPING

GEWINDEDREHEN
THREADING

INSERTS

= 39,5 z @ 44
U o U 5

122 123 g 124 125

2/PRAMET

WENDESCHNEIDPLATTEN



NAVIGATOR
NAVIGATOR

AB- UND EINSTECHEN - AUSSEN H
on
PARTING OFF AND GROOVING - EXTERNAL T T ) U 29
GFKR/L GFIR/L GFMR/L XLCCN + MS-EN
LCMF LCMF, LCMR LCMF, LCMR LCMF, LCMR
11 11 11 11 e
: : 33
0220 0316 0316 i * 0316 ==
0416 0416 0416
H f 0516 H 0516 0516
& e &
0830 0830 t & 0830
B B ] =
. 16x16 . 16x16 . 20x20 . 25x25
25x25 32x25 32x25 32x25 s=
242 - 243 242 - 243 242 - 243 S50
130 244 130 246 132 246 146, 144 246 DD
XLCCN + DU XLCFN/R/L + MS-EN XLCFN + DU XLCFN + D
LCMF, LCMR LFMX LFMX LFUX
0316 1.60 1.60 | 03 o
0416 2.00 2.00 04 patra
0516 2.20 2.20 05 DD
0616 3.10 3.10 06
0830 & 4.10 410
6 © 5.10 5.10
6.35 6.35
. 12x12 . 20x20 . 20x20
40x40 242 - 243 32x25 32x29 40x40
146, 155 246 £ 147,144 247 149, 155 247 150, 155 248 Y.
5
56
XLCFR/L 193]
LFUX
03 DO
04 SE
05 o)
L o
06 o &
=<
% (O]
S =
ek
H = g3
32x25
152 - 153 248

GEWINDEDREHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

2/PRAMET



o
o
@«

ISO S ISOM ISO P

SONSTIGE

GEWINDEDREHEN

WENDESCHNEIDPLATTEN

ABSTECHEN, EINSTECHEN

o
o
@«

THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISO P

INSERTS

NAVIGATOR
NAVIGATOR

EINSTECHEN - AXIAL

AXIAL GROOVING

GFIL-L, GFML-L GFIR-L, GFMR-L

90° LCMF, LCMR 90° LCMF, LCMR
11 11
e .| e

0413 0413
0416 0416

TR
5 140-230

241 - 243

5 241 - 243
245 - 246

139 245 - 246 133
GGIR/L XLXFL + MS-EN
LCMF, LCMR LFMX
90° ’ 90°
1 1
0313 3,10
0316
5 5
& &
EN 17-30 !z g{ 60-85
5 110-170 241 - 243 i 150-280
141 D= 154, 144 247

EINSTECHEN - INNEN

GROOVING - INTERNAL

GG.R/L

0° LCMF, LCMR
R
] '{\S:JE 0316
N

2Dmin
Wl =
IS

143
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241, 245

GFIL-R, GFML-R

90° LCMF, LCMR

11

o 0313

= 0316

0413

% l

£ 17-30
g X e
5 140-230

135

241 - 243
245 - 246

s

GFIR-R, GFMR-R

90° LCMF, LCMR
- 0313
0316
=Il 0413
<_I 0416
!: o 17-30
4 140-230 241-243

57 245 - 246




NAVIGATOR
NAVIGATOR
ISO GEWINDEDREHEN - AUSSEN

ISO THREAD TURNING - EXTERNAL

on
[oNe]
2 %!

SER/L-S

TN..

A

22

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

157 249 - 252 158 249 -252

ISOS
ISOS

ISO GEWINDEDREHEN - INNEN
ISO THREAD TURNING - INTERNAL

SONSTIGE
OTHER

SIR/L-S

TN..

o
I
NN

ABSTECHEN, EINSTECHEN
PARTING, GROOVING

13 Rk 39
U = U &

159 249 - 252 160 249 - 252

GEWINDEDREHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

2/PRAMET



o
o
@«

GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP

WENDESCHNEIDPLATTEN

o
o
@«

THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISOS ISOM ISOP

INSERTS

I1SO BEZEICHNUNGSSYSTEM - AUSSENDREHEN
ISO CODE DESIGNATION - EXTERNAL TURNING TOOLS

Spannsystem
Clamping designation

Cc

v

(7]

Plattenform
Insert shape

I

ANV
‘O =7
e L

Z
7

L

X

Spezial
Special

107°30"

™

3

Halterform - Einstellwinkel
Tool style - cutting edge angle

\[
72°30°

7|

0° 50

\[D
107°30"

N— .\/

SPECIAL
SPECIAL

h 4

\“ﬂ

117°3E

N
™

6
Y

85°

Freiwinkel
Clearance angle

« M

arFOD

Schneidrichtung
Direction of cut

Op=7° Op=11°

EREEF IHDEFEEE K

L

N

R

32

25 L

12

S

Schafthéhe [mm|

L

Shank height [mm]

08 10 12 16 20 25
32 38 40 45 50 60
Schaftbreite [mm] E

Shank width [mm]

08 10 12 16 20 25
32 38 40 45 50 60
Angaben des Herstellers [mm]
Manufacturer’s designation [mm]

M Spannsystem “S” mit Unterlegplatte

Clamping system “S” with shim
S Mit Stellschrauben

With adjusting screws

2/PRAMET

Werkzeugléange

Total length

< X =E < c 4w X”®HOH UV Z=2r X T MmO

4 [mm]

60

70
80
100
110
125
140
150
160
170
180
200
250
300
350
400
450

Spec.

500

3,97
6,00
6,35
7,94
8,00
9,525
10,00
12,00
1270 12 12
15875 15 16
16,00

19,056 19 19
20,00
25,00
25,40
38,10

06
08

09 09

25
38

25

Abmessungen

Cutting edge length
S C E D V K W

dm@@@@aq@éé

08

07

1

15

1
13

16

06
1
08
19 06 16
10
12
08 22 12
27 15
16
19
20
25
25



SO BEZEICHNUNGSSYSTEM - INNENDREHEN
ISO CODE DESIGNATION - INTERNAL TURNING TOOLS
1| 2 |

Schaft / Shank Schaft @ [mm]
Shank @ [mm]

s Stahlschaft al=)
Steel shank (oY o)
08 10 12 16 20 @@
A Stahlschaft mit Innenkiihlung
Steel shank with coolant hole
Hartmetallschaft mit festem Plattentrdger aus Stahl und Kiihimittelbohrung 25 32 40 50 60
E Tungsten carbide shank with steel head and internal coolant supply
o o
EN Fl El Rl K KN KN KX 29
A40 T -P C L N L 12 -
==
3§ 4 N 5 | 28
DD
Werkzeuglange cl Splanngys_tem i Plattenform Halterform - Einstellwinkel
Total length amping designation Insert shape Tool style - cutting edge angle
Iy [mml s C A B, C Di » D
‘ N 10610 &
E 38 90° 75° 90° B 45° L |
F 80 Ei— F ‘\ G H J
b @ T D \ D PO < 28
. H 100 t 23
D J 110 60° | .| 90 90° 107°30° 93°
K s p PR K = L[ M Ny P
~——1 I
L 140 B ] N Y i‘:\
M 150 R K i Y]
_ N 160 M 'W 75° 95° 50° 6230 117°30
- P 170 E% Q Q Ri Si 2 S T.\’
< . 0.0 2.0 =
R 200 S W w \') 107°30° 75° 45° 60° (Z) E
S 250 §o
sz U Ve W X Y[ 3
N iE a N..
V400 93° 72°30° 60° 85°
W 450 L X V4 o
Y 500 @ K‘/ z3
20
=<
Freiwinkel Abmessungen Angaben des Herstellers cuI)J E
Clearance angle Cutting edge length Manufacturer’s designation ‘Z’ =
I a
Qn (\ S C E DV KWTR X Spezialschaftform
i i d [mm] lE‘ @ @ @ éo) A @ Special shank style _
== & &2 O 5
N (o4 P 3,97 07 02 06 W=
—0° s —440 5,56 05 09 oQ
I A L 06 5D
I T " =F
7,94 08 08 13 o
Schneidrichtung 8,00 08 87
Direction of cut 9525 09 09 11 16 19 06 16 . ' .
10,00 10 90 Einstellwinkel k bei Halterform “Z” z
12,00 12 Z - style tool setting angle E
R 1270 12 12 15 08 22 12 "’
15875 15 16 27 15 93 5o
16,00 16 Z 0
1905 19 19 19 52
o 20,00 20 @ =
L 2500 25 =
2540 25 25 25 g

2/PRAMET



GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM
THREADING OTHER ISO S ISOM

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

PARTING, GROOVING

DCLNR/L

AUSSENDREHEN - ISO D
EXTERNAL TURNING - ISO D

B169-173

B

o

A
28
.

A

- Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake

- Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp
h=h, b f } 2 A Inserts
DCLNR/L 1616 H 09 e/e 16 16 20 100 25 -6 -6 020 DCO09 CNM. 0908..
DCLNRJ/L 2020 K 09 e/e 20 20 25 125 25 -6 -6 040 DCO09 CNM. 0908..
DCLNR/L 2525 M 09 e/o 25 25 32 150 25 -6 -6 070 DCO09 CNM. 0908..
DCLNR/L 2020 K 12 e/e 20 20 25 125 30 -6 -6 040 DC12 CN.. 1204..
DCLNRJ/L 2525 M 12 e/e 25 25 32 150 30 6 -6 070 DC12 CN.. 1204..
DCLNRI/L 3225 P 12 e/e 32 25 32 170 30 -6 -6 1,00 DCi12 CN.. 1204..
DCLNR/L 3225 P 16 e/e 32 25 32 170 35 -6 -6 100 DC16 CNM. 1606..
DCLNR/L 3232 P 19 o/e 32 32 40 170 40 -6 -6 130 DC19 CNM. 1906..
DCLNR/L 4040 R 19 e/e 40 40 50 200 40 6 -6 240 DC19 CNM. 1906..
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE".E / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Unterlage Unterlagenschraube Spannfinger Spannschraube* Feder Schraubendreher
Shim Shim screw Clamp Clamp. screw* Spring Screwdriver
_I'_WP \ \\\\\\
ype [ ) )
) O @ /’%
DC09 DCN 090412 MSD 5008-T09P uD 09 SR 85017-T09P PR 6912 SDR TO9P
DC12 DCN 120612 MSD 6312-T15P ub 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P
DC16 DCN 160412 MSD 8015-T20P ubD 16 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P
DC19 DCN 190412 MSD 1015-T20P ub 19 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



AUSSENDREHEN - ISO D
EXTERNAL TURNING - 1ISO D

DDJNR/L

B176-179

[ E

ISOD

| f
b
-~
ISOP
ISOP

AA
A

==
[oNe]
DR
Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination
KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING
Abmessungen / Dimensions ° 2
35 39
ISO RIL kg o WsP 22
h=h, b f ) X A S Inserts
DDJNR/L 2020 K 11 e/e 20 20 25 125 35 6 -6 040 DD11 DNM. 1104..
DDJNR/L 2020 K 15 e/ 20 20 25 125 40 6 -6 040 DD15 DN.. 1506..
DDJNR/L 2525 M 11 e/e 25 25 32 150 35 6 -6 070 DD11 DNM. 1104.. w
DDJNR/L 2525 M 15 e/e 25 25 32 150 40 -6 -6 070 DDi15 DN.. 1506.. g %
DDJNR/L 3225 P 15 e/e 32 25 32 170 40 6 -6 1,00 DD15 DN.. 1506.. § S
oo
T =2
23
7xe!
55
&0
S =
e
3
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques é
5o
Unterlage Unterlagenschraube Spannfinger Spannschraube* Feder Schraubendreher = %
Shim Shim screw Clamp Clamp. screw* Spring Screwdriver b
Typ =<
Type [S) ). » 3
S & & :
DD11 DDN 110312 MSD 5008-T09P uD 09 SR 85017-T09P PR 6912 SDR TO9P E
=
DD15 DDN 150412 MSD 6312-T15P ub 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P ;L‘
I
Q=
e
=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



DSBNR/L

B192-196

B

==
33 -
Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination
KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING
Abmessungen / Dimensions ° 2
83 ISO AL . k Bo WsP
h=h, b f } , A, 58 Inserts
n
DSBNR/L 2525 M 12 o/e 25 25 22 150 35 -6 6 0,70 DS12  SNM. 1204..-E
DSBNR/L 3225 P 15 e/o 32 25 22 170 40 -6 -6 100 DS15  SNM. 1506..-E
" DSBNR/L 3232 P 19 o/e 32 32 27 170 45 -6 -6 1,30 DS19  SNM. 1906..-E
% % DSBNR/L 4040 R 19 ofo 40 40 35 200 45 -6 -6 240 DS19  SNM. 1906..-E
50
w
52
=3
28
RO
2g
[ et
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

é ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
5o
= % Unterlage Unterlagenschraube Spannfinger Spannschraube* Feder Schraubendreher
w5 Shim Shim screw Clamp Clamp. screw* Spring Screwdriver
=% TP D
& Type [ )] @
g ) A O &

DS12 DSN 120612 MSD 6312-T15P ub 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P

DS15 DSN 150412 MSD 8015-T20P uD 16 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P

DS19 DSN 190412 MSD 1015-T20P ub 19 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



AUSSENDREHEN - ISO D
EXTERNAL TURNING - ISO D

202 - 205

ISOD

B

oo
DD
4 N
==
[oXe}
<29}
Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination
KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING
Abmessungen / Dimensions o @
T8 o0
ISO RIL kg Ho wsp 22
h=h, b  f ) X A & Inserts
DTGNR/L 2020 K 16 e/o 20 20 25 125 25 -6 6 040 DT16 TN.. 1604..
DTGNRJ/L 2525 M 16 e/o 25 25 32 150 25 6 -6 070 DT16 TN.. 1604..
DTGNRJ/L 2525 M 22 ofo 25 25 32 150 30 6 -6 070 DT22 TNM. 2204.. w
DTGNRI/L 3225 P 22 ofo 32 25 32 170 30 -6 -6 100 DrT22 TNM. 2204.. % §
50
3
FRY)
=
23
2 O
= [C
sl
&g
S =
e
2 5
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
5o
Unterlage Unterlagenschraube Spannfinger Spannschraube* Feder Schraubendreher = %
Shim Shim screw Clamp Clamp. screw* Spring Screwdriver =
TP 9 =%
Type [/ W » &
) & g .
DT16 DTN 160312 MSD 5008-T09P uD 09 SR 85017-T09P PR 6912 SDR TO9P ﬁ
=
DT22 DTN 220612 MSD 6312-T15P ub 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P ;L‘
I v
Q=
=
=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



DWLNR/L

B216-219
3
E

~ a -
AN
== 1 .))
39 -
o Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination
KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING
Abmessungen / Dimensions -
283 ISO RIL .k Hoe wspP
h=h, b f } X A, 58 Inserts
n
DWLNR/L 2020 K 08 e/e 20 20 25 125 35 -6 -6 040 DWO8 WN.. 0804..
DWLNR/L 2525 M 08 e/e 25 25 32 150 35 6 -6 0,70 DWO08 WN.. 0804..
w DWLNRIL 3225 P 08 e/e 32 25 32 170 35 6 -6 1,00 DWO08 WN.. 0804..
E % DWLNR/L 3225 P 10 e/e 32 25 32 170 36 6 -6 1,00 DW10 WNM. 1006..
§ 5 DWLNRI/L 3232 P 13 o/e 32 32 40 170 40 6 -6 130 DW13 WNM. 1306..
DWLNR/L 4040 S 13 e/e 40 40 50 250 40 6 -6 3,10 DW13 WNM. 1306..
22
S
22
Y6
=+
5
2 5
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
il ERSATZTE".E / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
oo
= % Unterlage Unterlagenschraube Spannfinger Spannschraube* Feder Schraubendreher
W= Shim Shim screw Clamp Clamp. screw* Spring Screwdriver
=5 TP 9
o Type =y N ) @
: S oz & &
DWo8 DWN 080416 US 4008-T15P ub 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P
DW10 DWN 100612 US 5018-T20P ubD 16 SR 86025-T20P PR9118 SDR T20P
DW13 DWN 130612 US 6013-T20P ub 19 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



DCLNR/L

B169-173

h
7 IR
'I 62 ) r
ST @ e
y v S -
R o -
‘yx h;=h/2
l4
l Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake

A.° - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

s

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp

d f 0 h b Dy AT Inserts
A25T-DCLNRI/L 09 e/o 25 17 300 23 23 32 -1 -6 1,10 DCI09 CNM. 0903..
A25T-DCLNR/L 12 e/e 25 17 300 23 23 32 -1 6 1,10 DCI12 CN.. 1204..
A32U-DCLNR/L 12 e/e 32 22 350 30 30 40 -1 6 2710 DCI12 CN.. 1204..
A40V-DCLNRI/L 12 e/e 40 27 400 38 38 50 -14 6 360 DC12 CN.. 1204..

ERSATZTEILE / SPARE PARTS

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

*) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques

Unterlage Unterlagenschraube Spannfinger Spannschraube* Feder Schraubendreher
Shim Shim screw Clamp Clamp. screw* Spring Screwdriver
Typ
Type [S) D »
7 & 8
DCI09 DCI 090308 US 3007-T09P uD 09 SR 85017-T09P PR 6912 SDR TO9P
DCI12 DCI 120310 US 4008-T15P uD 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P
DC12 DCN 120612 MSD 6312-T15P uD 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.

ISOD

GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISO P
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISO P

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS



DTFNR/L

202 - 205

j,

<N
B

oo
O O
@« R

hy=h/2

ISOM
ISOM

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
- 2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

ISO RIL ok

ISO S
ISO S

WSP
Inserts

Ersatzteile
Spare parts

A32U-DTFNRI/L 16 e/e 32 22 350 30 30 40 12 -6 2,10

O
=
(o))

TN.. 1604..

SONSTIGE
OTHER

ABSTECHEN, EINSTECHEN
PARTING, GROOVING

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

E RSATZTE | LE / S PAR E PA RTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques

Unterlage Unterlagenschraube Spannfinger Spannschraube* Feder Schraubendreher
Shim Shim screw Clamp Clamp. screw* Spring Screwdriver

 ® £

DT16 DTN 160312 MSD 5008-T09P ubD 09 SR 85017-T09P PR 6912 SDR T09P

GEWINDEDREHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



