AUSSENDREHEN - ISO S
EXTERNAL TURNING - ISO S

SCACRI/L

£166 - 168, 232

ISOD
ISOD

ISO P
ISO P

==
O O
DD

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp
h=h, b f : A A Inserts
SCACR/L 0808 D 06 o/e 8 8 85 60 0 0 004 SOf CC.. 0602..
SCACR/L 1010 E 06 e/e 10 10 105 70 0 0 006 SOf CC.. 0602..
W SCACR/L 1212 F 09 o/e 12 12 125 80 0 0 010 SO8 CC.. 09T3..
0]
= % SCACR/L 1616 H 09 e/e 16 16 165 100 0 0 022 SO8 CC.. 09T3..
50
w
@g
=3
28
RO
g
[ et
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
é ERSATZTE'LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Lo
= % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
W Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
m Type ) D
i &7 = & :
b
é SOf1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P -
; S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
w
L
s}
P =
2
=
® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
[’_)] PR A ME T ® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SC B C R/ L AUSSENDREHEN - ISO S

EXTERNAL TURNING - 1SO S
166 - 168, 232
EI
q

A
Y

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp

h=h, bt |, AT Inserts
SCBCR/L 1212 F 09 olo 12 12 11 80 0 0 0,10 SO8 CC.. 09T3..
SCBCR/L 1616 H 09 e/o 16 16 13 100 0 0 020 SO8 CC.. 09T3..
SCBCRI/L 2020 K 12-M-A o/fo 20 20 17 125 0 0 040 SC20 CC.. 1204..
SCBCRI/L 2525 M 12-M-A e/e 25 25 22 150 0 0 075 SC20 CC.. 1204..

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ
® ®) 4 °
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
THREADING PARTING, GROOVING OTHER

WENDESCHNEIDPLATTEN
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AUSSENDREHEN - ISO S
EXTERNAL TURNING - ISO S

166 - 168, 232
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Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
-« 2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions o @2
T8
ISO . w Bo wsp
h=h, b  f : , A, a8 Inserts
(%)
SCDCR 1010 E 06 m 10 10 511 70 11 0 0 006 SC21 CC.. 0602..
[NE]
S o
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Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
= ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
T o
% % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
oo Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
= C
== i
L P
bl
@ SC21 5513 020-03 - - - PT-8001 -
<
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w oc
= W
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]
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=
L
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® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SCFCR/L

£166 - 168, 232

oo
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Lo
ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

f

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

2% 2
ISO RIL kg Heo wsp 2
h=h, b f ) X A & Inserts
SCFCRI/L 0808 D 06 ofo 8 8 10 60 8 0 0 004 SOf CC.. 0602..
SCFCR/L 1010 E 06 ofo 10 10 12 70 8 0 0 006 SOf CC.. 0602..
SCFCR/L 1212 F 09 e/o 12 12 16 80 16 0 0 010 SO8 CC.. 09T3.. w
SCFCRIL 1616 H 09 e/e 16 16 20 100 16 0 0 022 S08  CC.09T3. e &
&6
wn
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Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
Lo
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel = %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key W
=5 & L T ¢
= Q
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P - E
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P - ;L‘
I
P =
=
=
[’_)] PR A ME T ® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SC LC R/L AUSSENDREHEN - ISO S

EXTERNAL TURNING - ISO S
166 - 168, 232
E
E

ISOD
ISOD

ISO P
ISO P

==
O O
DD

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsP
h=h, bt AT Inserts
SCLCRI/L 0808 D 06 e/o 8 8 10 60 8 0 0 0,04 SO1 CC.. 0602..
SCLCR/L 1010 E 06 e/e 10 10 12 70 8 0 0 0,06 SOt CC.. 0602..
" SCLCR/L 1010 E 08 m/ 10 10 12 70 132 0 0 006 SC22 CC.. 0803..
% é SCLCR/L 1212 F 08 m/m 12 12 16 80 134 0 0 0,10 SC22 CC.. 08083..
§ S SCLCR/L 1212 F 09 e/e 12 12 16 80 16 0 0 0,10 SO8 CC.. 09T3..
SCLCR/L 1616 H 08 m/m 16 16 20 100 152 0 0 022 SC22 CC.. 08083..
SCLCR/L 1616 H 09 e/e 16 16 20 100 16 0 0 02 SO8 CC.. 09T3..
. SCLCRI/L 2020 K 12-M-A e/e 20 20 25 125 20 0 0 042 SC20 CC.. 1204..
% £ SCLCRI/L 2525 M 12-M-A e/e 25 25 32 150 20 0 0 068 SC20 CC.. 1204..
23
O)
g
Ll =
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
é ERSATZTE".E / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Lo
= % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
W Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
= O
& SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) 2 2 FLAG TO7P
=
; S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
w
S e SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
= W
52 SC22 5513 020-04 - - - PT-8003
Q=
2
=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



AUSSENDREHEN - ISO S
EXTERNAL TURNING - ISO S

SDJCR/L

174 - 176, 233, 238
EI
3
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ISO P
ISO P
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ISOM
ISOM

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

2% 2
ISO RIL kg Heo wsp 2
h=h, b f ) X A & Inserts
SDJCR/L 0808 D 07 olo 8 8 10 60 14 0 0 004 SOf DC.. 0702..
SDJCR/L 1010 E 07 e/e 10 10 12 70 14 0 0 006 SOf DC.. 0702..
SDJCR/L 1212 F 07 e/e 12 12 16 80 14 0 0 0,10 SOf DC.. 0702.. w
SDJCR/L 1212 F 11 e/e 12 12 16 80 20 0 0 0,0 SO8 DC.. 11T83.. %%
SDJCR/L 1616 H 11 e/e 16 16 20 100 20 0 0 020 SO8 DC.. 11T3.. § S
SDJCR/L 2020 K 11-M-A e/e 20 20 25 125 20 0 0 040 SD10 DC.. 11T3..
SDJCRI/L 2525 M 11-M-A e/e 25 25 32 150 20 0 0 075 SD10 DC.. 11T3..
SDJCRI/L 2525 M 15 e/e 25 25 32 150 28 0 0 0,75 SDi1 DC.. 1504.. —
i
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Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques é
So
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel = %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key W
Type D) N w
el clll
% =~ ®) Z 0
SOf1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P E
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P - ;L‘
[9p]
SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5 S
= W
SD11 US 64518-T15P (M4,5x18) SDN 150304 MS 4512 FLAG T15P HXK 5 52
Q=
=
=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN
THREADING PARTING, GROOVING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

S D N C N AUSSENDREHEN - ISO S
EXTERNAL TURNING - ISO S

174 - 176, 233, 238

)

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

i

30

)

62°30'

-

E
1

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

Abmessungen / Dimensions ° 2
T S
ISO kg Do wsp
h=h, b f . A § 3 Inserts
SDNCN 0808 D 07 e 8 8 4 60 0 0 004 SOf DC.. 0702..
SDNCN 1010 E 07 e 10 10 5 70 0 0 006 SO1 DC.. 0702..
SDNCN 1212 F 07 e 12 12 6 80 0 0 008 SOf DC.. 0702..
SDNCN 1212 F 11 e 12 12 6 80 0 0 008 SO8 DC.. 11T3..
SDNCN 1616 H 11 e 16 16 8 100 0 0 018 SO8 DC.. 11T8..
SDNCN 2020 K 11-M-A e 20 20 10 125 0 0 035 SD10 DC.. 11T3..
SDNCN 2525 M 11-M-A e 25 25 125 150 0 0 070 SD10 DC.. 11T3..
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE".E / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ
Type 9D
® =~ ®) Z o

SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - FLAG TO7P -

S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -

SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SEGCR/L

2180
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ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

o 2 »

o3 o

ISO RIL kg Ho wsp 2

h=h, b f ) X A & Inserts
SEGCR/L 1212 N 08 m/m 12 12 16 160 12 0 0 0,20 SE21 EC.. 0803..
SEGCR/L 1616 H 08 m/m 16 16 20 100 12 0 0 021 SE21 EC.. 0803..
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Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
G}
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel % %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key a E
Typ =z
\ \ =~

" =5 & < =

= O
SE21 416.1-832 - - - PT-8002 -

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN
THREADING PARTING, GROOVING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

S R D C N AUSSENDREHEN - ISO S
EXTERNAL TURNING - ISO S

«f]

90°

B184-188

E

4

A

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions ° 2
T S
ISO kg Heo wsp
h=h, b f ) , A § 3 Inserts
SRDCN 1212 F 06 e 12 12 9 80 12 0 0 010 SOf RC.. 0602MO
SRDCN 1616 H 06 e 16 16 11 100 12 0 0 020 SOf RC.. 0602MO
SRDCN 2020 K 08 e 20 20 14 125 20 0 0 040 SO3 RC.. 0803MO
SRDCN 2020 K 1003-M-A e 20 20 15 125 25 0 0 040 SR10 RC.. 1003MO
SRDCN 2020 K 10-M-A e 20 20 15 125 25 0 0 040 SR10 RC.. 10T3MO
SRDCN 2525 M 10-M-A e 25 25 175 150 25 0 0 070 SR10 RC.. 10T3MO
SRDCN 2525 M 12-M-A e 25 25 185 150 30 0 0 070 SRi12 RC.. 1204MO
SRDCN 3225 P 10-M e 32 25 175 170 25 0 0 090 SR10 RC.. 10T3MO
SRDCN 3225 P 12-M e 32 25 185 170 30 0 0 09 SRi12 RC.. 1204MO
SRDCN 3225 P 16-M e 32 25 205 170 32 0 0 1,00 SR16 RC.. 1606MO
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE".E / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ
Type » N
@' U @ & O

SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) FLAG TO7P

S03 US3007-TO9P  (M3,0x7,5) - - FLAG TO9P :

SR10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 100300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5

SR12 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 120300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5

SR16 US 5018-T20P (M5x18) SRN 16T3MO0 MS 5015 FLAG T20P HXK 5

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SRDCR/L

B184-188
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ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake

2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

2% 2
ISO RIL kg Heo wsp 2
h=h, b f ) X A & Inserts
SRDCRI/L 2020 K 08-A m/m 20 20 205 125 20 0 0 037 SR21 RC.. 0803MO
SRDCRI/L 2525 M 08-A m/m 25 25 255 150 20 0 0 066 SR21 RC.. 0803MO

SRDCRJ/L 3225 P 08-A m/m 32 25 255 170 20 0 0 096 SR21 RC.. 0803MO w
S
§ o
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[ZRe}
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S =
e
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Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
So
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel = %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key W

Type M) N W

@' U @ & O
SR21 5513 020-04 - - - PT-8002 -

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SRSCR/L

2184 -188
= 1
“ 1

ISOD
ISOD

ISO P
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Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

ISO RIL kg Ho wsP
h=h, b f ) X A S Inserts
SRSCRI/L 1212 F 06 ofo 12 12 16 80 12 0 0 0,10 SO1 RC.. 0602MO
SRSCR/L 1616 H 06 e/e 16 16 20 100 12 0 0 022 SO1 RC.. 0602MO
w SRSCRIL 2020 K 08 e/e 20 20 25 125 20 0 0 045 SO3 RC.. 0803MO
% % SRSCR/L 2020 K 10-M-A e/o 20 20 25 125 20 0 0 045 SR10 RC.. 10T3MO
§ S SRSCRIL 2525 M 10-M-A e/e 25 25 32 170 20 0 0 0,75 SR10 RC.. 10T3MO
SRSCRIL 2525 M 12-M-A e/e 25 25 32 150 20 0 0 075 SR12 RC.. 1204MO
SRSCRI/L 3225 P 10-M ofo 32 25 32 170 20 0 0 1,00 SR10 RC.. 10T3MO
. SRSCRIL 3225 P 12-M ofo 32 25 32 170 20 0 0 1,00 SR12 RC.. 1204MO
z £ SRSCRIL 3225 P 16-M ofo 32 25 32 170 20 0 0 1,10 SR16 RC.. 1606MO
23
O)
g
Ll =
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
é ERSATZTE".E / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Lo
= % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
W Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
w Type ) \\\\
- @' U @ % O
& SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) 2 2 FLAG TO7P
=
S S03 US 3007-T09P (M3,0x7,5) - - FLAG T09P -
w
S e SR10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 100300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
= W
52 SR12 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 120300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
% SR16 US 5018-T20P (M5x18) SRN 16T3MO0 MS 5015 FLAG T20P HXK 5
=
=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SSBCR/L

B189-191
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Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

ISO RIL kg

h=h, b f

ISO S

WSP
Inserts

>
°

33
=]

Ersatzteile
Spare parts

SSBCR/L 1212 F 09 o/lo 12 12 11 80
SSBCR/L 1616 H 09 e/e 16 16 13 100
SSBCRI/L 2020 K 12-M-A e/e 20 20 17 125
SSBCRI/L 2525 M 12-M-A e/e 25 25 22 150

0,10 SO8 SC.. 09T3..
0,20 SO8 SC.. 09T3..
0,40 SS20 SC.. 1204..
0,75 SS20 SC.. 1204..

n

SONSTIGE
OTHER

O O O O O o o o
O O O O O o o o

SSBCRI/L 4040 S 25 e/e 40 40 35 250 3,10 SS25 SC.. 2509..
SSBCR/L 5050 T 25 ofo 50 50 43 300 580 SS25 SC.. 2509..
SSBCR/L 5050 T 38-A e/e 50 50 43 300 5,80 SS38A SC.. 3809..
SSBCRI/L 6060 V 38-A e/e 60 60 53 400 10,80 SS38A SC.. 3809.. —
7xe!
= [C
sl
SRS
S =
e
25
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques é
So
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel = %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key W
Type D) N w
=] 2 e
@’\ d @ o © N
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P - &
=
$S20 US 5012-T15P (M5x12,0) SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5 ;L‘
[9p]
$S25 US 8025-T30P (M8x25,0) SSN 250620 MS 8020 SDR T30P HXK 5 ; E
SS38A US 8025-T30P (M8x25,0) SSN 380920 MS 8020 SDR T30P HXK'5 52
Q=
=
=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



AUSSENDREHEN - ISO S
EXTERNAL TURNING - ISO S

®189-191

on
[oNe}

<$
oo \
o O Y—
B B J‘><> o

)

I

==
[oNe}
DD

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2, - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions o @
T @
ISO kg Feo wsp
h=h, b f : VA § (‘,&) Inserts
SSDCN 1212 F 09 e 12 12 6 80 0 0 010 SO8 SC.. 09T3..
SSDCN 1616 H 09 e 16 16 8 100 0 0 020 SO8 SC.. 09T3..
W SSDCN 2020 K 12-M-A e 20 20 10 125 0 0 040 SS20 SC.. 1204..
g % SSDCN 2525 M 12-M-A e 25 25 125 150 0 0 0,75 SS20 SC.. 1204..
50
w
g
=3
28
O]
=
wl =
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
é ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
5o
= % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
a E Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
= Typ
=&
w Type » . D
: ®y = ®) - 0
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
$S20 US 5012-T15P (M5x12,0) SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SSKCR/L

B189-191

= E

S ]
-

oo
o O
€D R

ISO P
ISO P

Y

3
@

ISOM
ISOM

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2, - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

2 2
ISO RIL .k He WSP 22
h=h, b f ! 8 A, 5 & Inserts
SSKCR/L 1212 F 09 olo 12 12 16 80 32 0 0 0,10 SO08 SC.. 09T3..
SSKCR/L 1616 H 09 e/o 16 16 20 100 32 0 0 020 SO8 SC.. 09T3..
SSKCR/L 2020 K 12-M-A e/o 20 20 25 125 36 0 0 040 SS20 SC.. 1204..
SSKCRIL2525M12-M-A o/o 25 25 32 150 36 0 0 075 SS20 SC.. 1204..

SONSTIGE
OTHER

ABSTECHEN, EINSTECHEN
PARTING, GROOVING

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques &
L o
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel % %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key W

" @P 5 & 2 = @ ¢

® s o

S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P - &

=

$S20 US 5012-T15P (M5x12,0) SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5 ;L‘
[9p]
S
= W
I v
o=
S =

L

o

=

[TT]

=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
[j] PR AME T ® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 / O not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



STFCR/L

199 - 201, 234

oo
= E
A
oo = Q'Q/' @ :I
23 v
I2
B ] .

™

oo t \4

Abmessungen / Dimensions

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

ISO RIL kg Ho wsp
h=h, b f ) X A & Inserts
STFCR/L 1616 H 11 e/o 16 16 20 100 18 0 0 022 SOf TC.. 1102..
STFCR/L 2020 K 16-M-A e/o 20 20 25 125 25 0 0 040 ST10 TC.. 16T3..
W STFCRI/L 2525 M 16-M-A e/o 25 25 32 150 25 0 0 075 ST10 TC.. 16T3..
S
BT
50
w
g
=3
28
O]
=
[ et
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
é ERSATZTE'LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
So
= % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
a E Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
= Typ
=&
o Type D N
& S @ /@ K
® o o
é SOf1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - FLAG TO7P -
; ST10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
w
s}
82
S
=

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



AUSSENDREHEN - ISO S
EXTERNAL TURNING - ISO S

199 - 201, 234

]

oo
[oN®)
€D R

b
ISO P
ISO P

~

ISOM
ISOM

i
Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

o 2 »
o] 3
ISO RIL kg Do wsp 2
h=h, b f } X A, S (‘% Inserts
STFCR/L 2020 K 11-A m/m 20 20 25 125 21,3 0 0 040 ST21 TC.. 1102..
L
O
&0
[97]
R
=
Q>
— O
2 O
= (C
O]
=
O]
=
2%
£ a
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques il
o
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel % %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key a E
Typ =z
=
Type W N i
W O G
® ®) . o
ST21 5513 020-03 - - - PT-8001 - @
=
<C
%
Ll oc
=Z W
v
o=z
Q=
L
[
=
[TT]
=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



[aNa
[oNe]
@« R

STJCR/L

199 - 201, 234

1

ISO P
ISO P

B

==
O O
DD

E

Abmessungen / Dimensions

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp
h=h, b f : 2 A A Inserts
STJCR/L 1616 H 11 e/e 16 16 20 100 18 0 0 022 SOf TC.. 1102..
STJCRI/L 2020 K 16-M-A e/e 20 20 25 125 25 0 0 040 ST10 TC.. 16T3..
W STJCR/L 2525 M 16-M-A e/e 25 25 32 150 25 0 0 075 ST10 TC.. 16T3..
S
§ o
g
=3
28
O]
=
[ et
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
é ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
So
= % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
oo Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
o Type W N
®) o ©
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P -
ST10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SVACR/L-DC

B210

oo
[oN®)
€D R

h

| = 1
A E

ISO P
ISO P

55°

ISOM
ISOM

IR
!
T8~

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

2% 2
ISO RIL kg Heo wsp 2
h=h, b f ) X A & Inserts
SVACRI/L 0808 K 13-DC o/e 8 8 0 125 25 0 0 0,08 Svat VCGX 1308..
SVACR/L 1010 L 13-DC e/e 10 10 0 140 25 0 0 0,13 Svai VCGX 1303..
SVACR/L 1212 L 13-DC e/e 12 12 0 140 25 0 0 0,17 Sva1 VCGX 1308.. w
SVACR/L 1616 M 13-DC e/e 16 16 0 150 25 0 0 029 8va1 VCGX 1303.. %%
SVACRI/L 2020 M 13-DC e/e 20 20 0 150 25 0 0 045 Svat VCGX 1303.. §5
SVACRI/L 2525 M 13-DC e/e 25 25 (0 150 25 0 0 067 Svat VCGX 1303..
R
=
o3
[ZRe}
= (C
O]
Tg
S =
e
2 5
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
So
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel = %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key i
Type » N i,
= & 2 - °
sv21 5513 020-24 : : : PT-8002 - @
3
S
w oc
= W
52
=
=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SVGCR/L

209

1
1

NJ53° Iy |

‘j Q‘ Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake

2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

A

ISOM
ISOM

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp
h=h, b f : 2 A A Inserts
SVGCRI/L 0808 K 07 m/m 8 8 85 125 15 0 0 0,07 Svai VC.. 0702..
SVGCR/L 1010 M 07 m/m 10 10 105 150 15 0 0 0,13 8vai VC.. 0702..
w SVGCR/L 1212 M 07 m/m 12 12 125 150 18 0 0 0,7 8va1 VC.. 0702..
% % SVGCR/L 1616 P 07 m/m 16 16 163 150 23 0 0 035 8vai VC.. 0702..
56
?
g
=3
28
RO
=
[ et
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
é ERSATZTE".E / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
So
= % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
W Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
=Z o T
& Toe > = > K
& S . ;
sva3 DVF 3584 - - - DMD 1650 -

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



AUSSENDREHEN - ISO S
EXTERNAL TURNING - ISO S

SVHB(C)R/L

208 - 209, 211-212, 235
7

< <
(37°30")

E

oo
[oN®)
€D R

ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

2 2
ISO RIL kg Heo wsp 2
h=h, b f i 3 A S8 Inserts
%)
SVHBR/L 1616 H 11 e/e 16 16 20 10 14 0 0 020 SOf VB.. 1103..; VC.. 1103..
SVHCRI/L 2020 K 16-M-A e/e 20 20 25 125 20 0 0 040 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604.. % §
SVHCRI/L 2525 M 16-M-A e/e 25 25 32 150 20 0 0 068 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604.. § S
R
=
23
[ZRe}
= (C
O]
Tg
S =
e
2 &
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
So
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel = %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key i

Type W D i

&7 = SR e

SOf1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P - E

Sv10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5 ;L‘
5k
= W
I v
8=

=

=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



AUSSENDREHEN - ISO S
EXTERNAL TURNING - ISO S

SVJB(C)R/L

208 - 212, 235
E
EI

ISOD
ISOD

ISO P
ISO P

==
O O
DD

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg WSP
h=h, b f i 2 A Inserts
SVJUBR/L 1212 F 11 e/e 12 12 16 80 20 0 0 0,0 SO1 VB.. 1103..; VC.. 1103..
SVJBR/L 1616 H 11 e/e 16 16 20 100 20 0 0 020 SO1 VB.. 1103..; VC.. 1103..
S
§ o SVJCR/L 1212N 13 m/m 12 12 16 160 27 0 0 0,19 Sv21 VC.. 1303..
SVJCR/L 1616 H 13 m/m 16 16 20 100 30 0 0 0,20 Svat VC.. 1303..
SVJCR/L 2020 K 13 m/m 20 20 25 125 30 0 0 037 Sv22 VC.. 1303..
— SVJCRI/L 2020 K 16-M-A e/®e 20 20 25 125 28 0 0 040 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604..
% £ SVJCR/L 2525 M 13 m/m 25 25 32 150 30 0 0 067 Sv22 VC.. 1303..
% § SVJCRI/L 2525 M 16-M-A e/e 25 25 32 150 32 0 0 0,68 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604..
% i SVJCRI/L 3225 P 16-M-A e/e 32 25 32 170 32 0 0 1,10 SvV10 VB.. 1604..; VC.. 1604..
5 2

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

é ERSATZTE".E / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Lo
= = Schraube™ Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schitissel
w Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
§ £ Typ

®y © . o
é SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - FLAG TO7P -
S SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
S sv21 5513 020-24 - - - PT-8002 -
=Z w
52 Sv22 DVF 0573 - DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870
Q=
=
=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SVJCR/L-DC

B210

B E

1y //67 E
h, Ay‘

oo
[oN®)
€D R

ISO P
ISO P

A
A

ISOM
ISOM

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

ISO RIL kg Ho wsp 2
h=h, b f ) X A & Inserts
SVJCR/L 0808 K 13-DC m/m 8 8 0 125 25 0 0 008 S8vai VCGX 1303..
SVJCR/L 1010 L 13-DC m/m 10 10 0 140 25 0 0 o012 Sva1 VCGX 1303..
SVJCR/L 1212 L 13-DC m/m 12 12 0 140 25 0 0 o017 8va1 VCGX 1303.. w
SVJCR/L 1616 M 13-DC m/m 16 16 0 150 25 0 0 030 8va1 VCGX 1303.. % §
SVJCR/L 2020 M 13-DC m/m 20 20 0 150 25 0 0 045 Sv21 VCGX 1303.. § S
SVJCR/L 2525 M 13-DC m/m 25 25 0 150 25 0 0 068 Sva1 VCGX 1303..
oo
L Z
3
7o)
= [C
Yo
RG]
S =
s
35
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTEILE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques é
So
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel = %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key W
Typ =z
e > e o &
& S . -
Sv21 5513 020-24 = = 2 PT-8002 o

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



[aNa
[oNe]
@« R

ISO P
ISO P

==
O O
DD

Abmessungen / Dimensions

SVPB(C)R/L

208 - 209, 211, 235

117°30'

<]

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp
h=h, b f : 2 AEA Inserts
SVPBR/L 1616 H 11 e/e 16 16 20 100 12 0 0 020 SOf VB.. 1103..; VC.. 1103..
SVPBR/L 2020 K 11 e/e 20 20 25 125 12 0 0 040 SO1 VB.. 1103..; VC.. 1103..
S
§ o SVPCRIL 2020 K 16-M-A e/e 20 20 25 125 20 0 0 040 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604..
SVPCRI/L 2525 M 16-M-A e/e 25 25 32 150 25 0 0 075 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604..
SVPCRI/L 3225 P 16-M-A e/e 32 25 32 170 25 0 0 1,10 SvV10 VB.. 1604..; VC.. 1604..
g
=3
28
O]
=
[ et
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
é ERSATZTE".E / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
So
= % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
W Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
ZE Typ
3" ks ) = D % K
& 5 . -
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - FLAG TO7P -
Sv10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014

® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 / O not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SVVB(C)N

72,5°

208 - 212, 235

]

= = -

_L:I
i

[
A

"é‘ Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake

2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions ° 2
> S
ISO kg HNeo WSP
h=h, b f . VA g (% Inserts
SVVBN 1212 F 11 e 12 12 6 80 0 0 0,08 SOt VB.. 1103..; VC.. 1103..
SVVBN 1616 H 11 e 12 12 8 100 0 0 0,18 SO1 VB.. 1103.;; VC.. 1103..
SVVBN 2020 K 11 e 20 20 10 125 0 035 SOt VB.. 1103.;; VC.. 1103..
SVVCN 1212 N 13 m 12 12 6 160 0 0 0,19 Sv21 VC.. 1303..
SVVCN 1616 H 13 m 16 16 8 100 0 0 0,18 Sva1 VC.. 1303..
SVVCN 2020 K 13 m 20 20 10 125 0 0 036 Sv22 VC.. 1303..
SVVCN 2020 K 16-M-A e 20 20 10 125 0 0 035 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604..
SVVCN 2525 M 13 m 25 25 1255 150 0 0 066 Sv22 VC.. 1303..
SVVCN 2525 M 16-M-A e 25 25 125 150 0 0 0,70 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604..
SVVCN 3225 P 16-M-A e 32 25 125 170 0 0 1,00 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604..

ERSATZTEILE / SPARE PARTS

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

*) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques

Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ

Type D) D

S . .
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P -
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
Svai 5513 020-24 - - - PT-8002 -
Sv22 DVF 0573 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.

oo
[oN®)
€D R

ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

ISO S

GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
THREADING PARTING, GROOVING OTHER

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS



AUSSENDREHEN - ISO S
EXTERNAL TURNING - ISO S

SVXCR/L

208 - 212, 235

ISOD
ISOD

ISO P
ISO P

l2
|

tz
;
~

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

ISO RIL kg wsp
h=h, b f : , kAT S Inserts
SVXBR/L 1212 F 11 e/e 12 12 16 80 20 98 0 0 0,10 SOf VB.. 1103..; VC.. 1103..
SVXBR/L 1616 H 11 e/e 16 16 20 100 14 98 0 0 020 SO1 VB.. 1103..; VC.. 1103..
S
§ O SVXCR/L 2020 K 13 m/m 20 20 25 125 12 113 0 0 0,38 Sv22 VC.. 1303..
SVXCR/L 2020 K 16-M-A e/e 20 20 25 125 28 98 O 0 0,75 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604..
SVXCRIL 2525 M 16-M-A eo/e 25 25 32 150 32 98 0 0 068 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604..
— SVXCR/L 3225 P 16-M-A e/o 32 25 32 170 32 98 0 0 1,10 SvV10 VB.. 1604..; VC.. 1604..
i
22
O]
[ et
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
é ERSATZTE".E / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
So
= % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
W Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
ZE Typ
5" Tpe & =
@V J Q = O
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - FLAG TO7P -
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
Sv22 DVF 0573 - DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

Ersatzteile
Spare parts

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.

2/PRAMET



SWLCR/L

214 - 215
| B
o B
\
s
I

oo
[oN®)
€D R

ISO P
ISO P

g

-«

ISOM
ISOM

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

ISO RIL kg Ho wsp 2
h=h, b f ) X A & Inserts
SWLCR/L 1616 H 06 e/o 16 16 20 100 15 0 0 020 SO8 WC.. 06T3..
SWLCR/L 2020 K 06 e/e 20 20 25 125 15 0 0 040 SO8 WC.. 06T3..
SWLCR/L 2525 M 08 e/e 25 25 32 150 20 0 0 075 SO9 WC.. 0804.. w
S
§ o
R
=
23
[ZRe}
= (C
O]
FRO]
S =
e
3
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques é
So
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel = %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key a E
Typ =z
7 o) % -
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P - E
S09 US 4512-T15P (M4,5x12,0) - - FLAG T15P - S
o}
£5
8=
=
=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SCFCR/L

£ 166 - 168, 232
on
[oNe)
[ R%
ey h

ISOP
ISOP

f

-

®)
~ |
o Bdg7
b

| hy=h2

ISOM
ISOM

y,” - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

ISO RIL s kg

WSP
Inserts

Ersatzteile
Spare parts

wn

02 CC.. 0602..
CC.. 0602..

S10H-SCFCRI/L 06 e/e 10 7 100 9 95 13 -100 0 0,06
S12K-SCFCRI/L 06 e/e 12 9 125 11 115 16 7 0 01

n
(@}
o

[AN)
S
w
2 &
=
oo
wn

ABSTECHEN, EINSTECHEN
PARTING, GROOVING

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

E RSATZTE | LE / S PAR E PA RTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques

Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key

Typ

Type \‘\\\\\\\\‘ \\\\\\\\
= ®) - e

502 US 2505-T07P (M2,5x5,2) i - FLAG TO7P -

GEWINDEDREHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SCKCR/L

£166 - 168, 232

M
v
Bdg7
|
#,
b

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
-« 2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp
d f 1 h b D A Inserts
S08F-SCKCRI/L 06 e/o 8 6 8 72 76 11 12 0 0,03 S02 CC.. 0602..
S10H-SCKCRI/L 06 e/o 10 7 100 9 95 13 -10 0 0,06 SO02 CC.. 0602..
S12K-SCKCR/L 06 e/o 12 9 125 11 115 16 -8 0 011 SO02 CC.. 0602..
S16M-SCKCRI/L 09-A e/o 16 11 150 145 15 20 -8 0 024 SO5 CC.. 09T3..
$20S-SCKCR/L 09 e/o 20 13 250 185 185 25 -5 0 060 SO8 CC.. 09T3..
S$25T-SCKCR/L 09 e/o 25 17 300 23 23 32 -3 0 1,15 SO8 CC.. 09T3..
S32U-SCKCRIL 12-A e/o 32 22 350 30 30 40 10 0 2,10 SC20 CC.. 1204..
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ
&y = ® - 0
§02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - - FLAG TO7P -
s08 US3510-T15P  (M3,5x10,4) - - FLAG T15P
S05 US 4008-T15P (M4x7,8) - - FLAG T15P -
SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
[’_)] PR A ME T ® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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€D R

ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

ISOS

ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
PARTING, GROOVING OTHER

GEWINDEDREHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS



oo
o o
R

ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

SCLCR/L

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

£166 - 168, 232

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

Ll
S
w
oz
=
o O
[4p]

ABSTECHEN, EINSTECHEN
PARTING, GROOVING

THREADING

GEWINDEDREHEN

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

ISO RIL kg wsP
d ;b b A Dy A Inserts
A08H-SCLCR/L 06 e/e 8 100 72 7,6 11 13 0 0,03 S02 CC.. 0602..
S08F-SCLCR/L 06 e/e 8 80 72 706 11 13 0 0,03 S02 CC.. 0602..
S10H-SCLCR/L 06 o/e 10 100 9 95 - 13 -10 0 0,06 SO02 CC.. 0602..
A10H-SCLCR/L 06 o/e 10 100 9 - @4 13 -10 0 0,05 S02 CC.. 0602..
A10K-SCLCR/L 08 m/m 10 125 9 95 @4 12 -14 0 0,0 SC22 CC.. 0803..
A12K-SCLCR/L 06 o/e 12 125 11 - @5 16 -8 0 010 SOf CC.. 0602..
A12M-SCLCR/L 08 m/m 12 150 11 11,5 @5 16 -5 0 024 SC22 CC.. 08083..
S12K-SCLCRI/L 06 o/e 12 125 11 115 - 16 -8 0 011 SOf CC.. 0602..
A16R-SCLCRI/L 08 m/m 16 200 14 15 @6 20 -8 0 029 SC22 CC.. 0803..
S16M-SCLCR/L 06 o/e 16 150 145 15 20 -8 0 024 SOt CC.. 0602..
S16M-SCLCR/L 09-A o/e 16 150 145 15 - 20 -8 0 024 SO5 CC.. 09T3..
A16M-SCLCR/L 09-A o/e 16 150 14,5 @6 20 -8 0 022 SO5 CC.. 09T3..
A20Q-SCLCR/L 09 e/e 20 180 18 - @8 25 -5 0 040 SO8 CC.. 09T3..
$20S-SCLCR/L 09 o/e 20 250 18 185 - 25 -5 0 060 SO8 CC.. 09T3..
A25R-SCLCRI/L 09 o/e 25 200 23 23 @8 32 -3 0 065 SO8 CC.. 09T3..
S$25T-SCLCRI/L 09 eo/e 25 300 23 23 - 32 -3 0 1,15 SO8 CC.. 09T3..
A32S-SCLCRI/L 12-A o/e 32 250 30 30 @8 40 10 0 1,35 SC20 CC.. 1204..
S$32U-SCLCR/L 12-A o/e 32 350 30 30 40 10 0 2,10 SC20 CC..1204..

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]



SCLCR/L

ERS ATZTE|LE / SPARE pARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381 / See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse* Schraubendreher Schlissel
Screw* Thread Shim Shim screw* Screwdriver Key .
" = > e
=) PN cul
@ d @ - e
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P -
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - - FLAG TO7P -
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = FLAG T15P =
S05 US 4008-T15P (M4x7,8) - - FLAG T15P - oo
SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5 2L
SC22 5513 020-04 - - - PT-8003 -
g
33

ISO'S

GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
THREADING PARTING, GROOVING OTHER

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



[aNa
[oNe]
@« R

ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

w
S
w
=
=
o O
(93]

ABSTECHEN, EINSTECHEN
PARTING, GROOVING

THREADING

GEWINDEDREHEN

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

SCXCR/L

£166 - 168, 232

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

ISO RIL kg Ho wsp
d f : h b D, N (‘% Inserts
S10H-SCXCR/L 06 e/e 10 7 100 9 95 13 0 0,06 SO2 CC.. 0602..
S12K-SCXCR/L 06 e/e 12 9 125 11 115 16 0 011 SO2 CC.. 0602..
$16Q-SCXCRI/L 06 e/o 16 11 150 145 15 20 0 024 SOf CC.. 0602..
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE'LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Gewinde Unterlage Schraubendreher Schlissel
Screw* Thread Shim Screwdriver Key
T z =)
ype Nk
e =) FoEN
®y = - o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) FLAG TO7P -
S02 US 2505-T07P (M2,5%5,2) FLAG TO7P -

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SDQCR/L

174 - 176, 233, 238

oo
[oN®)
€D R

ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

47 Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
l 2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

ISO RIL kg Ho wsp 2
d f  hb A Dy A 58 Inserts
n
A10H-SDQCR/L 07 e/e 10 7 100 9 - @4 13 10 0 0,05 S02 DC.. 0702..
A12K-SDQCRIL 07 e/e 12 9 125 11 - @5 16 -7 0 010 SO2 DC.. 0702..
A16M-SDQCR/L 07 e/e 16 11 150 145 - @6 20 -7 0 022 SOt DC.. 0702.. w
$20S-SDQCR/L 11 e/o 20 13 250 18 185 - 25 -5 0 060 SO08 DC.. 11T3.. % §
A20Q-SDQCRIL 11 e/e 20 13 180 18 - @8 25 -5 0 040 SO8 DC.. 11T3.. § S
S25T-SDQCRIL 11 e/o 25 17 300 23 23 - 32 -3 0 1,15 SO8 DC.. 11T3..
A25R-SDQCR/L 11 e/e 25 17 200 23 23 @8 32 -3 0 065 SO8 DC.. 11T3..
S$32U-SDQCR/L 11-A e/e 32 22 350 30 30 - 40 -10 0 2,10 SD10 DC.. 11T3.. —
A32S-SDQCR/L 11-A e/e 32 22 250 30 30 @8 40 -10 0 1,35 SD10 DC.. 11T3.. (:i; =
&3
= (C
O]
&g
S =
e
2 5
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
5o
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel = %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key W
Type W N w
SOf1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P - E
S02 US 2505-T07P (M2,5%5,2) - - FLAG TO7P ;L‘
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P - S e
= W
SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5 52
Q=
=
=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN
THREADING PARTING, GROOVING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

100

SDUCR/L

174 - 176, 233, 238

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

@dg7

I—
==; 8-
h
A
Ti
M L

=h/2

p

-

hy

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp
d f 1 h b A D, A Inserts
A10H-SDUCRI/L 07 e/e 10 7 100 9 @4 13 10 0 0,05 S02 DC.. 0702..
A12K-SDUCRIL 07 e/e 12 9 125 1 @5 16 -7 0 010 SO2 DC.. 0702..
A16M-SDUCRIL 07 o/e 16 11 150 14,5 @6 20 -7 0 022 SOt DC.. 0702..
$20S-SDUCRIL 11 eo/e 20 13 250 18 185 - 25 5 0 060 SO8 DC.. 11T3..
A20Q-SDUCRIL 11 e/e 20 13 180 18 - @8 25 -5 0 040 SO8 DC.. 11T3..
S$25T-SDUCRIL 11 e/e 25 17 300 23 23 - 32 -3 0 1,15 SO8 DC.. 11T3..
A25R-SDUCRIL 11 e/e 25 17 200 23 23 @8 32 -3 0 065 SO8 DC.. 11T3..
S$32U-SDUCR/L 11-A o/e 32 22 350 30 30 - 40 -10 0 2,10 SD10 DC.. 11T3..
A32S-SDUCR/L 11-A e/e 32 22 250 30 30 @8 40 -10 0 1,35 SD10 DC.. 11T3..
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ
Type P o
= % :

SOo1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - FLAG TO7P -

S02 US 2505-T07P (M2,5%5,2) FLAG TO7P

SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -

SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SDUCR/L-E

B174-176, 238

e} " N
S T
<
%
?l y,” - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake

2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

ISO RIL kg Ho wsp
d f I D, A & Inserts
E10M-SDUCRI/L 07-ER m/m 10 9 150 15 -5 0 0,15 SD21 DC.. 0702..
E12Q-SDUCR/L 07-ER m/m 12 11 180 18 -5 0 025 SD21 DC.. 0702..
E16R-SDUCRI/L 07-ER m/m 16 13 200 22 -5 0 049 SD21 DC.. 0702..
Hartmetall-Schaft mit Stahlkopf und innerer Kiihimittelzufuhr / Tungsten carbide shank with steel head and internal coolant supply Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ
Type \\\\\\\\\ \\\\\\\
= ¢ ; ;
SD21 5513 020-03 - - - PT-8001 -

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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ISOP
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ISOS

GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
THREADING PARTING, GROOVING OTHER

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

101



INNENDREHEN - I1SO S
INTERNAL TURNING - ISO S

SDZCRI/L

174 - 176, 233, 238

[ala)
3 3
Y : pi
o o ‘ \ !
23 i I = ' E
e g / 5 g
y NV
N/ |1 h1=h/2
< > l—
==
23
o > Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
l\ 2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination
KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING
Abmessungen / Dimensions o @
B S
ISO RIL kg Heo wsp
d f 1 L, h b D, A S (‘% Inserts
S$16M-SDZCRI/L 07-93 e/e 16 17 150 163 145 15 27 -4 0 026 SO1 DC.. 0702..
$20Q-SDZCR/L 11-93 e/e 20 22 180 198 18 185 35 5 0 048 SO8 DC.. 11T3..
w S25R-SDZCR/L 11-93 e/e 25 27 200 218 23 23 42 -3 0 080 SO8 DC.. 11T3..
g % $328-SDZCRI/L 11-93-A e/e 32 35 250 268 30 30 53 6 0 160 SD10 DC.. 11T3..
§ S S40T-SDZCR/L 11-93-A e/e 40 43 300 322 38 38 65 -5 0 300 SD10 DC.. 11T3..

RRC)
Y=
Q>
Eo
22
s
= -
TNO]
(_)Z
=k
R <
< O

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

é ERSATZTE'LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
O]
% % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
W Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
w Type N S
=7 @ - o
& SOf1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P -
=
; S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - FLAG T15P -
w
2 SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
52
=
2
L
=
® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
[’_)] PR A ME T ® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

102 Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SELPR/L NTERNAL TURNING 150 S

180
[aja]
5 33
Z y i o
I =y UI
= - 9577 ) 1/
Evl ) = | '
2
4 - -, 2],
oo
- o O
g o) D D
EI ' f R T
i = @
<4 & I 4
2
4 - -, Sld2|
==
o O
QD

-« Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
l 2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

ISO RIL kg Ho wsp 2
d d f . L Dy AT 58 Inserts
72
S0608H-SELPR/L 05 m/m 8 6 45 100 20 8 -10 0 0,04 SE21 EP.. 0502..
S0810J-SELPR/L 05 m/m 10 8 6 110 26 11 -5 0 007 SE22 EP.. 0502..
S1012K-SELPR/L 05 m/m 12 10 7 125 32 13 -5 0 0,11 SE22 EP.. 0502.. w
A1216M-SELPR/L 05 m/- 16 12 9 150 40 16 2 0 0,18 SE22 EP.. 0502.. % §
S$1216M-SELPRI/L 05 m/m 16 12 9 150 40 16 2 0 021 SE22 EP.. 0502.. § S
R
=
23
L o
= [C
sl
&g
S =
e
2 &
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
Lo
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel = %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key W
Type W N &
= & ;¢
SE21 28992 : : - MA2-8304 - @
=
SE22 28588 - - - MA2-8304 - ;L‘
a @
w oc
= W
I v
P =
=
=
[’_)] PR A MET ® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability. 103



SELPR/L-E

2180
[ala)
3 3
Z Uv
.EI ! f gt —————] ©
oo w957
22 o TV E—= L/
o < 4 - 2, 2|
==
23
o - Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
l 2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination
KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING
Abmessungen / Dimensions o @
B S
ISO RIL kg Heo wsp
d d f . L Dy AT 58 Inserts
n
E0608H-SELPRI/L 05 m/m 8 6 45 100 28 8 -10 0 006 SE22 EP.. 0502..
E0810J-SELPRI/L 05 m/m 10 8 6 110 36 1 -5 0 010 SE22 EP.. 0502..
E1012K-SELPR/L 05 m/- 12 10 7 125 44 13 5 0 0,18 SE22 EP.. 0502..
E1216M-SELPRI/L 05 -m 16 12 9 150 55 16 2 0 033 SE22 EP.. 0502..

w
S
w
=
=
o O
(93]

ABSTECHEN, EINSTECHEN
PARTING, GROOVING

Hartmetall-Schaft mit Stahlkopf und innerer Kiihimittelzufuhr / Tungsten carbide shank with steel head Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

= ERSATZTE'LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
L o
L
= % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
W Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
& e D = P
Y ®) 0
b
=
= SE22 28588 - - - MA2-8304 -
=
< -
a
s
oo
= W
s}
o=z
P =
L
o
=
L
=
® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

104 Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SEUCR/L

2180

oo
[oN®)
€D R

A
| srlel /]
=<4 } 2 Iy | Lhe=h2

ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

l Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

ISO RIL kg Ho wsp 2
d f , h Dy, A 58 Inserts
72
S08K-SEUCRI/L 06 m/m 8 7 125 7 11 -5 0 006 SE23 EC.. 0602..
S10M-SEUCRI/L 06 m/m 10 8 150 9 13 -5 0 0,10 SE23 EC.. 0602..
S12M-SEUCR/L 08 m/m 12 9 150 11 15 5 0 0,14 SE2A4 EC.. 0803.. w
S16R-SEUCRI/L 08 m/m 16 11 200 15 20 5 0 032 SE24 EC.. 0803.. % §
S$20S-SEUCR/L 08 m/m 20 13 250 18 25 -5 0 058 SE24 EC.. 0803.. § S
S25T-SEUCRI/L 08 m/- 25 17 300 23 32 -4 0 1,06 SE24 EC.. 0803..
R
=
23
L o
=
sl
&g
S =
e
2 &
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
Lo
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel = %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key W
Type ) D i
= Pl o
d @ - O
SE23 5513 020-03 - - - PT-8001 - E
SE24 416.1-832 - - - PT-8003 - ;L‘
a @
w oc
= W
I
P =
=
=
[’_)] PR A MET ® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability. 105



INNENDREHEN - ISO S
INTERNAL TURNING - ISO S

SEUPR/L

180
on
o O
(<2 ]
<L>
A ‘
Ei L2 5 .
oo -I o Q)n; @l P
[oNe]
@« 9 <] ] ‘ |
1 ‘ h,=h/2
i ®
i y |
==
[oNe]
€D R
-« Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
l 2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp
d f 1 h D, A A Inserts
S06H-SEUPR/L 05 m/m 6 5 100 54 83 -7 0 0,03 Svat EP.. 0502..

[AN)
S
w
2 &
=
oo
wn

ABSTECHEN, EINSTECHEN
PARTING, GROOVING

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

& ERSATZTE'LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
T o
E % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
g Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
< Typ
® © . o
Svai 28992 - - - MA2-8304 -

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
106 Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SEXPR/L

2180

on
[oNe]
DD

ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
x - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

ISO RIL kg Ho wsp 2
d d f L Dy o S (‘% Inserts
S0608H-SEXPR/L 05 m/m 8 6 55 100 20 95 -7 0,04 SE21 EP.. 0502..
S0810J-SEXPRI/L 05 m/m 10 8 6 110 26 11 -5 0,07 SE22 EP.. 0502..
S1012K-SEXPRI/L 05 m/m 12 10 7 125 32 13 5 0,11 SE22 EP.. 0502.. w
O]
S$1216M-SEXPR/L 05 m/m 16 12 9 150 40 16 -2 0,21 SE22 EP.. 0502.. e §
50
3
R
=
23
L o
=
sl
&g
S =
e
25
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
Lo
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel = %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key W
Type » D =
o 8
SE21 28992 - - - MA2-8304 &
=
SE22 28588 - - - MA2-8304 - ;L‘
a @
w oc
= W
I
P =
=
=
[’_)] PR A MET ® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability. 107



ISOD
ISOD

ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

w
S
w
=
=
o O
(93]

GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

108

PARTING, GROOVING

SEXPR/L-E

2180

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Dimensions [mm]

ISO RIL kg Ho wsp
d d f L Dy o S (‘% Inserts
E0608H-SEXPRI/L 05 m/m 8 6 55 100 28 95 -7 0,06 SE21 EP.. 0502..
E0810J-SEXPR/L 05 m/- 10 8 6 110 36 11 -5 0,11 SE22 EP.. 0502..
E1012K-SEXPRI/L 05 m/- 12 10 7 125 44 13 5 0,16 SE22 EP.. 0502..
E1216M-SEXPRI/L 05 m/- 16 12 9 150 55 16 -2 0,32 SE22 EP.. 0502..
Hartmetall-Schaft mit Stahlkopf und innerer Kiihimittelzufuhr / Tungsten carbide shank with steel head and internal coolant supply Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE'LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ
Type » D
Gy ; ;
SE21 28992 - - - MA2-8304 -
SE22 28588 - - - MA2-8304 -
[’_)] PR A ME T ® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SSSCR/L

INNENDREHEN - ISO S
INTERNAL TURNING - ISO S

B190-191

o

hy=h/2

Bdg7

y,” - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

IS0

Abmessungen / Dimensions

WSP
Inserts

&
Ersatzteile
Spare parts

$20S-SSSCRIL 09
$25T-SSSCRIL 09

ERSATZTEILE / SPARE PARTS

e/e 20
e/e 25

wn

08 SC.. 09T3..
SC.. 09T3..

13 250 18 185 25 5 0 060
17 300 23 23 32 -3 0 1,15

n
o
(e°)

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

*) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques

Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ
Tipe D =) <
f = P
& ® ¢ o
SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - FLAG T15P -

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.

on
[oNe]
DD

ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

ISOS

GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
THREADING PARTING, GROOVING OTHER

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

109



[aNa
[oNe]
@« R

ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

w
S
w
=
=
o O
(93]

GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN
THREADING PARTING, GROOVING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

STFCR/L

199 - 201, 234

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

h
) B
] 2 o
/ 8 \L
I | L he=h2

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp
d f ., h b D, A Inserts
A06F-STFCRI/L 06 m/m 6 45 80 5 8,5 12 0 0,02 ST22 TC.. 06T1
A08H-STFCRI/L 06 m/m 8 59 100 7 11 -10 0 0,04 ST23 TC.. 06T1
A10K-STFCR/L 09 m/m 10 7 125 9 - 13 9 0 006 ST24 TC.. 0902
S10H-STFCR/L 11 e/e 10 7 100 9 95 13 -10 0 0,06 SO02 TC.. 1102..
A12M-STFCR/L 09 m/m 12 9 150 M - 16 65 0 011 ST24 TC.. 0902
A12M-STFCRI/L 11 e/e 12 9 125 11 115 16 -10 0 0,11 SOt TC.. 1102..
S12K-STFCRIL 11 e/e 12 9 125 11 115 16 -7 0 011 SOf TC.. 1102..
A16R-STFCRIL 11 e/e 16 11 150 145 15 20 -7 0 025 SOf TC.. 1102..
S16M-STFCRI/L 11 e/e 16 11 150 145 15 20 -7 0 025 SOf TC.. 1102..
A20S-STFCR/L 11 e/e 20 13 180 18 185 25 -7 0 045 SOt TC.. 1102..
$20Q-STFCR/L 11 e/e 20 13 180 18 185 25 -7 0 045 SOf TC.. 1102..
A25R-STFCRI/L 16 e/e 25 17 300 23 23 32 -3 0 1,15 SO8 TC.. 16T3..
S25T-STFCR/L 16 e/e 25 17 300 23 23 32 3 0 1,15 S08 TC.. 16T3..
A32S-STFCRIL 16 eo/e 32 22 350 30 30 40 -10 0 210 ST10 TC.. 16T3..
S32U-STFCRIL 16-A e/o 32 22 350 30 30 40 -10 0 2,10 ST10 TC.. 16T3..
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE".E / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ
Type @’ '@ @\\\ , ﬁ K
So1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P -
S02 US 2505-T07P (M2,5%5,2) FLAG TO7P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = FLAG T15P =
ST10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
ST22 5513 020-28 - - - PT-8000 =
ST23 5513 020-27 PT-8000
ST24 5513 020-05 PT-8001

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



STFCR/L-E

199 - 201, 234

Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
- 2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg WsP
d f 1 h b D, A Inserts
E06H-STFCR/L 06-R m/m 6 45 100 6 - 85 -10 0 0,06 ST22 TC.. 06T1
E08K-STFCRI/L 06-R m/m 8 59 125 8 - 11 -10 0 0,10 ST23 TC.. 06T1
E10M-STFCR/L 09-R m/m 10 7 150 10 - 13 -8 0 015 ST24 TC.. 0902
E12Q-STFCR/L 09-R m/m 12 9 180 12 - 16 6 0 025 ST24 TC.. 0902
E16R-STFCR/L 11-R m/m 16 11 200 16 - 20 5 0 048 ST21 TC.. 1102..
Hartmetall-Schaft mit Stahlkopf und innerer Kihimittelzufuhr / Tungsten carbide shank with steel head and internal coolant supply Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ
Type > =y S
= PN el
d @ - 0
ST21 5513 020-03 - - - PT-8001 -
ST22 5513 020-28 - - - PT-8000
ST23 5513 020-27 - - - PT-8000
ST24 5513 020-05 - - - PT-8001

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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DD

ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

ISOS

ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
PARTING, GROOVING OTHER

GEWINDEDREHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS
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[aNa
[oNe]
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ISOP
ISOP

ISOM
ISOM

[AN)
S
w
2 &
=
oo
wn

GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN
THREADING PARTING, GROOVING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

SVJBR/L

208 - 209, 211

hd

A
pe
F 5
3 ( 5
[,
4 q{b
_
! A
I

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
- Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

ISO RIL kg wsp

@dné 1 2 h O A 7 Inserts
A20R-SVJBRIL 11 e/e 20 2 200 40 18 25 -5 -5 05 SOf VB.. 1103..; VC.. 1103..
A25S-SVJBRIL 11 e/e 25 35 250 50 23 3 -5 5 09 SOf VB.. 1103..; VC.. 1103..

ERSATZTEILE / SPARE PARTS

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

*) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques

Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlussel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ
Type » M)
) = )
o / .
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = FLAG TO7P

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SVLCR/L

209 - 210, 212
_a
4 =
B — r
== S ——| ©
N e—
ERE
V’ -
4 I R h/2
\—: Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
l 2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp
d f 1 h a D, A Inserts
A20S-SVLCRI/L 13-X m/m 20 15 250 18 15 27 -4 -2 060 Sva1 VC.. 1303..
A25T-SVLCR/L 13-X m/m 25 20 300 24 18 35 2 -2 1,15 8va1 VC.. 1303..
A32T-SVLCR/L 13-X m/m 32 25 300 30 18 43 -1 -2 210 Svat VC.. 1303..
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlussel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ
Type H) N
= / ;
Svai 5513 020-24 - - - PT-8002 =
[’_)] PR A ME T ® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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ISO P
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ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
PARTING, GROOVING OTHER

GEWINDEDREHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS
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SVQB(C)R/L

208 - 212, 235

Zh 3 QI
T 3
(127°30")
Iy oL [ he=hi2

ISOM
ISOM

y,” - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
A.° - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

s

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp
d f 1 h b Dn A VS Inserts
A16R-SVQBRIL 11 e/e 16 11 200 145 15 20 -5 0 045 SOf VB.. 1103; VC.. 1103..
A20S-SVQBRI/L 11 e/e 20 13 250 18 185 25 -4 0 0,60 SOf VB.. 1103; VC.. 1103..
o
§o A16R-SVQCR/L 13 m/m 16 11 200 15 15 21 6 0 045 SV21 VC.. 1303..
A20S-SVQCR/L 13 m/m 20 13 250 18 185 25 -4 0 060 Svet VC.. 1303..
S$25T-SVQCRI/L 16 e/e 25 17 300 23 23 32 -7 0 1,15 SO8 VB.. 1604..; VC.. 1604..
. S$32U-SVQCRI/L 16 eo/e 32 22 350 30 30 40 -5 0 210 SO8 VB.. 1604..; VC.. 1604..
%é S40V-SVQCRIL 16-A e/o 40 27 400 38 38 50 -5 0 4,10 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604..
23
Yo
g
w =
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
é ERSATZTE'LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Lo
= % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
& E Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
£ Typ
® Q a o
& SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) g ; FLAG TO7P
=
; SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
w
B Sv10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
= W
52 svai 5513 020-24 - - - PT-8002 -
P =
2
=
® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
[j] PR A ME T ® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SVUB(C)R/L

208 - 212, 235

oo
[oN®)
€D R

@dg7 ‘
>
b
ISO P
ISO P

ISOM
ISOM

<7l y,” - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
A.° - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

s

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

ISO RIL kg Ho wsp 2
d f 1 h b D, A v g8 Inserts
)
A16R-SVUBRIL 11 e/e 16 11 200 145 15 20 -5 0 045 SOf VB.. 1103; VC.. 1103..
A20S-SVUBRIL 11 e/e 20 13 250 18 185 25 -4 0 0,60 SOf VB.. 1103; VC.. 1103..
of
A20S-SVUCRI/L 13 m/m 20 13 250 19 185 25 -4 2 0,60 SV21 VC.. 1303.. § o
A25T-SVUCR/L 13 m/m 25 17 300 24 23 32 -2 2 115 SV21 VC.. 1303..
S25T-SVUCRIL 16 e/e 25 17 300 23 23 32 -7 0 1,15 SO8 VB.. 1604..; VC.. 1604..
A32T-SVUCR/L 13 m/m 32 22 300 30 30 40 - 2 2,10 Sva1 VC.. 1303.. —
S$32U-SVUCRIL 16 e/e 32 22 350 30 30 40 -5 0 210 SO8 VB.. 1604..; VC.. 1604.. (:i; =
S40V-SVUCRI/L 16-A e/e 40 27 400 38 38 50 -5 0 4,10 SV10 VB.. 1604..; VC.. 1604.. 7 §
o]
&g
S =
ek
2 5
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
5o
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel = %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key = E
Typ zZc
e P == < 3"
& S . ;
SO1 US 2506-TO7P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P - &
=
SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - FLAG T15P - ;L‘
w
Sv10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5 S
= W
svai 5513 020-24 - - - PT-8002 - 52
Q=
=
=
[j] PR A MET ® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 / O not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SVXCR/L
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O O
DD
?l Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake

2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL D kg wsp
d f 1 , h D, a a Inserts

A10H-SVXCRIL 07 m/m 10 7 100 22 9 125 3 -10 0,06 Sv23 VC.. 0702..

A12K-SVXCRI/L 07 m/m 12 9 125 28 11 155 3 -8 0,11 Sv23 VC.. 0702..
w A16M-SVXCR/L 07 m/m 16 11 150 36 15 175 3 -6 0,20 Sv23 VC.. 0702..
S
BT
50
w
g
=3
28
O]
=
[ et

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
é ERSATZTE'LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
So
= % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
w Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
ZE Typ
@ ® A o
sva3 DVF 3584 - - - DMD 1650 -

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

y,” - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake

2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp

d f ! , h D, a o Inserts
E10H-SVXCRIL 07 m/m 10 7 100 22 9 125 3 -10 0,10 Sv23 VC.. 0702..
E12K-SVXCRI/L 07 m/m 12 9 125 28 11 155 3 -8 0,12 Sv23 VC.. 0702..
E16M-SVXCRI/L 07 m/m 16 11 150 36 15 175 3 -6 0,33 Sv23 VC.. 0702..

Hartmetall-Schaft mit Stahlkopf und innerer Kiihimittelzufuhr / Tungsten carbide shank with steel head and internal coolant supply

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

E RSATZTE | LE / S PAR E PA RTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ
Type » D
) = ] N
S / "
sva3 DVF 3584 - - - DMD 1650 -

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
THREADING PARTING, GROOVING OTHER

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS
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GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

PARTING, GROOVING

SWLCR/L

B214-215

:

N~ ——1
2dg7

hy=h/2
|1 — -
<_l Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake

2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp
d f 1 h b D A Inserts
A20Q-SWLCRI/L 06 e/e 20 13 180 18 185 25 -7 0 043 SO8 WC.. 06T3..
$20S-SWLCRI/L 06 e/ 20 13 250 18 185 25 -7 0 060 SO8 WC.. 06T3..
A25R-SWLCR/L 06 e/e 25 17 200 23 23 32 7 0 077 SO8 WC.. 06T3..
A25R-SWLCR/L 08 o/e 25 17 200 23 23 32 -7 0 075 SO8 WC.. 06T3..
S$25T-SWLCR/L 06 e/e 25 17 300 23 23 32 -7 0 1,15 SO08 WC.. 06T3..
A32S-SWLCRI/L 08 e/e 32 22 250 30 30 40 5 0 29 SO9 WC.. 0804..
S$32U-SWLCRI/L 08 e/o 32 22 350 30 30 40 -5 0 410 SO9 WC.. 0804..
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE'LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schlissel
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
Typ
Type » N
& P e
s08 US3510-T15P  (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
09 US4512T15P  (M4,5x12,0) - - FLAG T15P
[’_)] PR A ME T ® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SWUCR/L
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1

.° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
l 2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

ISO RIL D kg Ho wsp 2
d d f L 1, D, o S (‘% Inserts
A0508H-SWUCRI/L 02 m/m 8 5 29 100 18 58 -17 0,04 Swa1 WC.. 0201..
A0608H-SWUCR/L 02 m/m 8 6 39 100 24 78 -12 0,04 Swa1 WC.. 0201..
S0508H-SWUCRI/L 02 m/m 8 5 29 100 18 58 -17 0,04 Sw21 WC.. 0201.. w
S0608H-SWUCR/L 02 m/m 8 6 39 100 24 78 -12 0,04 Swa1 WC.. 0201.. = §
&6
wn
2
23
22
G
5d
i
2 5
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
Lo
Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel = %
Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key a E
TP ==
Type » D &
.\|’ y Q\‘ w O
sw21 720.037 : : : DMD 1650 : g
3
5P
w oc
9
P =
=
=
[’_)] PR A ME T ® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability. 119



INNENDREHEN - ISO S
INTERNAL TURNING - I1SO S
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Y,° - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
2" - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL D kg wsp
d d f i , Dy a Inserts

E0508H-SWUCRI/L 02 m/m 8 5 29 100 24 58 -17 0,06 Swa1 WC.. 0201..

E05F-SWUCRIL 02 m/m 5 - 29 8 - 58 -17 0,03 Swa1 WC.. 0201..
w E0608H-SWUCRI/L 02 m/m 8 6 39 100 32 78 -12 0,06 Swa1 WC.. 0201..
£ E06G-SWUCRIL 02 m/m 6 39 95 - 78 -12 0,04 SW21  WC.0201..
50
w
@g
=3
28
RO
e
Ll =

Hartmetall-Schaft mit Stahlkopf und innerer Kihimittelzufuhr / Tungsten carbide shank with steel head and internal coolant supply Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
; ERSATZTE'LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Lo
= % Schraube* Gewinde Unterlage Gewindebuchse Schraubendreher Schliissel
= E Screw* Thread Shim Shim screw Screwdriver Key
£ Typ
=&
[ Type V) N
15} \\I ’/ % K
Sw21 T20.037 - - - DMD 1650 -

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

120 Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



