ISO BEZEICHNUNGSSYSTEM - ABSTECH , EINSTECH - AUSSEN KLEMMHALTER
ISO CODE DESIGNATION - PARTING AND GROOVING TOOLS - EXTERNAL TURNING
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Spannsystem Werkzeug Anstellwinkel Maximale Schnitttiefen (Drehen) Ausfiihrung R/L
Clamping designation Tool style - cutting edge angle Maximum grooving/turning depth Version (right/left)
s=
1 e G=20xa N=55xa
H=25xa 0=60xa
o 1=30xa P=65xa
G=0° K=75°
J=35xa Q=70xa
oo R=18° F=90° K=40 R=75
B B T-30° B=105° . SL0T 2URE
S = 45° E-120° L=45xa S=80xa
W =60° D=135° M=50xa T=85xa

5 9 6§y 7 N 8 |

Schafthohe [mm] Schaftbreite [mm)] Werkzeuglange Schnittbreite
e Shank height [mm] Shank width [mm] Total length Insert width
2° a
=
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Zo 12=12mm |
5 é ] 16=16mm - a[mm]
E 8 20=20mm 02 2,0
% % 12=12mm atd. H=100mm 03,0313,0316| 3,0
= 16 =16mm K =125mm 04,0413, 0416| 4,0
L2 20=20mm M= 150mm 05,0516 | 50
= E atd. < D o P=170mm 06, 0616 6,0
2 F R =200mm 08,0830 | 80
.9 g 10 __§ 11 |
Stechleisten Krimmung Maximaler Durchmesser Minimaler Durchmesser
Blade curvature direction Maximum diameter Minimum diameter
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ISO BEZEICHNUNGSSYSTEM - ABSTECH , EINSTECH - INNEN KLEMMHALTER
DESIGNATION - PARTING AND GROOVING TOOLS - INTERNAL TURNING
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Werkzeugtyp Schaftdurchmesser Werkzeuglange
Type of tool Diameter of shank Length of shank
==
T I [oge)
2]
k T =
‘ |
16 =16mm < 1 -
Stahlschaft mit innerer NN A 20 =20mm
Kihlschmierstoffzufuhr 25=25mm K= 125mm A= 200mm
Steel with coolant hole Y atd. = 120mm T
M = 150mm T=300mm w0
N=160mm U= 350mm 23
P =170mm V =400mm
Q=180mm

Spannsystem Werkzeug Anstellwinkel Maximale Schnitttiefen
Clamping designation Tool style - cutting edge angle Maximum grooving/turning depth
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Ausfiihrung R/L Schnittbreite
Version (right / left) Cutting edge length
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GFIR/L, GFKR/L

242 - 244, 246
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A
KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING
Abmessungen / Dimensions o @
o ©
ISO RIL kg Heo wsp
h=h, b I a D, S (‘§ Inserts

GFKR/L 1616 H 02 e/e 16 16 100 2 32 0,30 GLO3 LCMF 0220..
GFKR/L 2020 K 02 e/e 20 20 125 2 32 0,40 GL04 LCMF 0220..
GFKR/L 2525 M 02 e/e 25 25 150 2 32 0,60 GLO5 LCMF 0220..
GFIR/L 1616 H 03 e/e 16 16 100 3 18 0,30 GLO3 LCM. 0316..
GFIR/L 2020 K 03 e/e 20 20 125 3 18 0,40 GLO4 LCM. 0316..
GFIR/L 2525 M 03 e/e 25 25 150 3 18 0,60 GLO5 LCM. 0316..
GFIR/L 1616 H 04 e/e 16 16 100 4 24 0,30 GLO3 LCM. 0416..
GFIR/L 2020 K 04 e/ 20 20 125 4 24 0,40 GL04 LCM. 0416..
GFIR/L 2525 M 04 e/e 25 25 150 4 24 0,60 GLO5 LCM. 0416..
GFIR/L 2020 K 05 e/o 20 20 125 5 28 0,40 GLO4 LCM. 0516..
GFIR/L 2525 M 05 e/e 25 25 150 5 28 0,60 GLO5 LCM. 0516..
GFIR/L 2020 K 06 o/lo 20 20 125 6 28 0,40 GLO4 LCM. 0616..
GFIR/L 2525 M 06 e/e 25 25 150 6 28 0,60 GLO5 LCM. 0616..
GFIR/L 2525 M 08 e/e 25 25 150 8 48 0,70 GLO9 LCM. 0830..
GFIR/L 3225 P 08 e/e 32 25 170 8 48 0,70 GLO09 LCM. 0830..
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Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



GFIR/L, GFKR/L

ERSATZTEILE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Schliissel [aYa)
Screw* Key 8 8
Typ
Type ‘\\\\‘\\\
S 0

GL03 HS 0616C HXK 5

GL04 HS 0620C HXK 5
GLO5 HS 0625C HXK 5 oo
GL09 HSI 1020 HXK 6 DD
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® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability. 131
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G F M R/ L ABSTECH - UND EINSTECHKLEMMHALTER
PARTING AND GROOVING TOOLS

242, 243, 246
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KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING
Abmessungen / Dimensions o @
T S
ISO RIL ky Bo WSP
h=h, b I a D, N § Inserts
GFMR/L 2020 K 0316 e/e 20 20 125 3 30 0,40 GL04 LCM. 0316..
GFMRI/L 2020 K 0416 e/e 20 20 125 4 40 0,40 GL04 LCM. 0416..
GFMR/L 2525 M 0316 e/e 25 25 150 3 30 0,60 GL04 LCM. 0316..
GFMRI/L 2525 M 0416 e/e 25 25 150 4 40 0,60 GL04 LCM. 0416..
GFMRI/L 2525 M 0516 e/e 25 25 150 5 50 0,60 GL04 LCM. 0516..
GFMRI/L 2525 M 0616 eo/e 25 25 150 6 60 0,60 GL04 LCM. 0616..
GFMRI/L 3225 P 0516 e/e 32 25 170 5 50 0,90 GL04 LCM. 0516..
GFMRI/L 3225 P 0616 e/e 32 25 170 6 60 0,90 GL04 LCM. 0616..
GFMRI/L 3225 P 0830 e/e 32 25 170 8 80 0,90 GL09 LCM. 0830..
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE'LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Schliissel
Screw* Key
Typ N
Type \\\\\\\\
;
GL04 HS 0620C HXK 5
GL09 HSI 1020 HXK 6
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® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



GFIR-L, GFMR-L

241 - 243, 245-246
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AXIAL WERKZEUGHALTER / TOOLS FOR AXIAL GROOVING & TURNING
Abmessungen / Dimensions ° 2
£8 28
ISO kg Do wsp 2D
h=h, b I, a t D, D, & (% Inserts

GFIR 2525 M 03L 030017-A e 25 25 150 3 95 17 30 0,75 GL07 LCM. 0313..

GFIR2525 M03L 039024-A o 25 25 150 3 95 24 39 0,75 GL07 LCM. 0313..

GFIR 2525 M 03L 050033-A o 25 25 150 3 11 33 50 0,75 GL07 LCM. 0313.. w

GFIR 2525 M 03L 060043-A o 25 25 150 3 11 43 60 0,75 GL07 LCM. 0313.. % §

GFIR 2525 M 03L 076053-A o 25 25 150 3 11 53 76 0,75 GL07 LCM. 0313.. § (5]

GFIR 2525 M 03L 100070-A o 25 25 150 3 9 70 100 0,75 GL08 LCM. 0316..

GFIR 2525 M 03L 130090-A o 25 25 150 3 9 90 130 0,75 GL08 LCM. 0316..

GFIR 2525 M 03L 170110-A o 25 25 150 3 9 110 170 0,75 GL08 LCM. 0316.. -
H=
==

GFIR 2525 M 04L 030017-A o 25 25 150 4 95 17 30 0,75 GL07 LCM. 0413.. § g

GFIR 2525 M 04L 034021-A o 25 25 150 4 95 21 34 0,75 GL07 LCM. 0413.. 2 ©

GFIR 2525 M 04L 040026-A o 25 25 150 4 11 26 40 0,75 GL07 LCM. 0413.. % %

GFIR 2525 M 04L 050032-A o 25 25 150 4 11 32 50 0,75 GL07 LCM. 0413.. g? %

GFIR 2525 M 04L 060042-A o 25 25 150 4 11 42 60 0,75 GL07 LCM. 0413..

GFIR 2525 M 04L 075052-A o 25 25 150 4 11 52 75 0,75 GL07 LCM. 0413.. _

GFIR 2525 M 04L 100070-A e 25 25 150 4 12 70 100 0,75 GL08 LCM. 0416.. % o

GFIR 2525 M 04L 130090-A o 25 25 150 4 12 90 130 0,75 GL08 LCM. 0416.. = é

GFIR 2525 M 04L 170110-A e 25 25 150 4 12 110 170 0,75 GL08 LCM. 0416.. § §

GFIR 2525 M 04L 230140-A e 25 25 150 4 12 140 230 0,75 GL08 LCM. 0416.. ?; -

GFMR 2525 M 0413L 030017 e 25 25 150 4 20 17 30 0,75 GL07 LCM. 0413..

GFMR 2525 M 0413L 034021 e 25 25 150 4 20 21 34 0,75 GL07 LCM. 0413..

GFMR 2525 M 0413L 040026 e 25 25 150 4 20 26 40 0,75 GL07 LCM. 0413..

INSERTS

K

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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GFIR-L, GFMR-L

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO kg WSP
8 8 h=h1 b |1 a tmax Dmin Dmax Inserts
R%]
GFMR 2525 M 0413L 050032 e 25 25 150 4 20 32 50 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFMR 2525 M 0413L 060042 e 25 25 150 4 20 42 60 0,75 GLO7 LCM. 0413..
GFMR 2525 M 0413L 075052 e 25 25 150 4 20 52 75 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFMR 2525 M 0416L 100070 e 25 25 150 4 20 70 100 0,75 GL08 LCM. 0416..
oo GFMR 2525 M 0416L 130090 e 25 25 150 4 20 90 130 0,75 GL08 LCM. 0416..
23 GFMR 2525 M 0416L 170110 e 25 25 150 4 20 110 170 0,75 GL08 LCM. 0416..
GFMR 2525 M 0416L 230140 e 25 25 150 4 20 140 230 0,75 GL08 LCM. 0416..
ERSATZTEILE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381 / See pages 380-381 for recommended screw torques
==
293 Schraube* Schraubendreher
- Screw* Screwdriver
Typ N
GLO7 US 5018-T20P FLAG T20P
»» GLo08 US 6020-T25P SDR T25P
oo
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PARTING, GROOVING
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THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
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® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
134 Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



GFIL-R, GFML-R

R 241 - 243, 245-246
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AXIAL WERKZEUGHALTER / TOOLS FOR AXIAL GROOVING & TURNING

Abmessungen / Dimensions ° 2
3% 22
ISO kg Heo wsp 22
h=h, b I, a t. D, D N :,5) Inserts

GFIL 2525 M 03R 030017-A e 25 25 150 3 95 17 30 0,75 GL07 LCM. 0313..

GFIL2525MO03R039024-A e 25 25 150 3 11 24 39 0,75 GL07 LCM. 0313..

GFIL 2525 M03R 050033-A e 25 25 150 3 11 33 50 0,75 GL07 LCM. 0313.. W

GFIL2525 MO03R060043-A e 25 25 150 3 11 43 60 0,75 GL07 LCM. 0313.. g ;

GFIL 2525 M 03R 076053-A e 25 25 150 3 9 53 76 0,75 GL08 LCM. 0316.. § 6

GFIL 2525 M03R 100070-A e 25 25 150 3 9 70 100 0,75 GL08 LCM. 0316..

GFIL2525 MO03R130090-A o 25 25 150 3 9 90 130 0,75 GL08 LCM. 0316..

GFIL 2525 M03R 170110-A e 25 25 150 3 9 110 170 0,75 GL08 LCM. 0316.. -
Y=
z=

GFIL 2525 M 04R 030017-A o 25 25 150 4 95 17 30 0,75 GL07 LCM. 0413.. 5 g

GFIL2525 M04R034021-A o 25 25 150 4 95 21 34 0,75 GL07 LCM. 0413.. 2 ©

GFIL2525 M04R 040026-A o 25 25 150 4 11 26 40 0,75 GL07 LCM. 0413.. % %

GFIL2525M04R050032-A e 25 25 150 4 11 32 50 075 GLO7  LCM.0413. 2%

GFIL2525 M04R060042-A o 25 25 150 4 11 42 60 0,75 GL07 LCM. 0413..

GFIL 2525 M04R 075052-A e 25 25 150 4 12 52 75 0,75 GL07 LCM. 0413.. _

GFIL 2525 M 04R 100070-A e 25 25 150 4 12 70 100 0,75 GL08 LCM. 0416.. % o

GFIL2525 M 04R 130090-A e 25 25 150 4 12 90 130 0,75 GL08 LCM. 0416.. = é

GFIL 2525 M04R 170110-A o 25 25 150 4 12 110 170 0,75 GL08 LCM. 0416.. § §

GFIL2525 M04R230140-A e 25 25 150 4 12 140 230 0,75 GL08 LCM. 0416.. ("';S -

GFML 2525 M 0413R 030017 e 25 25 150 4 20 17 30 0,75 GL07 LCM. 0413..

GFML 2525 M 0413R 034021 e 25 25 150 4 20 21 34 0,75 GL07 LCM. 0413..

GFML 2525 M 0413R 040026 e 25 25 150 4 20 26 40 0,75 GLO7 LCM. 0413..

INSERTS

K}

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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PARTING, GROOVING

GFIL-R, GFML-R

Abmessungen / Dimensions o 2
T8
ISO kk o WSP
h=h1 b |1 a tmax Dmin Dmax u&j S Inserts

D
GFML 2525 M 0413R 050032 e 25 25 150 4 20 32 50 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFML 2525 M 0413R 060042 e 25 25 150 4 20 42 60 0,75 GLO7 LCM. 0413..
GFML 2525 M 0413R 075052 e 25 25 150 4 20 52 75 0,75 GL07 LCM. 0413..
GFML 2525 M 0416R 100070 e 25 25 150 4 20 70 100 0,75 GL08 LCM. 0416..
GFML 2525 M 0416R 130090 e 25 25 150 4 20 90 130 0,75 GL08 LCM. 0416..
GFML 2525 M 0416R 170110 e 25 25 150 4 20 110 170 0,75 GL08 LCM. 0416..
GFML 2525 M 0416R 230140 e 25 25 150 4 20 140 230 0,75 GL08 LCM. 0416..

ERSATZTEILE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Schraubendreher
Screw* Screwdriver

Typ

A5

GLo7 US 5018-T20P
GL08 US 6020-T25P

2/PRAMET

FLAG T20P
SDR T25P

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



GFIR-R, GFMR-R
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AXIAL WERKZEUGHALTER / TOOLS FOR AXIAL GROOVING & TURNING
Abmessungen / Dimensions ° 2

=g o0
ISO kg HNo WSP 2

h=h1 b f |1 tmax Dmin Dmax UQJ :.;- Inserts

GFIR 2525 M 0313R 030017 e 25 25 150 3 9 17 30 0,70  GL07 LCM. 0313..

GFIR 2525 M 0313R 039024 e 25 25 150 3 9 24 39 0,70  GL07 LCM. 0313..

GFIR 2525 M 0313R 050033 e 25 25 150 3 9 33 50 0,70  GL07 LCM. 0313.. w

GFIR 2525 M 0313R 060043 e 25 25 150 3 9 43 60 0,70  GLO7 LCM. 0313.. g §

GFIR 2525 M 0313R 076053 e 25 25 150 3 9 53 76 0,70  GLO7 LCM. 0313.. é (5]

GFIR 2525 M 0316R 100070 e 25 25 150 3 9 70 100 0,70  GL07 LCM. 0316..

GFIR 2525 M 0316R 130090 e 25 25 150 3 9 90 130 0,70  GL07 LCM. 0316..

GFIR 2525 M 0316R 170110 e 25 25 150 3 9 110 170 0,70  GLO7 LCM. 0316.. -
Y=
=

GFMR 2525 M 0413R 030017 e 25 25 150 4 20 17 30 0,70  GL07 LCM. 0413.. % §

GFMR 2525 M 0413R 034021 e 25 25 150 4 20 21 34 0,70  GLO7 LCM. 0413.. % g

GFMR 2525 M 0413R 040026 e 25 25 150 4 20 26 40 0,70  GL07 LCM. 0413.. S

GFMR 2525 M 0413R 050032 e 25 25 150 4 20 32 50 0,70  GL07 LCM. 0413.. % %

GFMR 2525 M 0413R 060042 e 25 25 150 4 20 42 60 0,70  GL07 LCM. 0413..

GFMR 2525 M 0413R 075052 e 25 25 150 4 20 52 75 0,70  GLO7 LCM. 0413.. _

GFMR 2525 M 0416R 100070 e 25 25 150 4 20 70 100 0,70  GLO7 LCM. 0416.. % o

GFMR 2525 M 0416R 130090 e 25 25 150 4 20 90 130 0,70  GL07 LCM. 0416.. % é

GFMR 2525 M 0416R 170110 e 25 25 150 4 20 110 170 0,70  GL07 LCM. 0416.. S §

GFMR 2525 M 0416R 230140 e 25 25 150 4 20 140 230 0,70  GLO7 LCM. 0416.. (ED -

INSERTS

K}

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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ABSTECH - UND EINSTECHKLEMMHALTER

PARTING AND GROOVING TOOLS

GFIR-R, GFMR-R

ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques

Schraube* Schraubendreher
Screw* Screwdriver

Typ )
Type Q’\W %
o

GL07 US 5018-T20P FLAG T20P

ISOD
ISOD

ISO S ISOM ISOP
ISO S ISOM ISOP
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GEWINDEDREHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

138 Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



GFIL-L, GFML-L

241 - 243, 245-246
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AXIAL WERKZEUGHALTER / TOOLS FOR AXIAL GROOVING & TURNING
Abmessungen / Dimensions ° 2
£% 22
ISO kg Heo wsp 22
h=h, bt 1 t, D, D, N (% Inserts

GFIL 2525 M 0313L 030017 e 25 25 150 3 9 17 30 0,70  GL07 LCM. 0313..

GFIL 2525 M 0313L 039024 e 25 25 150 3 9 24 39 0,70  GL07 LCM. 0313..

GFIL 2525 M 0313L 050033 e 25 25 150 3 9 33 50 0,70  GL07 LCM. 0313.. "

GFIL 2525 M 0313L 060043 e 25 25 150 3 9 43 60 0,70 GL07 LCM. 0313.. g §

GFIL 2525 M 0313L 076053 e 25 25 150 3 9 53 76 0,70  GLO7 LCM. 0313.. § (5]

GFIL 2525 M 0316L 100070 e 25 25 150 3 9 70 100 0,70  GL07 LCM. 0316..

GFIL 2525 M 0316L 130090 e 25 25 150 3 9 90 130 0,70  GL07 LCM. 0316..

GFIL 2525 M 0316L 170110 e 25 25 150 3 9 110 170 0,70 GL07 LCM. 0316.. -
Y=
==

GFML 2525 M 0413L 030017 e 25 25 150 4 20 17 30 0,70  GL07 LCM. 0413.. § g

GFML 2525 M 0413L 034021 e 25 25 150 4 20 21 34 0,70  GLO7 LCM. 0413.. % g

GFML 2525 M 0413L 040026 e 25 25 150 4 20 26 40 0,70  GL07 LCM. 0413.. S

GFML 2525 M 0413L 050032 e 25 25 150 4 20 32 50 0,70  GL07 LCM. 0413.. g? %

GFML 2525 M 0413L 060042 e 25 25 150 4 20 42 60 0,70  GL07 LCM. 0413..

GFML 2525 M 0413L 075052 e 25 25 150 4 20 52 75 0,70  GLO7 LCM. 0413.. _

GFML 2525 M 0416L 100070 e 25 25 150 4 20 70 100 0,70  GLO7 LCM. 0416.. % o

GFML 2525 M 0416L 130090 e 25 25 150 4 20 90 130 0,70  GL07 LCM. 0416.. % é

GFML 2525 M 0416L 170110 e 25 25 150 4 20 110 170 0,70  GL07 LCM. 0416.. S §

GFML 2525 M 0416L 230140 e 25 25 150 4 20 140 230 0,70  GLO7 LCM. 0416.. ?S -

n
—
[am
Ll
n
=

K}

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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ABSTECH - UND EINSTECHKLEMMHALTER

PARTING AND GROOVING TOOLS

GFIL-L, GFML-L

ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques

Schraube* Schraubendreher
Screw* Screwdriver

Typ |
Type @,\\\\\\\\\“‘\ %
b

GL07 US 5018-T20P FLAG T20P

ISOD
ISOD

ISO S ISOM ISOP
ISO S ISOM ISOP

SONSTIGE
OTHER

Z0
T Z
>
UE)O
22
O]
ARG}
T =
[&—
o=
=
R <
Q5

GEWINDEDREHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

140 Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



GGIRIL - 90°

241 - 243, 245 - 246

on
33

Y '

O\ ‘
TNy
® 1. a
tmex 4_I s s
o .
AXIAL WERKZEUGHALTER - 90°/ TOOLS FOR AXIAL GROOVING & TURNING - 90°

Abmessungen / Dimensions o @2 o
T 3 o xe)
ISO kg Do wspP e

h=h1 b I1 a tmax Dmin Dmax u&j = Inserts

wn

GGIR 2525 M 03R 030017 e 25 25 150 3 95 17 30 0,80 GLO1 LCM. 0313..

GGIR 2525 M 03R 039024 e 25 25 150 3 95 24 39 0,80 GLO1 LCM. 0313..

GGIR 2525 M 03R 050033 e 25 25 150 3 11 33 50 0,80 GLO1 LCM. 0313.. w

GGIR 2525 M 03R 060043 e 25 25 150 3 11 43 60 0,80 GLO1 LCM. 0313.. e %

GGIR 2525 M 03R 076053 e 25 25 150 3 11 53 76 0,80 GLO1 LCM. 0313.. § S

GGIR 2525 M 03R 100070 e 25 25 150 3 9 70 100 0,80 GL04 LCM. 0316..

GGIR 2525 M 03R 130090 o 25 25 150 3 9 90 130 0,80 GL04 LCM. 0316..

GGIR 2525 M 03R 170110 o 25 25 150 3 9 110 170 0,80 GL04 LCM. 0316.. -
Y=
o=

GGIL 2525 M 03L 030017 o 25 25 150 3 95 17 30 0,80 GLO1 LCM. 0313.. g §

GGIL 2525 M 03L 039024 o 25 25 150 3 95 24 39 0,80 GLO1 LCM. 0313.. % g

GGIL 2525 M 03L 050033 o 25 25 150 3 11 33 &0 0,80 GLO1 LCM. 0313.. S

GGIL 2525 M 03L 060043 o 25 25 150 3 11 43 60 0,80 GLO1 LCM. 0313.. % %

GGIL 2525 M 03L 076053 o 25 25 150 3 11 53 76 0,80 GLO1 LCM. 0313..

GGIL 2525 M 03L 100070 o 25 25 150 3 9 70 100 0,80 GL04 LCM. 0316..

GGIL 2525 M 03L 130090 o 25 25 150 3 9 90 130 0,80 GL04 LCM. 0316..

GGIL 2525 M 03L 170110 o 25 25 150 3 9 110 170 0,80 GL04 LCM. 0316..

=
i}
T
w2
T =
[ =]
g
S
= I
=~
[}
S

INSERTS

K}

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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ABSTECH - UND EINSTECHKLEMMHALTER

GGIR/L - 90°

PARTING AND GROOVING TOOLS

ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Schliissel
oo Screw* Key
DD _I'_%pe \\\\\\\\
D
~

GLO1 HS 0520C HXK 4

GL04 HS 0620C HXK 5
oo
33
==
33
»w
2 3

SONSTIGE
OTHER

Z0
T Z
>
CL.'_;O
22
O]
ARG}
T =
[&—
o=
=
R <
Q5

GEWINDEDREHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

142 Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



G G R/ L ABSTECH - UND EINSTECHKLEMMHALTER
" PARTING AND GROOVING TOOLS

241,245
oo
83
+ Ii,i IA o
< - I Y
- I oo
S _ 33
= *-Q‘
Sy ! !
- a
\ N __
7 o
KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL GROOVING & TURNING
Abmessungen / Dimensions o @ - o
T3 83
ISO RIL kg Ho wsp 2e
d h h1 b |1 |2 a tmax Dmin LI&J) S Inserts
[
A16Q-GGER/L 0313 e/o 16 15 75 155 180 25 3 3 16 0,30 GL06 LCM. 0313..
A16Q-GGER/L 0313-04** e/e 16 15 75 155 180 25 3 3 16 0,30 GL06 LCMF 0313....-04
A20R-GGFR/L 0313 e/e 20 18 9 19 200 30 3 55 20 0,40 GLO06 LCM. 0313.. W
A20R-GGFR/L 0313-04** e/e 20 18 9 19 200 30 3 55 20 0,40 GL06 LCMF0313....-04 (Z) E
A25S-GGHR/L 0313 e/e 25 23 115 24 250 40 3 75 25 0,75 GL06 LCM. 0313.. Q°
A25S-GGFR/L 0413 e/e 25 23 115 24 250 40 4 75 25 0,75 GL06 LCM. 0413..
A32T-GGHR/L 0413 e/e 32 30 15 31 300 50 4 105 32 1,55 GL06 LCM. 0413..
E2
25
20
O]
g
=
**) Fiir Wendeschneidplatten mit einer Dicke von 4 mm / For inserts with a Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
Lo
Schraube* Schitissel = 5
Screw* Key é E
e P +
& :

GL06 SR 85011-T15P FLAG T15P

=
i
=
<C
a
P
Ll oc
=Z W
v
o=z
o=
w
[
=
w
=
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® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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ISO S ISOM ISO P
ISO S ISOM ISO P

SONSTIGE
OTHER

=
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GEWINDEDREHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS
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PARTING, GROOVING

MODULARSYSTEM ZUM ABSTECHEN UND EINSTECHEN
MODULAR SYSTEM FOR PARTING AND GROOVING

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR PARTING & GROOVING

Typ ,S*
Type ,S°

Abmessungen / Dimensions

h4

|1min.

I SO kg é g Stechleiste
hh, b f L. I, R gs Blade

MS-EN-1212 F 12 12 12 90 15 009  ND4 XLCF. 16..15...

95 20 009  ND4 XLCF. 16..20...
MS-EN-1616 H 16 16 16 95 15 0,19  ND4 XLCF. 16..15...

100 20 0,19  ND4 XLCF. 16..20...
MS-EN-2020 K 20 20 20 115 15 044  ND5 XLC.. 25..15..., XLXFL 25..

125 25 044  ND5 XLC.. 25..25...
MS-EN-2525 M 25 25 25 140 15 068  ND5 XLC.. 25..15..., XLXFL 25..

150 25 068  ND5 XLC.. 25..25...
MS-EN-3225 P 32 32 25 160 15 1,05  ND5 XLC.. 25..15..., XLXFL 25..

170 25 - 1,05  ND5 XLC.. 25..25...
MS-EN-2020 KS 20 20 20 115 25 048  ND5 XLC.. 25..15...

125 25 048  ND5 XLC.. 25..25...
MS-EN-2525 MS 25 25 25 140 25 0,72  ND5 XLC.. 25..15...

150 25 072 ND5 XLC.. 25..25...
MS-EN-3225 PS 32 32 25 160 25 1,10  ND5 XLC.. 25..15...

170 25 1,10  ND5 XLC.. 25..25...

2/PRAMET

K}

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



MODULARSYSTEM ZUM ABSTECHEN UND EINSTECHEN
MODULAR SYSTEM FOR PARTING AND GROOVING

ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Schraube* Schraubendreher
Screw* Screw* Screwdriver oo
TVp 33
& & :
ND4 3x US 4011-T15P - FLAG T15P
ND5 2x US 45013-T20P  US 46017-T20P FLAG T20P
o o
23
==
33
w »
23

SONSTIGE
OTHER

Z o
= Z
>
Eo
22
O]
i)
T =
[S—
o =
=
B <
E2

GEWINDEDREHEN
THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability. 145



X LCC N MODULARSYSTEM ZUM ABSTECHEN UND EINSTECHEN
MODULAR SYSTEM FOR PARTING AND GROOVING

242, 246
[ala)
33
A
A
o~ e
i O
é é Y / Y
I
/
o DIl
£
==
33
t
STECHLEISTE ZUM AUSSENDREHEN / BLADES FOR PARTING & GROOVING
o Abmessungen / Dimensions o @
22 28
ISO kg Feo wsp
h h L a t a8 Inserts
n
XLCCN 250215-0316 e 29 24 40 3 15 0,01 - LCM. 0316..
XLCCN 250225-0316 e 29 24 50 3 25 0,02 - LCM. 0316..
w XLCCN 250315-0416 e 29 24 40 4 15 0,02 - LCM. 0416..
5 % XLCCN 250325-0416 e 29 24 50 4 25 0,03 - LCM. 0416..
56 XLCCN 250425-0516 e 29 24 5 5 25 003 - LCM. 0516..
XLCCN 250525-0616 e 29 24 50 6 25 0,04 - LCM. 0616..
= O
T =2
>
= O
L O
=
o
og
el
L
aF
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE'LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Austreiber
Extractor

=
(1N}
T
w2
0’ =
oo
g
2c
= -
L
G}

Typ
Type K

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

146 Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



X LC F N/ R/ L MODULARSYSTEM ZUM ABSTECHEN UND EINSTECHEN
MODULAR SYSTEM FOR PARTING AND GROOVING

B247
[ala
33
_ A
i O
o~ <
) O
Y O A4 o o
[o¥e)
D D
|
| I Y
- ® = | —1
i
==
[o¥e)
D R
t
STECHLEISTE ZUM AUSSENDREHEN / BLADES FOR PARTING & GROOVING
Abmessungen / Dimensions o @ o
T3 o0
ISO RIL kg Ho wsp 22
h  h I a i N (‘% Inserts
XLCFR/L 160115-1.60 e/e 25 12 35 1516 15 0,01 KV LFMX 1.50..., LFMX 1.60...
XLCFR/L 160115-2.00 e/e 25 12 35 222 15 0,01 KV LFMX 2.00..., LFMX 2.20...
XLCFN 160215-3.00 e 25 12 3 31 15 0,01 KV LFMX 3.10..... ég
XLCFN 160220-3.00 e 25 12 40 31 20 0,02 KV LFMX 3.10..... QT
o O
wn
XLCFR/L 250115-1.60 e e 29 24 40 1516 15 0,01 KV LFMX 1.50..., LFMX 1.60...
XLCFR/L 250115-2.00 e @ 29 24 40 222 15 0,02 KV LFMX 2.00..., LFMX 2.20...
XLCFN 250215-3.00 e 29 24 40 31 15 0,02 KV LFMX 3.10..... ég
XLCFN 250225-3.00 e 29 24 50 31 25 0,02 KV LFMX 3.10..... E%
XLCFN 250315-4.00 e 29 24 40 41 15 0,02 KV LFMX 4.10..... 5%
XLCFN 250325-4.00 e 29 24 50 41 25 0,03 KV LFMX 4.10..... Z
XLCFN 250425-5.00 e 29 24 50 51 25 0,04 KV LFMX 5.10..... EE
XLCFN 250525-6.35 e 29 24 50 635 25 0,04 KV LFMX 6.35..... g%
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
5o
Austreiber e 5
Extractor %E
Typ =T
= -
Type K i
KV KV 5x70 @
<
S
[T e m
= W
52
[97]
=
=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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X LCC N ABSTECH - UND EINSTECHKLEMMHALTER
PARTING AND GROOVING TOOLS

242, 246

STECHLEISTE ZUM AUSSENDREHEN / BLADES FOR PARTING & GROOVING

Abmessungen / Dimensions o 2 5
T8 S wsP
ISO g2 X Inserts
h1 hz 1 a tmax kg i, g.;- §
XLCCN 2602 J 0316 e 20 26 110 3 35 0,05 KV1 26-D LCM. 0316..
XLCCN 3202 M 0316 e 25 32 150 3 50 0,08 KV1 32-D. LCM. 0316..
XLCCN 3203 M 0416 e 25 32 150 4 50 0,11 KV1 32-D. LCM. 0416..
XLCCN 3204 M 0516 e 25 32 150 5 60 0,14 KV1 32-D. LCM. 0516..
XLCCN 3205 M 0616 e 25 32 150 6 60 0,17 KV1 32-D. LCM. 0616..

ERSATZTEILE / SPARE PARTS

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

*) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques

Austreiber
Extractor
Typ
Type K
KV1 KV 5x100

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



X L C F N ABSTECH - UND EINSTECHKLEMMHALTER
PARTING AND GROOVING TOOLS

247

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

¥
A

STECHLEISTE ZUM AUSSENDREHEN / BLADES FOR PARTING & GROOVING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts
Klemmhalter

Blade

ISO WSP
hy h a kg Inserts
XLCFN 2601 J 1.60 e 20 26 110 1,516 15 0,03 KV 26-D. LFMX1.50..., LFMX 1.60...
XLCFN 2601 J 2.00 e 20 26 110 222 25 0,04 KV 26-D. LFMX2.00..., LFMX 2.20...
XLCFN 2602 J 3.00 e 20 26 110 31 375 0,05 KV 26-D. LFMX 3.10...
XLCFN 2603 J 4.00 e 20 26 110 41 40 0,06 KV 26-D. LFMX 4.10...
XLCFN 3201 M 1.60 e 25 32 150 1516 15 0,06 KV 32-D. LFMX1.50..., LFMX 1.60...
XLCFN 3201 M 2.00 e 25 32 150 222 25 0,07 KV 32-D. LFMX2.00...,, LFMX 2.20...
XLCFN 3202 M 3.00 e 25 32 150 31 50 0,08 KV 32-D. LFMX 3.10...
XLCFN 3203 M 4.00 e 25 32 150 41 50 0,11 KV 32-D. LFMX 4.10...
XLCFN 3204 M 5.00 e 25 32 150 51 60 0,14 KV 32-D. LFMX 5.10...
XLCFN 3205 M 6.35 e 25 32 150 6,35 60 0,17 KV 32-D. LFMX 6.35...
XLCFN 4502 S 3.00 e 32 45 250 31 80 0,12 KV 45-D. LFMX 3.10...
XLCFN 4503 S 4.00 e 32 45 250 41 80 0,19 KV 45-D. LFMX 4.10...
XLCFN 4504 S 5.00 e 32 45 250 51 80 0,28 KV 45-D. LFMX 5.10...
XLCFN 4505 S 6.35 e 32 45 250 6,35 80 0,40 KV 45-D. LFMX 6.35...
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Austreiber
Extractor

Typ

Type (

KV KV 5x70

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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X L F N ABSTECH - UND EINSTECHKLEMMHALTER
PARTING AND GROOVING TOOLS

248
a‘
%N T [ |_i'I i i W
< Llle|l <
/
—_—l y
I <b
STECHLEISTE ZUM AUSSENDREHEN / BLADES FOR PARTING & GROOVING
Abmessungen / Dimensions - 5
58 Es wsp
ISO % £ Em Inserts
hy h 1 a kg i :;‘;— 2
XLCFN 2603 J 03 e 20 26 10 3 375 0,06 KV 26-D LFUX 03080.
XLCFN 3202 M 03 e 25 32 150 3 50 0,08 KV 32-D LFUX 03080.
XLCFN 3203 M 04 e 25 32 150 4 50 0,11 KV 32-D. LFUX 04080.
XLCFN 3204 M 05 e 25 32 150 5 60 0,14 KV 32-D. LFUX 05080.

ERSATZTEILE / SPARE PARTS

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

*) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques

Austreiber
Extractor
Typ
Type (
KV KV 5x70

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



X L F N ABSTECH - UND EINSTECHKLEMMHALTER
PARTING AND GROOVING TOOLS

248
‘aA
|
A2 R | T :
A it A
< Llle| <
y y 1
<P
STECHLEISTE ZUM AUSSENDREHEN / BLADES FOR PARTING & GROOVING
Abmessungen / Dimensions o 2 5
TS Sg WSP
ISO g2 E § Inserts
h1 hz 1 a tmax kg ,_% c% §
XLCFN 4704 S 05 e 38 47 270 5 100 0,40 KV 47-D4040 LFUX 050802
XLCFN 4705 S 06 e 38 47 270 6 100 0,50 KV 47-D4040 LFUX 060802
KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / HOLDER FOR EXTERNAL TURNING
Abmessungen / Dimensions o2
IS O o £3 Stechleiste
S Blad
h b l, 2 % ade
47-D 4040 e 40 40 150 400 ND3 XLCFN 47..
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Schlissel Austreiber
Screw* Key Extractor
.4 <
ype W
K K
ND3 HS 1030 HXK 8 -
KV - - KV 5x70

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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XLCFR/L

248
[ala)
23
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,II \‘l //
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KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / BLADES FOR PARTING & GROOVING
o Abmessungen / Dimensions o @
83 ISO RIL o E5 wsp
22 g He
h=h, b I a D, ,% S Inserts
n
XLCFR/L 1612 H 03 e/e 16 12 100 3 40 0,15 KV LFUX 03080.
XLCFRI/L 2016 K 03 e/e 20 16 130 3 50 0,30 KV LFUX 03080.
W XLCFR/L 2016 K 04 e/e 20 16 130 4 50 0,30 KV LFUX 04080.
O
b T
50
w
7= C
T =2
>
= O
L O
=
o
59
el
L
aF
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
é ERSATZTHLE/SPAREPARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
5o
3 Austreiber
W Extractor
=
ST TP
8 Type '/
KV KV 5x70

INSERTS
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® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
152 Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



XLCFR/L
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KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / BLADES FOR PARTING & GROOVING
Abmessungen / Dimensions o @ o
T 3 o0
ISO RIL ky Mo WSP 2P
h=h, b I a D, N (‘§ Inserts
XLCFR/L 2520 K 03 e/e 25 20 130 3 50 0,15 KV LFUX 03080.
XLCFR/L 2520 K 04 e/o 25 20 130 4 50 050 KV LFUX 04080.
XLCFRI/L 2520 K 05 e/e 25 20 130 5 50 050 KV LFUX 05080. w
XLCFR/L 3225 P 05 e/o 32 25 170 5 65 1,00 KV LFUX 05080. = ;
XLCFR/L 3225 P 06 e/o 32 25 170 6 65 1,00 KV LFUX 06080. é S
9
=3
29
O]
g
=
5
S
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
5o
Austreiber = 5
Extractor = E
Tip =
Type K &
KV KV 5x70

=
i
=
<C
a
P
Ll oc
=Z W
v
o=z
o=
w
[
=
w
=
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® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



X L X F L ABSTECH - UND EINSTECHKLEMMHALTER
PARTING AND GROOVING TOOLS
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33 tmax
Ll B B «
STECHLEISTE ZUM AXIAL EINSTECHEN / BLADES FOR AXIAL GROOVING
o Abmessungen / Dimensions o 2
3 3 ISO kg é s WSP
h h1 a tmax Dmin Dmax u&j S Inserts
n
XLXFL 250220-3.00-60 e 29 24 4 31 20 60 85 0,03 KV LFMX 3.10...
XLXFL 250220-3.00-80 e 29 24 46 31 20 80 105 0,02 KV LFMX 3.10...
W XLXFL 250220-3.00-100 e 29 24 46 31 20 100 155 0,02 KV LFMX 3.10...
By XLXFL 250220-3.00-150 e 29 24 46 31 20 150 280 0,02 KV LFMX 3.10...
5 5
7= C
T =2
>
= O
[Z]e]
=
o
og
el
L
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Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
é ERSATZTHLE/SPAREPARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
5o
3 Austreiber
W Extractor
=
ST TP
& Type K
KV KV 5x70

INSERTS
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® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
154 Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



ABSTECH - UND EINSTECHKLEMMHALTER
PARTING AND GROOVING TOOLS
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1 2%}
KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / HOLDER FOR EXTERNAL TURNING
Abmessungen / Dimensions o 2 o
T3 loxe)
ISO kg No wsp e
h b & § Inserts
26-DU 2020 e 20 20 90 0,67 ND2 XLC.N 26..
32-DU 2523 e 25 23 110 1,00 ND2 XLC.N 32..
32-DU 2532 e 25 32 110 1,22  ND2 XLC.N 32.. W
32-DU 3229 e 32 29 110 128 ND2 XLC.N 32.. 5 E
45-DU 3229 e 32 29 110 1,48 ND7 XLC.N 45.. § o
45-DU 4036 e 40 36 110 1,82 ND7 XLC.N 45..
26-D 2020 e 20 20 90 0,90 ND2 XLC.N 26.. =
32-D 2530 e 25 30 115 1,30  ND2 XLC.N 32.. S £
23
O]
)
2
5
2 F
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques E
5o
Schraube* Schiiissel - 5
Screw* Key i
Type K z
ND2 HS 0625 HXK 5 E
ND7 HS 0630 HXK 5 S
P
20
I v
Q=
=
=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP
THREADING OTHER ISO S ISOM ISOP

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

156

PARTING, GROOVING

1SO BEZEICHNUNGSSYSTEM - GEWINDEDREHEN
I1SO CODE DESIGNATION - THREADING

.+ ;. 2 N 3 N 4 |

Spannsystem Bearbeitungsverfahren Schneidrichtung Ausfihrung
Clamping designation External/Internal Direction of cut Type of construction

E Aussen

C % external 8:% g
1 Innen

P IE? internal gjj

normal
normal

Aussen
external

spezial
S special

R - Rechts / Direita

internal

BB B
LI g

Innen

Aussen
external

L - Links / Left

Innen
internal

" B

. i
Em
S

Il EN KN
E R-S

H

16 -

Abmessungen [mm] Werkzeuglange Neigungswinkel
Tool dimensions [mm] Total Length Helix angle A
14 [mm] f f _ o0
Aussendrehen 1 Neigungswinkel 2 = 0!
25x 25 0 : .
External turning 2525 xemm H o Helix angle A = 0
Schafthdhe / shank - 14 mm J 110 ! . .
e, 1416 Schaftoreit I e
9 / shank width - 16 mm K 12
L K0 2 Neigungswinkel & = 2°
Abmessungen [mm] M 150 Helix angle & = 2°
Insert dimensions [mm] —
N 160
T
P 170
: A
[mm] _ Q 180
6,350 1 S
9,525 16 S 250
12,700 22 T %0
U 350
Vv 400
w 450
X Spec.
Y 500

2/PRAMET



SER/L

249, 251 - 252

Durch Austausch der Auflageplatte I&sst sich der Winkel & von -1,5° + +4,5°
variieren. Auflageplattenverzeichnis siehe Seite 355
The helix angle 2 can be varied between -1.5° + +4.5° = °
by changing the anvil. See page 355 7\.

h

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL THREADING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp
h=h, b L Inserts
SER/L 2020 K 16 e/e 20 20 125 050 712 TN 16ERI/L..
SER/L 2525 M 16 e/e 25 25 150 0,70 712 TN 16ERI/L..
SER/L 3225 P 16 e/e 32 25 170 0,80 Z12 TN 16ERIL..
SER/L 2525 M 22-A e/e 25 25 150 0,70 Z13 TN 22ER/L..
SER/L 3225 P 22-A e/e 32 25 170 0,80 713 TN 22ERIL..
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Unterlagenschraube Schraubendreher Schlissel Unterlage
Screw* Shim screw Screwdriver Key Shim
Typ
PP
S s
212 US 3512A-T15P HS 0304 FLAG T15P HXK 2,5 Seite / Page 355
Z13 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20 - Seite / Page 355

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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SONSTIGE ISOS ISOM ISO P
OTHER ISOS ISOM ISO P

ABSTECHEN, EINSTECHEN
PARTING, GROOVING
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS
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GEWINDEDREHEN
THREADING

262, 273
Durch Austausch der Auflageplatte I&sst sich der Winkel 2 von -1,5° + +4,5°
. variieren. Auflageplattenverzeichnis siehe Seite 355 °
oo The helix angle A can be varied between -1.5° + +4.5° A
@n D by changing the anvil. See page 355
I
o
oo _v
33 |
¥ -
OCD /
N
o}
®
_v
- /o
3 3
- N
KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL THREADING
o Abmessungen / Dimensions ° 2
g8
23 ISO RIL kg o WsP
h=h, b |, S Inserts
SERI/L-S 2525 M 22-A e/e 25 25 150 0,70 713 TN 22EN..
SERI/L-S 3225 P 22-A e/e 32 25 170 080 713 TN 22EN..

SONSTIGE
OTHER

PARTING, GROOVING

=
(W)
€I
S
[N )
=
w
=
(W)
=
(W)
xI
S
[N )
=
1)
(an]
<

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]

&= ERSATZTE".E / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
LT o
L
= % Schraube* Unterlagenschraube Schraubendreher Schlissel Unterlage
& Screw* Shim screw Screwdriver Key Shim
5 Trpe @,\\\\\\\\“\\‘ w %
Q @

213 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20 - Seite / Page 355

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
158 Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



SIR/L

250, 252, 258, 261, 264 - 265, 276 - 277, 279 - 281

Durch Austausch der Auflageplatte I&sst sich der Winkel . von -1,5° + +4,5°
variieren. Auflageplattenverzeichnis siehe Seite 355

The helix angle A can be varied between -1.5° + +4.5°
by changing the anvil. See page 355

1€

T

3 ¢

L

q
I 1]
.

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL THREADING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsP
b d D, h h, 1 2 Inserts
SIR/L 0010 K 11-0 m/m 145 16 13 14 7 125 25 0,10 Z11 TN 11NRIL.
SIR/L 0010 K 11-1 o/e 145 16 13 14 7 125 25 0,10 Z11 TN 11NRI/L.
SIR/L 0013 M 11-0 m/m 145 16 16 14 7 150 32 0,15 Z11 TN 11NRIL..
SIR/L 0013 M 11-1 o/e 145 16 16 14 7 150 32 0,15 Z11 TN 11NRIL..
SIR/L 1416 N 16-0 e/e 14 16 22 145 75 160 - 025 29 TN 16NR/L..
SIR/L 1416 N 16-1 o/e 14 16 22 145 75 160 - 025 29 TN 16NRIL..
**SIR/L 1416 N 16-2 o/e 14 16 165 145 75 160 40 025 Z10 TN 16NRIL..
SIR/L 1820 P 16 e/e 185 20 27 18 9 170 - 0,35 712 TN 16NRIL..
SIR/L 2325 Q 16 e/e® 235 25 29 23 115 180 - 1,00 Z12 TN 16NRIL..
SIR/L 2532 S 16 e/e 30 32 36 25 125 250 - 1,70 712 TN 16NRIL..
SIR/L 2532 S 22-A e/e 30 32 36 25 125 250 - 1,70 713 TN 22NRIL..
**SIR/L 2532 S 22-2 e/e 30 32 25 25 125 250 80 1,60 Z14 TN 22NRIL..
SIR/L 3240 T 22-A e/e 38 40 48 32 16 300 - 2,30 713 TN 22NRIL..
**) innere Kiihischmierstoffzufuhr / With internal cooling Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Unterlagenschraube Schraubendreher Schliissel Unterlage
Screw* Shim screw Screwdriver Key Shim
e 7 >
2 & 2 T
= _ g

29 US 3510A-T15P - FLAG T15P - P-16

Z10 US 3510A-T15P - FLAG T15P

211 US 2506-T07P - FLAG TO7P - -

212 US 3512A-T15P HS 0304 FLAG T15P HXK 2,5 Seite / Page 355

13 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20 - Seite / Page 355

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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SONSTIGE ISO S ISOM ISO P
OTHER ISO S ISOM ISO P

ABSTECHEN, EINSTECHEN
PARTING, GROOVING
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WENDESCHNEIDPLATTEN
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SIR/L-S

262, 273

Durch Austausch der Auflageplatte I&sst sich der Winkel . von -1,5° + +4,5°
variieren. Auflageplattenverzeichnis siehe Seite 355

The helix angle A can be varied between -1.5° + +4.5°
by changing the anvil. See page 355
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KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL THREADING

Abmessungen / Dimensions

Ersatzteile
Spare parts

ISO RIL kg wsp
b d D, h h : Inserts
SIR/L-S 2532 S 22-A e/o 30 32 39 25 125 250 1,70 713 TN 22NN..
SIR/L-S 3240 T 22-A e/0 38 40 48 32 16 300 2,30 713 TN 22NN..
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm]
ERSATZTE|LE / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 380-381/ See pages 380-381 for recommended screw torques
Schraube* Unterlagenschraube Schraubendreher Schlissel Unterlage
Screw* Shim screw Screwdriver Key Shim
yp
Type D H
® & 2 o
213 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20 - Seite / Page 355

2/PRAMET

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /0 not stocked as standard from 1.4.2014
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



