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VHM-Einschneider - gerade
solid carbide single flute end mill - straight

VHM-Zw eischneider - gerade
solid carbide double flute end mill - straight

VHM-Einschneider - Linksdrall (schieband)
solid carbide single flute end mill - downcut spiral

VHM-; i i - Linksdrall
solld carbide double flute end mill - downcut spiral

VHM-Einschneider - Rechtsdrall {zishend)
solid carbide single flute end mill - upcut spiral

VHM-Zw eischneider - Rechisdrall (zichend)
solid carbide double flute end mill - upcut spiral

VHM-Ei -
solid carbide single flute end mill - upcut spiral-spectally balanced

VHM-Dreischneider
solid carbide tripie flute end mill

VHM-Microschaftfraser
solid carbide micro end mill

VHM-Micro-Stirnradiusfréser mit Freischliff
solld carbide micro ball nose end mill with toric cut

VHM-5enker mit 2-4 Hartmetallschneiden
sold carbide countersink tool with carbide double flute or up to four flutes

VHM-Ki: i g;

p—
solid carbide box graver with 927 paint angle

VHM-Gravierstichel
salld carbide engraving tool

VHM-Viertelkreisfraser
sold carbide external radius end mill

VHM-Halbkreisfraser
sold carbide external radius end mill

VHM-Frassenker
sold carbide miling countersink tool

VHM-5tufenfraser fur Senkung DIN 74
solid carbide step end mill for countersinking DN 74

VHM-Gewindefraser
sold carbide thread milling cutter

VHM-Frasgewindefraser
solid carbide milting thread end mil

VHM-Multifrisgewindefraser
solid carbide muiti thread miliing cutter

VHM-T-Nutenfriser
solid carbide T-siotting end mil

VHM-Form- und -Stufenfraser
solid carbide shape and stap and mills
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VHM-Scheil mit
solid carbide disc milling cutter with carbide tips

Aufnahme fiir Scheibenfriser
holder for dise milling cutter

VHM-Klzinstscheibenfrisar
solid carbide disc milling cutter with shank

VHM-Schneidmesser fiir dinne Folien
ol carbidie disc milling cutter for thin plastic sheets

mitS M -
bizde head with 5 carbide turning plates

VHM-Planfriser mit Eckenradius
‘ol carbide face-milling and mil with edge radius

VHM-Planfriser ohne Eckenradius
‘ol carbide face-milling end mill without edge radius

WHM-Kleinstbohrer
solid carbide drill

WVHM-Schwalbenschwanzfriser
solid carbide dovetarl miling tool

VHM-Einschneider - gerade
solid carfide single flute end milf - straight

VHM-Einschneider - Linksdrall (schiebend)
solid carbide single flute end milf - downcut spial

VHM-Einschneider - Rechtsdrall (ziehend)
solid carbide single flute end mill - upcut spiral

VHM-Zweischneider - Rechtsdrall (ziehend)
solid carbide double flute and mill - upcut spiral

VHM-Zweischneider - Linksdrall (schiaband)
solid carbide double flute and mill - downcut spiral

VHM-Planfriser
solid carbide face miling cutter

VHM-Viertelkraisfraser
soiid carfide external radius end mill

VHM-Radiusfraser, Z=1
‘saliif carbide ball nase end mill, with single flute
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also suitable for:

FUR PE UND PA FOR PE AND PA PLASTICS

aber auch far:
also surtable for:
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VHM-Kegel-Fasefraser 45°, Z=3
sold cartvde conical beveliing cutter 457, with triple flute

VHM-Gravurfraser 20%80°90°, Z=1
solid carbide engraving cutter 30%60%90%, with single flute

VHM-V-Nutfraser, Z=2
solld carbide V-grooving end mill, with double flute

MEKD- dser for Hoc i i
mid face miliing cutter for high ginss mirror fimish

MEKD- aser 45" for Hoc
micd end mill countersinking device 457

MEKD- ser for Hoc i i
med circumferance miling cutter for high gloss mirror finish

MEKD-Umfang aser fir Hoc i i
‘mcd crcumference milling cutter for high gioss mirror fimish

MKD-Radiusfraser for H i i
‘med bail nase end mill for high gloss mirror fintsh

VHM-Einschneider - gerade
solid carbide single flute end mill - straight

VHM-Einschneider - Linksdrall {schiebend)
solid carbide single flute end mill - downcut spiral

VHM-Einschneider - Rechisdrall {zishend)
solid carbide single flute end mill - upcut spiral

VHM-Zw eischneider - gerade
solid carbide double flute end mill - straight

VHM- i i - Linksdrall
soid carbide doube fute end mil - downcut spiral

VHM-Zw eischneider - Rechisdrall (zishend)
solid arbide double flute end mill - upcat spiral

FUR SCHAUMSTOFFE FOR FOAMS

‘aber auch fiir:
also suitable for:

FOR PMMA UND PC FOR PMMA AND PC PLASTICS

aber auch fiir: EUMSTSTOFFE
also suitable for: plastics
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WHM-Dreischneider
solkd carbide triple flute end mil

WHM-Einschneider - gerada
soiid carbide single flute end mill - stralght

WHM-Einschneider - Rechtdrall
solid carbide single flute end mill - upcut spiral

VHM-Schlichtfraser, Z=2 - Rechtsdrall
salid carbide finishing end mill with double flute - upcut spiral

WHM-Schlichtfraser, Z=2 - Linksdrall
solid carbide finishing end mill with double flute - downcut spiral

VHM-Schruppfraser, Z=2 - Rechisdral
‘salid carbide roughing end mill with double flute - upcut spiral

VHM-Schruppfraser, Z=2 - Linksdrall
salid carbide roughing end mill with double flute - downcut spiral

VHM-5chlichtfraser, Z=3 - Rechisdeall
sobd carbide fnishing end mill with tripie flute - ypcur spiral

VHM-Schlichtfraser, Z=3 - Linksdrall
sobd carbide fnishing end mill with tripie flute - downcut spiral

VHM-Schruppfraser, Z=3 - Rechtsdrall
solid carbide rougfing end mill with triple flute - upcut spiral

VHM-Schruppfraser, Z=3 - Linksdrall
solid carbide rougfing end mill with triple flute - downcut spiral

HM-Nutfriser, Z=2, mit Bohrschneide
carbide grooving end mill, with dowble flute and drill bit

HM-V-Nutfraser
carhide V-grooving end mil

HM-Fasefraser mit Bohrschneide
carhide bevelling end mill with dnll bt

HM-Lbrund-Profilfraser, 7=
carhide round-off profile cutter. with doubie flute

HM-Viertalstabfraser
carhide extarnal radius end mil

HM-Halbstabfraser
«carbide external radius end mill

HM-Hohlkehlfriser
«carbide cove amd mill
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HM-Kreissageblatt mit P

carbide circwlar saw biade with negative rake angle

HM-Kreissageblatt .Super” mit negativem Spanwinkel
carbide circular saw blade . Super~ with negative rake angle

VHM-Nutsige
sold carbvde disc millng groover

VHM-Nutsige mit Innengewinde
solid carbide disc milling groover with internal thread

VHM-Nut-Profilfraser
solld carbide profife and slotting end mill

VHM-Nut-Profilfriser mit Radius
salld carbide profile and sistting end mill with radius

HM-Planfraser, I=6
carbide face-milling cutter, with six flutes

HM-Wendeplatten-Planfraser, =3
carbide face milling cutter, with three tuming plates

HM-Bii i a: I=2, mit
Garbide flush cutter, with double flute and quide bearing

HM-W, Biindigfraser, mit

carbide turming plate flush cutter, with guide bearing

HM-Kopier-Biindigfraser, 7=
P

mi
carbide duphcatng flush cutter, with doubie fute and guide bearing

HM-Kopis iindigfraser, Z=2, mit
carblde duplicating tuming plate flush cutter, with double flute and guide bearing

HM-S5pi 2=2, mit und Vorschneider
carbide twist drill, with double flute, with centering tip and pre-cutter

HM-Dibelloch-Spiralbohrer, mit Dachformspitze
carbide wall dril jumper with iwerted v pont

VHM-Kevlarfraser, Z=2
solid cartvde end mill for kewiar with double flute

FOR GFK UND CFK 105-118
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VHM-Dreischneider - Rechtsdrall, mit Diamantbeschichtung
solid carbide triple flute end mill, upcut spiral, with diamond coating

VHM-Dreis sider - Linksdrall, mat Di hichtung
solid carbide triple fute end mil, downcut spiral, with diamond coating

VHM-: i & Z-4-8, mit Di i
soiid carbide finishing end mil with diamond coating

VHM. i

aser mit 5ti
solid carbide pyramid end mill with burr style

VHM-Pyramidenfraser zum Muten, mit zwei Stirnschneiden
solid carbide pyramid end mill for grooving

VHM. i

Scar mit .
solid carbide pyramid end mil with drill bit

VHM. i aser mit runder
sobd carbide pyramid end mill with toothed ball nose

VHM-Hochleistungsbohrer, 2=2
‘salid carbide high-performance dril with double flute

VHM-He i mit Di; hichtung, 90°
solid carbide high-performance dnll with diamond coating, 907

PED-Schaftfraser, Z=2
P end mill with doutfe flute

PED- i Z=2, mit il
PO end mill with doutie flute and edge radius

PED-Radiusfraser, =2
PCD ball nose end mill with double fute

VHM-Schrupp-Schlichtfrser, 7=6
‘sniid carbide roughing and finishing end mill with six flutes

VHM-Schrupp-Schlichtfraser, Z=8, mit Di i gerade
solid carbide roughing and finishing end mil, strasght

VHM-Schrupp-Schlichtfraser, Z=8, mit Diamantbeschichtung, Linksdrall
solid carbide roughing and finishing end mil, downcut spiral

VHM-Schrupp-Schlichtfraser, Z=B, mit iamantbeschichtung, Rechtsdrall
solid carbide roughing and finishing end mill, with diamand coating, upcut spiral

CWD-Schaftfraser
v end mill



FOR ALUMINIUM  FOR ALLIMNIUM 131-168
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125127 CVD-Schaftfraser, Z=2, mit Eckenradius — a6 VHM-HPC-Fraser, Z=3, mit Freischliff
E NEU NEW VD end mill, with double flute and edge radius Y—- -—nd solid carbide HPC end mull with triple flute, with toric cut
Em 128 'VHM-8-Facetten-Bohrer mit Diamantheschichtung a 17 VHM-Radiusfrasar. 7=1
solid carbvde 8-facet drill with diamond coating solid carbide radius end mill, with single flute
E 148-149 VHM-Radiusfraser, Z=2
solid carbide ball nose end mill, with double fute
— — 150-151 VHM-Radiusfraser, Z=2, extra lang
e solid carbide ball nose end mill, with double fute, extra-iong version
—_— R st
= solid carbide ball nose end mill, with double fute
FOR DIBOND FOR DIBOND
H 153 VHM-Radiusfraser, Z=2, mit Fraischliff
soiid carbide ball nose end mill, with double flute and toric cut
[ aber auch fur: KUNSTSTOFFE - P c 154 VHM-Torusfraser, Z=1
also surtable for: plastior ——— solid carbide toric end mill, with single flute
. 155-156 VHM-Torusfraser, Z=2
NEU NEW 129 VHM-Abkantfriser, Z=2, mit 90°/92°/120°/ 135° - B
sold carbide chamfering milling tool, with double flute, with 90°/ 9277 120°1 1357
NEU NEW 157 VHM-Torusfraser, Z=2, mit Freischliff
5 solid carbide toric end mill, with double flute and toric cut
m NEU NEW 158 VHM-Schrupp-5chlichtfraser, =2
g g soiid carbide roughing and fimshing end mill, with doubie fute
ﬂ 159 VHM-Schrupp-Schlichtfréser, Z=3. mit Freischliff
FOR ALUMINIUM  FOR ALLMINI UM solid carbide roughing and finishing end mill, with triple flute, with toric out
m 159 VHM-Schruppfraser, Z=2-3
solid carbide roughing end mil, with 2-3 flutes
E o = =
itabie for coppar brazs plastics
2s A EE& 160 VHM-Mega-Drill, JuBere Kohlmittelzufuhr (520}
solid carbide mega drill, with extermal coolant supply
e, NEU NEW 132-133 VHM-Mi sser, Z=2, ohne m Iﬂ 161 VHM-Mega-Drill, innere Kohimittelzufuhr (3x0)
solid carbide micro end mill with double flute. without edge radius solid carbida mega drill, with intemal coolant suppl
— 134-136 VHM-Mi dser, Z=1, mit Ec i m u 162-164 VHM-Mega-Drill, innere Kohimittetzufuhr (Sx0)
solid carbide micro end mill with double flute, with edge radius solid carbide mega drill, with intemal coolant supply
P 137-138 VHM Micro-3D Radiusfraser, =2 = % 165- 166 VHM-Mega-Drill, innere Kahimittelzufubr (80)
e solid carbvde micro end mill with double flute, with edge radius solid carbide mega drill, with mtemal coolant suppiy
—_— 139 VHM-Einschneider m % 167-168 VHM-Mega-Drill, innere Kohimittetzufubr {12x0)
solid carbvde single flute end mill solid carbide mega drill, with mtemal coolant supply
ﬂ 140-141 VHM-Zw eischneider
solid carbide double flute end mill
142 VHM-Dreischneider, 20°-Spirale
S NEU NEW ol cartyce tple s end mil
—— 143 VHM-Schaftfraser, Z=3, ohne Freischliff
———— sold carbide triple flute end mill, without torkc cut
ﬂ 144 VHM-Schaftfraser, Z=3, mit Freischiiff
solld carbide triple flute and mill, with toric cut
145 VHM-HPC-Fraser, Z=3, ohne Freischliff

== =3 NEU NEW

solid carbvde hpe end mill, with triple flute, without toric cut
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VHM-Micro-Schaftfraser, Z=2, mit Eckenradius, konischer Hals
sohd carbide micro end mill with double flute, with edge radis and conical neck

VHM-Micro-3D-Mini-Radiusfraser, I=2
solid carbvde micro 30 mind ball mose end mill with double flute

VHM-Micro-Radiusfraser, Z=2, konischer Hals
solid carbvde micro radius end mill, with double flute and comical neck

VHM-Bohrnutenfraser, Z=2, chne Freischiiff, 30° Drall
solid carvde drill groove miling cutter, with double flute, without toric cut, 30™spiral

VHM-Bohrnutenfraser, 7=2. mit Freischiff. 307 Drall
solid carbide drill groove miliing cutter, with doubie flute, with toric cut, 30°-spiral

VHM-Schaftfriser, Z=3, mit Freischliff, 30° Drall
solid carbide end mill, with trple flute, with toric cu, 30° spiral

VHM-Schaftfraser, Z=3, chne Freischliff, 30 Drall, extra-lang
solld carbide triple flute end mill, with toric cut, 307 spiral

VHM-Schlichtfraser, Z=4, chne Freischliff
solid carbide fintshing end mill, with four flutes, without toric cut

VHM-Hartfraser, Z=4-8, 50° Drzll, 68 HRC
sold carbide end mal for hard materials, with 4-8 flutes, So™spiral

VHM-Schlichtfriser, 2=4-8, 45° Drall
solid carbide finishing end mill, with 4-8 flutes, 45° spiral

VHM-5Schlichtfréser, Z=8-16, Superfinish
solid carbide fintshing end mill, with 8-16 flutes, superfinish

VHM-Radiusfraser, Z=2, konisch, mit Freischiiff
solid carbide ball nose end mill, with double flute, conical, with toric cut

VHM-Radiusfraser, Z=2, ohne Freischliff, 30 Drall
solid carbide bail nose end mil, with double flute, without toric cut, 30° spiral

VHM-Radiusfraser, Z=2, mit Fraischliff, 30° Drall
solld carbide ball nose and mill, with double flute, with toric cut, 307 spiral

VHM-Radiusfraser, Z=2-4, mit Freischliff, 20° Drall
sc ball nose end mill with 21 flutes, with toric cut, 20 spiral

VHM-Radiusfraser, Z=4, mit Freischliff, 30° Drall
solid carbide bail nose end mil with four flutes, with tonic cut, 30 spiral

VHM. i a Z=2, far b mit Freischliff, 68 HRC
solid carbide radius end mil, with double flute, for hard processing, with toric cut

VHM-Torusfraser, Z=4, extra-lang, mit Freischliff
solic carbide toric end mil, with four flutes, extra-long version, with toric cut

VHM-Torusfraser, Z=4, chne Freischliff, 307 Drall
sold carbide torc end mill, with four flutes, without toric cuf, 30° spiral

VHM-Torusfraser, Z=4, mit Fraischliff, 307 Drall
solic carbide toric end mill, with four flutes, with toric cut. 307 spial

VHM-HPC-Friser mit ungleicher Spiralsteigung, ohne Freischiiff
solic carbide hpe end mill, with hefical twist dnill pitch, without toric cut
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VHM-HPC-Fraser mit ungleicher Spiralsteigung, mit Fraischliff
solic carbide hpc end mil, with helical twist drill pirch, with tonc cut

VHM-HPC-Schaftfraser, Z=3-4, mit Freschliff, 50° Drall
solid carbide hpc end mil, with 3-4 flutes, with toric cut, 507 spiral

VHM-Schruppfraser, Z=4, chne Freischliff, mit HF-Verzahnung
sobid carbide roughing end mill, without toric cut, with high-speed milling teeth

VHM-Schruppfraser, Z=6, ohne Freischliff, mit HR-Verzahnung
scroughing end mill, with six flutes, without fonc cut, with high-speed milling teath

VHM-Schruppfraser. Z=4, chne Freischliff. mit HR-Verzahnung
sC roughing end mill, with four flutes, without toric cut, with high-speed milling teeth

VHM-Schruppfriser, Z=4, mit Freischiiff, mit HR-Verzshnung
sc roughing end mill, with four flutes, with foric cut, with high-spaed milling testh

VHM-HPC Schruppfraser, Z=3-5, mit Fraischiiff, 45° Drall
salid carbide hpc roughing end mill with 3-5 flutes, with taric cut, 457 spiral

VHM-HPC-Schruppfréaser, Z=4, 30° Drall, mit Innenkohlung
sc fhipc roughing and finishing end mill, with four flutes, 30" spiral, with inner cooling

VHM-Schrupp-Schlichtfraser, ohne Freischliff, 45° Drall
solid carbide roughing and fimshing end mill, without toric cut, 457 spiall

VHM-Schrupp-Schlichtfraser, mit Fraischiiff, 50° Drall
st roughing and finishing end toric cut, 507 spiral

VHM-Mulifraser, Z=2
solid carbide multf and mil with double flute

VHM-Entgratfréser, 60°, 90°, 1207
solid carbide debuming cutter, 60°, 907 1207

VHM-Gravierstichel, Z=4, §0°, 90°
solid carbide engraving tool, 607 907

VHM-Viertelkreisfraser, 7=4
solid carbide external radius end mill, with four flutes

VHM. :

iickwartsentg 90°
salid carbide front-back deburring cutter 90°

VHM-Formfraser, kegelig, 0.5°-45%
solid carbide shape milling cutter, tapered, 0.5°-45"
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VHM-Zw eischneider, 35° Drall
solid carbide double flute end mill, 357 spiral

VHM-Gravierfraser, 35° und 607 Spitzenwinkel
solid carbide engraving end mill, 357 and 607 point angle

Gummiplatte in Parbunan-Qualitat
rubber plate In Perbunan-quaitty

Vakuum-Viies
vacuum non-woven fabrc roll

Spezialklebefolie
special adhestve film

Moosgummi-Vierkant-Profile in CR-Jualitat
rectanguiar profifed foam rubber in CR-quality

Rundschnur aus Silikonschaum / Silikon
round cord of foamed silicone and siicone

Moosgummi-Profile in CR-Qualitat
foam rubber profiles in CR-guality

SNAP-LOC-SYSTEM - 1/4"-Systern mit & mm Durchlass
flexible cooling water hoses and nozzles

Meisterdiibel - Zapfen und Holss
master pegs - peg and bush

Meisterdiibel Werkzeuge
master peg-tools

Spannzangen
coliets.

. . m D — 232235

w—)— NEU NEW
m— NEU NEW
w}— NEU NEW
HB— NEU NEW
H‘;j— NEU NEW
¢h NEU NEW
% NEU NEW
HEA NEU NEW
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Spannmuttern und Spannschlissel
damping nuts and focking wrenches

Werkzeugsystem WK 19 fir JAGER-Frasspindel
tool system WK 19 for IAGER milling spindle

Werkzeugsystem WK 19 fir JAGER-Frasspindel
tool system WK 19 for JAGER miling spindle

Werkzeugsystem WK 19 fiir JAGER-Frisspindel
toof system Wi 19 for LAGER miling spindle

Werkzeugsystem WK 25 fir JAGER-Frisspindel
tool system Wi 25 for LAGER miling spindle

Werkzeugsystem WK 25 fiir 1A GER-Frasspindel
tool system WK 25 for JAGER milling spindle

Werkzeugsystem WK 25 fiir 1A GER-Frisspindal
tool system Wik 25 for JAGER milling spindle

Werkzeugsystem SKI20 fiir IBAG-Frasspindel
tool system SKI20 for IBAG milling spindle

Werkzeugsystem SKI20 fiir IBAG-Frasspindel
toof system SKI20 for IBAG milling spindle

Werkzeugsystem SKI20 fur IBAG-Frasspindel
toof system SK120 for IBAG miliing spindle

Werkzeugsystem SKI25 fur IBAG-Frasspindel
tool system SKi25 for IBAG milling spindle

Werkzeugsystem SKI25 fir IBAG-Frésspindel
tool system 5K125 for I5AG milling spindle

Werkzeugsystem SKI25 fiir IBAG-Frasspindel
tool system 5K125 for I5AG milling spindle

Werkzeugsystem SKI25 fiir IBAG-Frasspindel
toof system SKi25 for IBAG milling spindle



MAGON

MAGON GmbH
Innovapark 20
DE-87600 Kaufbeuren, Germany

Phone: +49(0)8341/97 1134-0
Fax: +49(0)8341/971134-90
E-Mail: info@magon-tools.de
Online-5hop: www.magon-tools.de

Der neue MAGON-Katalog 2015/2016

MAGON-Fraswerkzeuge .Made In Germany™

selt 20 Jahren lefert MAGON Hodlaistungs-Fraswerkzeuge In arst-
klassiger Qualitat zur CNC-Bearbeltung von: Kunststoff, FMMA und PC,
PE und PA, Schaumstoffen, Holz, Kevlar, GFK und CFE, CFE-Carbon,
Aluminium, Dibond, Stahl, Edelstanl und Graphit.

Beschichtungen

For den Einsatz In den verschiedenen Werkstoffen bietet thnen
MAGON unterschiedliche Beschichtungen an. Dadurch konnen die
Elgenschaften unserer hochwertigen Werkzeuge nochmals optimiert
werden.

sondenwerkzeuge

sonderwerkzeuge wie Formfraser, Stufenfraser oder SondergroBen
fertigen wir nach Ihren Zeichnungen und Angaben, oder finden zusam-
men die passende Losung.

CNC-Fertigung
Alle Werkzeuge werden auf madernsten CNC-Schleifmaschinen gefertigt.
Mehrachsen-Schlelfmaschinen ermaglichen die Herstellung won prazisen
und sehr genauen Werkzeugen In einer Aufspannung. Dles fohrt zu gleich-
blelbend hoher Qualitat und einem sehr guten Preis-Lelstungs-Yerhaltnls.
Laufende Qualitatskontrollen und Erprobungen sowle Verbesserungen In
Entwickiung und Fertigung garantieren thnen diese aulergewahnliche
Qualitat der MAGON-Werkzeuge.

Mit dem Erschelnen dieses katabogs werden alle vorherigen
Exemplare und Preislisten ungoltig!

The new MAGON Catalogue 2015/2016

MAGON Cutting Toals _Mads In Garmany™

Since 20 years MAGON delivers high performance tools In excellent quality
far CNC-processing: plastics, PMMA and PC plastics, PE and PA plastics,
foams, wood, keviar, fibreglass reinforced plastics, carban, aluminium,
dibond, steel, stainless steal and graphite.

Coatings
MAGON offers 2 wide range of coatings for use with various materfals,
allowing you to optimise the properties of our high-quality tools even
further

spactal tools

We are happy to produce special tools such as shaping cutters, stepped
cutters or special sizes based on your own drawings and data, orwe cn
work togather to find the rght solution.

CNC manufacture

All taols are made an the latest CNC grinding machines.

Muilti-axie grinding machines allow very precise, exact tools to be
manufactured In one set-up. This means that quality Is conslstently
high and ensures exceflent value far money. Continuous quality monito-
ring and testing plus Improvements fn development and manufacturing
maan that MAGON tools are afways guaranteed fo be of excellent
quality.

This catalogue raplaces all previous coples and price lists.

Le nouveau catalogue MAGON 2015/ 2016

Outlls de fralsage MAGON « Made In Germany =

Dapuls plus de 20 ans, MAGON fournit des outlls de fraisage haute
parformance de qualite haut de gamme pour I'usinage CNC de: plasiigues,
plastiques PMMA et PC, plastigues PE et PA, moussas, bols, keviar,
fibraglass reinforced plastics, carbon, aluminium, dibond, acler d'acier
affing and graphite.

Revétements

MAGON vous prapase differants revatements pour ung uliisation dans des
matérizux les plus divers afin d'optimisar encore les caracterstiques de nos
produits haut de gamme.

Outlls spédaux

Nous utiisons vos dessing ef suvons vas instructions pour fabriguer des
outlls speclau, tels que fraises & profiler ou fraisas 3 atages, ou encore des
outils sur mesure, ou nous frouvons ensemble la solution adaptée & vos
besains.

Fabnication CNC

Tous nas autlls sont fabriques sur des mewleuses CNC ultramadernes.
Nos meuleuses multi-axes permettent de réaitsar des outils de haute
pracision en une position de semage, c@ qui assure une qualite alevee
constante & un excallent rapport qualitedprix. Les contrales de qualite,
les assals ef les amaliorations en continu en matiere de developpement
et ge production sant 3 garantie de la qualite exceptionnelie des outils
MAGON.

L3 parution du present catalogue rend cadugques tous les exemplaires
et listes de prix précédents |

El nuevo catdlogo de MAGON para 2015/ 2016

Herramientas para frosar MAGON  Made in Germany™

Desde hace 20 anos MAGON suministra herramientas para frosar de

alto rendimisnto y primera calidad para of mecanizado CNC de; plasticas,
plasticas PMIMA y FC, plasticos FE y PA, material de gomaespuma, madara,
kewviar, fibregiass reinforced plastics, carbon, aluminic, dibond, acero,
acero inoxidable and graphito.

Recubrimigntos

Para su uso en los distintos materiales MAGON le afrece distintos
recubrimientos. De este modo, las propledades de nuestras haramientas
de aita calidad se pueden optimizar aon mas.

Herramienias espedales

Confeccionamas herramientas especiales como fresas para pertilar,
fresas de escalones o fresas de famano especial conforme a sus dibujos
e especificaciones o encontramos [3 soludion adecuada conjuntamente
con usted.

Fabricacion CNC

Todas fas herramientas se fabrican en [3s rectificadoras mas modemas.
Rectificadoras multiefe permiten la fabricacion de herramiantas muy
precisas y exactas sin tenar que sufetarlas de nuevo. Gracias a elfo,
52 mantiens el mismo elevade nhvel de calidad, a la vez que se garan-
iiza una buena relacion preciocalidad. Continwos controles de calidad
¥ comprobaciones, asi como mejoras en el desarrolie y la fabiicacion
garantizan la extraordinarta calidad de a5 herramientas MAGON.

Este catalogo sustituye todos fos glempiaras y listas de pracios anteriones.

Il nuovo catalogo MAGON 2015/ 2016

Litensill per frosare MAGON  Made in Germany”

Da 15 annl MAGON farnisce utensili per fresare con elevate prestazionl
ed ecceflente qualita per lavorazion CNC di: Plastica, PMMA e PC, FE @
PA, legna, alluminio, dibond, carbonio, Keviar GFK e CFK, grafite, acciaio,
acclaio max, materall in schiuma, accessor, catalogo accasson

Rivestimenti

Magon offre van rivestiment! per [implego df dvers! materiall,

Le propricta dei nostrl utensil ad elovate prestazioni vengong cost
ottimizzate ancora di pio.

Uitensill particolar

Produciame utansill particolan come punte fresatricl df forme, 3 Iivellr
0 misura particalan 3 seconda delle vostre indicazion!, oppure troviamo
una soluzione fnsieme 2 vol.

Produzione CNC

Tutti gii wiensill vengono prodotti con le pio modemne levigatricl CNC.

Le levigatricl a pit assi rendono passibile I3 produzione di utensill molto
[precis! con un unico attrezzaggio. Questo comporta un‘elevata qualita
costante e un otiimo rEpporta qualita-prezzo. § continul controlll ai qualita,
I colfaudl e I migharament! nelfo sviluppo e nella produzione garantiscono
la gqualita eccezionale deghh utensili MAGON. Con la pubblicazione di
questo catalago, tutte fe versions e i Iisting prezzi precedent! perdono 13
lara validrta.
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Garantie Guarantee

Wir leisten Garantie auf alle Werkzeuge und gewahren Ersatz bei Material- bzw. Herstellungsfehlern
Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen.

We guarantee all our tools and will provide replacements in the event of material or manufacturing defects.
No further claims will be ailowed.

Versand, Express Delivery, Express Delivery

Unsere Standardwerkzeuge sind zu 95 % ab Lager lieferbar und kommen in der Regel

am Tag der Bestellung zur Auslieferung. Auf Wunsch bieten wir lhnen Express-Lieferungen an.
95% of our standard tools can be delivered ex-warehouse and are generally dispatched

on the same day that they're ordered. Express delivery available on request.

Rechtliches Legal Matters

Nachdruck, auch auszugsweise, ist ohne unsere Genehmigung nicht gestattet. Alle Angaben entsprachen dem neuesten
Stand bei Herausgabe dieses Kataloges und sind mit Sorgfalt zusammen gestellt worden. Trotzdem lassen sich Irrtimer-,
Satz- oder Druckfehler nicht immer vermeiden und berechtigen nicht zu Anspriichen. Anderungen, die der technischen
Weiterentwicklung dienen, behalten wir uns vor. Des weiteren gelten unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Reprinting, including reprinting of extracts, is not allowed without our permission. All information is accurate at the time of

going to press, and has been compiled with the utmost care. Nonetheless, the possibility of mistakes or printing/setting errors

cannot always be excluded and may not form the basis for claims. We reserve the right to make changes reflecting further
technical developments. Our General Terms of Business also apply.

Sonderwerkzeuge Special Tools

In Sonderanfertigung hergestellte Werkzeuge sind von einer
Rackgabe oder einem Umtausch ausgeschlossen.

Beispiele fir Form- und Stufenfraser finden Sie auf Seite 43.
Tools manufactured by special order may not be returned

or exchanged. You can find several shape and step end mills
on page 43.

Hartmetallschrott Hart metal scrap

Wieso werfen viele Unternehmen Ihre abgenutzten
Fraswerkzeuge in den Mili? Geben Sie Ihren Hartmetall-
schrott bei MAGON ab und bekommen dafir Geld.
Aktuelle Kg-Preise kénnen Sie gerne bei uns anfragen
Why do many companies throw their worn out cutting
tools straight into the trash? Send vour hard metal scrap
to MAGON and get paid for it. Contact us for the current
prices per kilogramm

Jahresabrufauftrage Annual call orders

Sie haben einen bestimmten Bedarf an Fraswerkzeugen im Jahr. Wir produzieren Ihre festgelegte Bedarfsmenge
in einem Arbeitsgang und Sie kénnen diese in beliebigen Stiickzahlen innerhalb eines Jahres abrufen.
Vorteil: hohere Rabatte sind hier maglich, sowie eine permanente Verfigbarkeit Ihrer Fraswerkzeuge.

Wir machen lhnen gerne ein Angebot.

You need a specific number of cutting tools each year. We produce your defined volume in one work stage and
you can call up the numbers you need over the year. The advantage? Higher discounts are possible, and your
cutting tools are always available. ‘We'd be happy to make you an offer.

Schnittdaten Cutting Data

Sie kénnen gerne zu jedem unserer Werkzeuge die dazu
gehdorigen Schnittdaten bzw. Einsatzrichtwerte anfordern.
For each of our tools, you can request the associated
cutting data and/or guideline operating values




