FRASEN STATT SCHLEIFEN

IRROWORX®istein Planfraser, derspeziellzur Herstellung
von absolut glatten und ebenen Oberfldchen bei gleich-
zeitig hochster Wirtschaftlichkeit entwickelt worden ist und
dadurch in die Bereiche des Schleifens vordringt.
Durch seinen Einsatz kénnen mehrere Arbeitsschritte zusam-
mengefasst werden. Der Schleifprozess wird komplett
eliminiert und der Weg auf die Schleifmaschine entféllt.

Dieses Frassystem ist mit nur zwei Wendeschneidplatten kon-
zipiert und besitzt eine einfache, aber effektive Einstellmég-
lichkeit im p-Bereich durch zwei Planlaufeinstellschrauben,
welche eine optimale Planfrasbearbeitung ermdglicht. Weiter

besticht dieses Werkzeug durch seine besondere Laufruhe.

Das MIRROWORX® Frdssystem ist besonders auch fiir labile
Bauteile geeignet. Das Konzept, mit nur zwei Wendeplatten
zu arbeiten, bewahrt sich explizit fiir schwierig zu spannende
Werkstiicke, welche schnell zu Vibrationen neigen.

Die MIRROWORX®-Fraser erzielen durch die sukzessive Wei-
terentwicklung der Schneidstoffe im Hause Pokolm eine Vor-
schubgeschwindigkeit bis zu 10.000 mm/min und frasen bis
zu 90.000 cm? bei minimalen Werkzeugkosten.

Anschlussarten

MIRROWORX®-Werkzeuge
sind als Einschraub- und Auf-

steckfraser sowie mit dem

DuoPlug”
von Pokolm patentierten

DUOPLUG®-

System fiir hoch- g

[ \
._ ;\\,

genauigkeit und
maximale Steifig-
keit erhaltlich.
Alle Werkzeuge
verfiigen tiber
eine innere Kiihl-
mittelzufuhr

ste Rundlauf-

Aufsteckfraser

Einschraubfraser fiir hochste Prozesssicherheit.



SIE PROFITIEREN
VON DEN FOLGENDEN VORTEILEN:

®

Oberflachengiite von R < 2,5 pm; dadurch wird der Schleifprozess Praxis-Video
komplett eliminiert; der Weg auf die Schleifmaschine entfallt

bassmders Utifiibia © MIRROWORX® in 1.2312
eine Feinjustierung reguliert den absoluten Planlauf im p-Bereich

auch fiir labile Bauteile geeignet

® ® ® ©®

alle drei Schneidkanten kénnen zuverldssig genutzt werden

ufgrund der sukzessiven Weiterentwicklung unserer tungen liefert Pokolm ein besonders wirtschaftliches Werk-
Fertigungstechnologien, der auf den Anwendungsfall ~zeugsystem, welches die Arbeit im Bereich des Werkzeug- und
direkt abgestimmten Hartmetalle und der neuesten Beschich-  Formenbaus zudem erheblich erleichtert.




Wendeplattenfraser
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MIRROWORX® S

Frésen statt Schleifen ist das Motto dieser Schlichtwerkzeuge. Entwickelt zur Herstellung
von absolut glatten und ebenen Flachen mit enormen Zahnvorschiiben dringen diese
Werkzeuge in das Gebiet des Schleifens vor.
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Anwendungsdaten (fz / ap)

Werkstoff
Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe
HSC 05 PVTi k 0id:d 020
a_(mm) 0,02-0,15 0,02-0,1 0,02-0,15 0,02-0,2 0,02-0,1
X f, (mm) 0,2-1 0,1-0,8 0,21 0,1-1,5 0,1-0,7
HSC 05 PVTiH a, (mm) 0,02-0,15 0,02-0,1 0,02-0,15 0,02-0,2 0,02-0,1

Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)
Werkstoff

Qualitat
Beschichtung sl
HSC 05 PVTi Grob 5 : 3 : :
| Fein 150 275 400 | 100 150 200 | 200 275 350 | 100 450 800 | 40 70 100
% Grob = : = = =
H3CO5 PVTIH Fein 150 275 400 | 100 150 200 | 200 275 350 | 200 500 800 | 40 70 100







