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1500 - VHM-Alucutter, 22

Werks- <ﬂ—d]>

norm ‘

ALU

ZrN ‘ ’
<M
< 042

1501... - VHM-Alucutter, z3

Werks- gdl
norm "—’
CX45O\ i 1
ALU
_ Y
N A
ZrN
.
; . . . o _

HSC HPC

@ di

8,0
10,0
12,0
13,0
16,0
20,0
250

0 di

8,0
10,0
12,0
13,0
16,0
20,0
250

0d2

78
9,8
11,8
12,8
15,8
19,8
24,8

M5
Mo
Mo
M8
M0
M10
M12

15
17
18
18
21
25
35

ap

9
10
11
12
15
19
24

Bestellbeispiel / Orderexample: 1500.030.16,0

0d2

78
9,8
11,8
12,8
15,8
19,8
248

M5
M6
Mé
M8
M10
M10
M2

15
17
18
18
21
25
35

ap

9
10
11
12
15
19
24

Bestellbeispiel / Orderexample: 1501.030.16,0

N\

N

0,2

N

~N

W W W W w w w

PO RO PO PO PO NN

1500.030.
IrN

44,00
48,00
65,00
73,00
95,00
115,00
135,00

|/

é)

45°

1501.030.
IN

44,00
48,00
65,00
73,00
95,00
115,00
135,00



|/

é)

45°

1502... - VHM-Alucutter, z3, mit Eckenradius / with corner radius

Werks- ’4—>ﬂd]
norm
R\ — g o Mo N oo Rz RN
ALU =
_ 80 78 M5 15 9 05 3 4400
= 80 78 M5 15 9 10 3 4400
v 0 98 M6 17 10 05 3 4800
00 98 M6 17 10 10 3 4800
Y 120 18 Me 18 11 05 3 65,00
120 118 M6 18 11 10 3 65,00
130 128 M8 18 12 05 3 73,00
130 128 M§ 18 12 10 3 73,00
ZrN 160 158 MO 21 15 20 3 9500
M ‘ 160 158 M0 21 15 40 3 95,00
- 200 198 MIO 25 19 40 3 11500
___ - > 200 198 MO 25 19 50 3 11500
HSC 250 248 M2 35 24 50 3 13500
250 248 M2 35 24 60 3 13500
Bestellbeispiel / Orderexample: 1502.030.16,0
HPC
1503... - VHM-Alucutter, z4, Schrupp/Schlicht / roughing/finishing ; |
Z =
N 45°
Werks- adl
norm I ——
Cx45°\ g o M 0N g oz PEE
A A
ALU
o 80 78 M5 15 9 02 4 4400
_ 00 98 M6 17 10 02 4 4800
120 18 M6 18 11 02 4 6500
\ 130 128 M8 18 12 02 4 73,00
160 158 M0 21 15 02 4 9500
I | 200 198 M0 25 19 02 4 11500
250 248 M2 35 24 03 4 13500
ZrN Bestellbeispiel / Orderexample: 1503.030.16,0
N v |
HSC HPC o

03



1504... - VHM-Alucutter, z3, IK

Werks-
norm Ty
1504.030.
gdl 0d2 M [ ap R /A N
ALU
= 8,0 7.8 M5 20 9 0,4 3 128,00
10,0 98 M6 22 10 0,4 3 136,00
12,0 11,8 Mé 23 11 0,4 3 170,00
NE 13,0 12,8 M8 23 12 0,4 3 196,00
16,0 158  MIO 26 15 0,4 3 230,00
Y 200 198 MO 30 19 04 3 27000
25,0 248 M2 40 24 0,5 3 310,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 1504.030.16,0
ZrN
HSC

1505... - VHM-Alucutter, z3, IK / with inner cooling

Werks- <ﬂ—d]>
norm 1505.030.
Cx 450\ T, gdl  @8d2 M™ I ap C 1 N
ALU s 80 78 M5 15 9 02 3 128,00
= 00 98 M6 17 10 02 3 1300
120 18 M6 18 11 02 3 17000
S 130 128 M§8 18 12 02 3 196,00
160 158 M0 21 15 02 3 23000
-V 200 1986 MIO 25 19 02 3 270,00
250 248 M2 3 24 03 3 31000

Bestellbeispiel / Orderexample: 1505.030.16,0

HSC HPC
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1506... - VHM-Alucutter, z4, IK, Schrupp/Schlicht / roughing/finishing

é)

e 1506.030
norm .030.
I gd 0d2 M N ap C L N
ALU 80 78 M5 15 9 02 4 12800
= 10,0 9.8 Mé 17 10 0,2 4 136,00
12,0 11,8 Mé 18 11 02 4 170,00
13,0 12,8 M8 18 12 0,2 4 196,00
v 16,0 158  MIO 21 15 0,2 4 230,00
B 20,0 198  MIO 25 19 0,2 4 270,00
25,0 248 M2 35 24 0,3 4 310,00
ZrN Bestellbeispiel / Orderexample: 1506.030.16,0
HSC
1507.. - VHM-Radius-Alucutter, 22 !>
40°
Werks-
norm
1507.030.
gdi 0d2 M I ap L IRN
A
ALU
8,0 7,8 M5 15 6 2 44,00
— 10,0 98 Mé 17 7,5 2 48,00
12,0 11,8 Mé 18 9 2 65,00
NE 13,0 12,8 M8 18 10 2 73,00
\4 16,0 158  MI10 21 12 2 95,00
20,0 198 M0 25 15 2 115,00
- 25,0 248 M2 35 16 2 135,00
ZrN Bestellbeispiel / Orderexample: 1507.030.16,0
HSC

05
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1508 - Helixfrdser, IK, z3

Werks-
norm

Universal

ALTIN

adi

Cxd5° ‘

1509... - VHM-Cutter, z3, INOX

Werks-
norm

Universal

INOX

HSC

|[—————————P

(x45°
N

gdi

0di

8,0
10,0

0d2

78
9,8

M I ap  Dmin  Dmax C

M5 15 9 10 16 025
Mé 17 10 12 18 025

Bestellbeispiel / Orderexample: 1508.025.10,0

ap

N

Helixfrasen / Helical Milling

——

im Gleichlauf
down-cut milling

K-Faktor < 0,5mm

gl 62 M N o

8,0 7,8 M5 15 9 0,10
10,0 9,8 Mé 17 10 0,10
120 11,8 M6 18 1m 0,15
130 128 M8 18 12015
160 158 M0 20 15 0,20
200 198 M0 25 19 0,20
250 248 M2 35 24020
Bestellbeispiel / Orderexample: 1509.025.16,0

3
3

é)

L

1508.025
ALTIN

85,00
95,00

LW W W w w w w

1509.025.
ALTIN

44,00
48,00
65,00
73,00
95,00
115,00
135,00



1510... - VHM-Cutter, z3, INOX, IKZ Z>
45°
Werks- odi
norm CX45°\
1510.025.
N A A g @2 Mo g C T
s
= 80 78 M5 15 9 010 3 12800
00 98 M6 1710 010 3 13400
¥ 120 18 M6 18 11 015 3 170,00
INOX 130 128 M8 18 12 015 3 19400
e V50 158 om0 o2 15 020 3 23000
® 200 198 M0 25 19 020 3 270,00
INCONEL 250 248 M2 3% 24 020 3 310,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 1510.025.16,0
R
ALTIN <« B2
HSC
1511 - VHM-Cutter, z4 2 %»
= 45°
Werks- 1511.025.
norm gdl 0d2 M N ap R z ALTIN
Universal 8,0 7.8 M5 15 9 0,0 4 44,00
80 78 M5 15 9 05 4 44,00
00 98 M6 1710 00 4 48,00
00 98 M6 17 10 05 4 48,00
ALTIN 120 118 M6 18 11 00 4 65,00
120 18 M6 18 11 05 4 65,00
120 18 M6 18 11 10 4 65,00
130 128 M8 18 12 00 4 73,00
130 128 M8 18 12 05 4 73,00
130 128 M8 18 12 10 4 73,00
160 158 M0 21 15 00 4 95,00
160 158 M0 21 15 05 4 95,00
160 158 M0 21 15 10 4 95,00
200 198 MO 25 19 00 4 11500
200 198 MO 25 1905 4 11500
200 198 M0 25 19 10 4 11500
250 248 M2 3% 24 00 4 13500
250 248 M2 35 24 05 4 13500
250 248 M2 3% 24 10 4 13500

Bestellbeispiel / Orderexample: 1511.025.16,0-R1,0 07
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1512... - VHM-Cutter Q35°/38°, 24

Werks-
norm

Universal

ALTIN

HPC

1513... - VHM-Cutter Q35°/38°, z4, IKZ

Werks-
norm

Universal

adi

8,0
10,0
12,0
13,0
16,0
20,0
250

0d2

78
9,8
11,8
12,8
15,8
19,8
24,8

M5
Mo
Mé
M8
M10
M10
M2

15
17
18
18
21
25
35

9

10
11
12

15
19
24

Bestellbeispiel / Orderexample: 1512.025.16,0

adi

8,0
10,0
12,0
13,0
16,0
20,0
250

0d2

78
9.8
11,8
12,8
15,8
19,8
24,8

M5
Mé
Mé
M8
M10
M10
M2

15
17
18
18
21
25
35

ap

9
10
1
12
15
19
24

Bestellbeispiel / Orderexample: 1513.025.16,0

0,20
0,30
0,30
0,30
0,40
0,50
0,50

0,20
0,30
0,30
0,30
0,40
0,50
0,50

A

B R R s e

~N

= e e S e

1512.025.
ALTIN

44,00
48,00
65,00
73,00
95,00
115,00
135,00

1513.025.
ALTIN

128,00
136,00
170,00
196,00
230,00
270,00
310,00



1514... - VHM-Cutter Q35°/38°, z4, mit Eckenradius / with corner radius

Wekis- 1514.025.
norm ‘ gdl ‘ gdi 0d2 M I ap R L ALTIN
R
\ A A
Universal 8,0 7,8 M5 15 9 0,50 4 44,00
s 80 78 M5 15 9 100 4 4400
= 80 78 M5 15 9 150 4 4400
Y 80 78 M5 15 9 200 4 4400
ALTIN 100 98 M6 17 10 050 4 48,00
100 98 M6 1710 100 4 4800
100 98 M6 17 10 150 4 4800
| 100 98 M6 17 10 200 4 4800
HPC 120 18 M6 18 11 050 4 6500
120 18 M6 18 11 100 4 6500
120 18 M6 18 1 150 4 6500
" ‘ 120 18 M6 18 11 200 4 6500
130 128 M8 18 12 050 4 7300
/. 130 128 M8 18 12 100 4 7300
130 128 M8 18 12 150 4 7300
130 128 M8 18 12 200 4 7300
160 158 MO 21 15 100 4 9500
160 158 MO 21 15 150 4 9500
160 158 MO 21 15 200 4 9500
160 158 MO 21 15 250 4 9500
00 198 MO 25 19 100 4 11500
00 198 WO 25 19 150 4 11500
00 198 MO 25 19 200 4 11500
00 198 WO 25 19 250 4 11500
00 198 MO 25 19 300 4 11500
00 198 MO 25 19 400 4 11500
00 198 MO0 2519 500 4 11500
250 48 W2 3 24 100 4 13500
%0 248 M2 35 24 150 4 13500
%50 248 W2 35 24 200 4 13500
50 248 M2 35 24 250 4 13500
250 48 W2 3 24 300 4 13500
%0 248 M2 35 24 400 4 13500
%50 248 W2 35 24 500 4 13500

Bestellbeispiel / Orderexample: 1514.025.16,0-R1,0
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1515... - VHM-Cutter Q42°/45°, 4

Werks-
norm

Universal

ALTIN

HPC

1516... - VHM-Cutter Q42°/45°, IKZ, z4

Werks-
norm

ALTIN

HPC

adi

8,0
10,0
12,0
13,0
16,0
20,0
25,0

0d2

78
98
11,8
12,8
15,8
19,8
24,8

M5
Mo
Mé
M8
M10
Mm10
M2

15
17
18
18
21
25
35

Bestellbeispiel / Orderexample: 1515.025.16,0

adi

8,0
10,0
12,0
13,0
16,0
20,0
25,0

0 d2

78
9,8
11,8
12,8
15,8
19,8
248

M5
Mé
Mé
M8
M10
M0
M2

15
17
18
18
21
25
35

ap

9
10
1
12
15
19
24

Bestellbeispiel / Orderexample: 1516.025.16,0

0,20
0,30
0,30
0,30
0,40
0,50
0,50

0,20
0,30
0,30
0,30
0,40
0,50
0,50

~N

N N S S S S N =

~N

B S I T — i — S —

1515.025.
ALTIN

44,00
48,00
65,00
73,00
95,00
115,00
135,00

1516.025.
ALTIN

128,00
136,00
170,00
196,00
230,00
270,00
310,00



1517... - VHM-Cutter Q42°/45°, z4, mit Eckenradius / with corner radius

Werks-
norm

Universal

ALTIN

HPC

adi

8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
13,0
13,0
13,0
13,0
16,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0

g di

78
78
78
78
9,8
9,8
9,8
9,8
11,8
11,8
11,8
11,8
12,8
12,8
12,8
12,8
15,8
15,8
15,8
15,8
19,8
19,8
19,8
19,8
19,8
19,8
19,8
24,8
24,8
24,8
24,8
24,8
24,8
24,8

M5
M5
M5
M5
Mo
Mo
Mé
Mé
Mé
Mé
Mo
Mo
M8
M8
M8
M8
M10
M10
M10
M10
Mm10
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M2
M2
M2
M2
M2
M2
M2

35
Bestellbeispiel / Orderexample: 1517.025.16,0-R1,0

24

~N

B N e e I L I o I ~ S o S e e e N e S~ A S S S~ S ~ S S — N — S S S S~

1517.025.
ALTIN

44,00
44,00
44,00
44,00
48,00
48,00
48,00
48,00
65,00
65,00
65,00
65,00
73,00
73,00
73,00
73,00
95,00
95,00
95,00
95,00
115,00
115,00
115,00
115,00
115,00
115,00
115,00
135,00
135,00
135,00
135,00
135,00
135,00
135,00
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1518 - VHM-Cutter, z6

Werks-
RSN gdl  0d2
8I0 7'8
8,0 78
10,0 98
10,0 9.8
ALTIN 00 98
10,0 98
12,0 11,8
' 12,0 11,8
H-Pc 12,0 11,8
12,0 11,8
13,0 12,8
13,0 12,8
- 82 > 13,0 12,8
13,0 12,8
16,0 15,8
16,0 15,8
20,0 19,8
20,0 19,8
25,0 24,8
25,0 24,8

Bestellbeispiel / Orderexample: 1518.025.16,0-R1,0

1519 - VHM-Schruppfrdser, z4 / Roughingcutter

Werks- odl

norm Cxd5° gdl  @d2
Universal 8,0 7.8
10,0 9.8

12,0 11,8

13,0 12,8

ALTIN 160 158
20,0 19.8

25,0 24,8

HPC

12

M5
M5
Mé
Mé
Mé
Mé
Mo
Mé
Mo
Mé
M8
M8
M8
M8
M10
M10
M10
Mm10
M2
M2

M5
Mé
Mo
M8
M10
Mm10
M2

15
15
17
17
17
17
18
18
18
18
18
18
18
18
21
21
25
25
35
35

15
17
18
18
21
25
35

24

ap

9
10
1
12
15
19
24

Bestellbeispiel / Orderexample: 1519.025.16,0

0,0
05
0,0
05
1,0
1,5
0,0
05
1,0
1,5
0,0
05
1,0
1,5
0,0
1,0
0,0
1,0
0,0
1,0

E

1

03
03
03
03
03
03
03

o~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

N

B e I S N =

\

é)

1518.025
ALTIN

44,00
44,00
48,00
48,00
48,00
48,00
65,00
65,00
65,00
65,00
73,00
73,00
73,00
73,00
95,00
95,00
115,00
115,00
135,00
135,00

]
5]
o

1519.025.
ALTIN

54,00
58,00
75,00
83,00
105,00
125,00
145,00



1520... - VHM-Cutter Q35°/38°, 24, Schrupp / roughing

Werks-
norm

Universal

ALTIN

HPC

Cx45°\"—"

gdi

]

@d2

-l
<7}

-

0 di

0d2 M I ap
8,0 78 M5 15 9
10,0 9,8 Mé 17 10
12,0 11,8  Mb 18 1
13,0 128 M8 18 12
16,0 158 M0 2 15
20,0 198 MO0 25 19
250 248 M2 3 24

Bestellbeispiel / Orderexample: 1520.025.16,0

_

1521... - VHM-Cutter Q42°/45°, 24, Schrupp / roughing

gdl
Cxd5° ‘
Werks- \
norm

Universal

ALTIN

HPC LLJ

- gd2 -

1522... - VHM-Toruscutter, z4

Werks-
norm

Trocken-
bear- _
beitung
HSC
ALTINJN:# Lﬂ»‘
<O

adi

"

o
(=]

4

A

0di

8,0
10,0
12,0
13,0
16,0
20,0
25,0

gdl  @d2 M 1N ap
8,0 78 M5 15 9
10,0 9,8 Mé 17 10
120 11,8 M6 18 1
130 128 M8 18 12
16,0 158 M0 21 15
20,0 198  MIO 25 19
25,0 248 M2 35 24

Bestellbeispiel / Orderexample: 1521.025.16,0

0d2 M I ap R
7.8 M5 15 9 1,0
98 Mo 17 10 1,5
11,8 Mo 18 11 1,5
12,8 Mo 18 12 1,5
158 MO 21 15 2,0
198 M0 25 19 2,0
248 M2 35 24 20

Bestellbeispiel / Orderexample: 1522.025.16,0

0,20
0,30
0,30
0,30
0,40
0,50
0,50

0,20
0,30
0,30
0,30
0,40
0,50
0,50

SR

12
15
18
18
24
30
36

~N

B e I S N

1520.025.
ALTIN

54,00
58,00
75,00
83,00
105,00
125,00
145,00

e e N N e =

N

B N e T — A — e —

1521.025.
ALTIN

54,00
58,00
75,00
83,00
105,00
125,00
145,00

1522.025.
ALTIN

44,00
48,00
65,00
73,00
95,00
115,00
135,00

13



1523 - VHM-Radiuscutter, z2

Werks-
norm

Universal

ALTIN

<0

1524 - VHM-Radiuscutter, z3

Werks-
norm

Universal

ALTIN

gdi

‘ ‘

1525 - VHM-Radiuscutter, z4

Werks-
norm

Universal

ALTIN

14

gdi

g di

8,0
10,0
12,0
13,0
16,0
20,0
25,0

0d2

78
9,8
11,8
12,8
15,8
19,8
24,8

M5
Mé
Mé
M8
M10
M10
M2

15
17
18
18
21
25
35

ap

9
10
11
12
15
19
24

Bestellbeispiel / Orderexample: 1523.025.16,0

g d1

8,0
10,0
12,0
13,0
16,0
20,0
250

0d2

78
9,8
11,8
12,8
15,8
19,8
24,8

M5
Mo
Mé
M8
M10
M10
M2

15
17
18
18
21
25
35

E

1

ap

9
10
11
12
15
19
24

Bestellbeispiel / Orderexample: 1524.025.16,0

adi

8,0
10,0
12,0
13,0
16,0
20,0
25,0

0d2

78
9.8
11,8
12,8
15,8
19,8
24,8

M5
Mé
Mé
M8
M10
M10
M2

15
17
18
18
21
25
35

E

1

ap

9
10
11
12
15
19
24

Bestellbeispiel / Orderexample: 1525.025.16,0

1523.025.
ALTIN

N

44,00
48,00
65,00
73,00
95,00
115,00
135,00

PO RO RO RN RO NN

1524.025.
ALTIN

44,00
48,00
65,00
73,00
95,00
115,00
135,00

W W W w w w w

é.}

30°

1525.025.
ALTIN

N

44,00
48,00
65,00
73,00
95,00
115,00
135,00

RS A



1526 - VHM-Kugel- /ballcutter, 22

@di

L

25,0 21 M2 35 2 135,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 1526.025.16,0

Werks- 1526.025.
norm edl e M N1 S
Universal T 8,0 8 M5 15 2 44,00
10,0 8 M5 17 2 48,00
12,0 10 Mo 18 2 65,00
5 16,0 13 [ —y 2 95,00
ALTIN L_J 20,0 16 MO 25 2 115,00

M

L2y

1527... - VHM-Kugel- /ballcutter, z4

2|E

=
15°

Shorm g e w0z PHIB
el 8 8 M5 15 4 40
beitung 10 8 M5 17 4 48,00
12 0 M6 18 4 65,00
16 13 M 2 4 95,00
20 % MO 25 4 115,00
25 21 M2 3B 4 135,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 1527.025.16,0
1528 - VHM-Viertelkreis- /quadrantalcutter, z4 2 %2
1528.025.
gdl 062 R M I 1 AT
Werks-
norm
7 8 05 M5 15 4 44,00
6 8§ 10 M5 15 4 44,00
Universal 7 10 1,5 Mé 17 4 48,00
6 0 20 M6 17 4 48,00
8 13 25 M8 18 4 65,00
7 13 30 M8 18 4 65,00
ALTIN 9 16 35 MO0 21 4 95,00
8 16 40 MO0 2 4 95,00
7 16 45 MO0 2 4 95,00
0 20 50 MO 25 4 115,00
8 20 60 MO 25 4 115,00
‘ ) ‘ 2% 70 M2 35 4 13500
-« 9 2% 80 M2 35 4 135,00
< 042 Bestellbeispiel / Orderexample: 1528.025.16,0-R3,5

15
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1529 - VHM-Fas- & Zentrierfrdser / Face- & Centeringcutter, 22

Werks-
norm

Universal

ALTIN

1530.... - VHM-Vor- und Rickwdrtsentgrater, z4

Werks-
norm

Universal

ALTIN

gdi

D BE———
Ke

0 d2

A
Y

adi

|————|

-q

/
A

A
y
[

ap

-]
_od2

1529-60°
gdl 0d2 M N ap A ALTIN
12 12 Me 17 10 2 55,00

16 16 M0 2 13 2 78,00
20 18 M0 25 17 2 95,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 1529-60°.025.16,0

1529-90°
ALTIN

gdr @d2 M N ap i
12 12 M6 17 6 2 55,00
16 16 M0 20 8 2 78,00
20 18 MO0 25 10 2 95,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 1529-90°.025.16,0

1529-120°

adl 0d2 M N ap A ALTIN

12 12 Mme 17 34 2 55,00

16 16 MO0 2 45 2 78,00

20 18 MO 25 56 2 95,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 1529-120°.025.16,0

1529-142°

gd1r @d2 M N ap i ALTIN

12 12 Me 17 2 2 55,00

16 16 MO0 2 2,7 2 78,00

20 18 MO0 25 34 2 95,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 1529-142°.025.16,0

.

1530.025.
adi gd2 M 1 12 ap yA ALTIN

12 8 M5 18 38 1,9 4 159,50
16 13 M8 20 28 1,4 4 165,00
20 16 Mo 20 3,8 1,9 4 175,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 1530.025.16,0



Schnittdaten / Cutting datas

ISO| Werkstoff Harte | Umfangsfrasen| Nutenfrasen | Kopierfrasen| Kopierfrasen Helixfrasen
HB Schruppen Schlichten fur 5045 MHN
ISO | Materialgroup Hardness| Shoulder milling Slot milling Copy milling Copy milling Helical milling
HB roughing finishing for 5045 MHN
ap=0.6D % |-|__I ap=0,5D ap<0,3D - ap<0,05D _ K-Faktor
ae<0,25D ae=D : IHI ae<0,4D M ae<0,05D M < 0,5mm :EI
Ve D fz Ve D fz ve | D fz Ve D fz ve D fz
m/min mm mm/Z m/min | mm mm/Z | m/min mm] mm/Z | m/min mm mm/Z |m/min mm mm/Z
Unlegierter Stahl
Unalloyed Steel 125 125-230 90-150 140-240) 180-300 20-180)
Unlegierter Stahl
Unalioyed Steel 190 120-160 90-130 120-230 140-270 120-170)
Niedrig leg. Stahl
P |Low Alloyed Steel 200 100-160 60-110 100-200 110-240 120-160)
Niedrig leg. Stahl ' ' ’ '
Low Alloyed Steel 300 80-130 55-80 90-170 100-200 100-130)
Hoch leg. Stahl
High Alloyed Steel 2000 1100-130 60-95 90-180 120-210 60-80
ﬁ:::e" nedt ”";::l" 55HRC | 30-50 25-35 70-120 90-150 30-40
H
Geharteter Stahl
FER >60HRC | 25-35 50-75 60-90 30
Rostbestand. Stahl
ez 240 60-100 35-65 70-105 90-120 60-80
Stainless Steel
martensitic
M
Es 08 | 0,04-0,08 08 | 0,03-0,08 08 | 0,04-0,08 08 | 0,06-0.1
P ! 1 i . 1 ! 08 | 0,03-0,08 d "
LT 180 55-80 35-65 60-90 70-110 60
Stainless Steel 10 | 0.06-0,10 10 | 0.04-0,10 10 | 0.06-0,10 10 | 0.04-0,10 10 | 0,08-0,12
austenitic
12 | 0,07-0,12 12 | 0,05-0,12 12 | 0,07-0,12 12 | 0,05-0,12
Superlegierungen
auf Ni-/Co-Basis 350 30-40 13 | 0,07-0,13 50-65 13 | 0,05-0,13 20-35 13 | 0,07-0.13 25.50 13 | 0,05-0,13 40
Heat resistant Alloys 16 | 0.08-0,16 16 | 0,060,16 16 | 0.08-0,16 16 | 0,06-0,16
s
Legierungen auf 20 | 012020 20 | 0.10-0,20 20 | 0.12-0,20 20 | 0.10-020
Titan-Basis 350 35-55 30-45 30-60 40-70 40-50
Titanium Alloys 25 | 014025 25 | 0,12-0,25 25 | 0,14-0,25 25 | p12-025
Temperguss-Ferritisch) _ _ ~ _
Malleable Castlron | ‘o0 [1017° 90-130 100-230 120270 80-100
ferritic
Temperguss-Perlitisch _ _ ~
Malleable Castlron | 2o0 90-130 60-100 150-240 180270 60-80
pearlitic
K | Kugelgraphitguss 180 [130-200 90-130 p00-250 240-300 80-100
Ferritisch
Spheriodal Graphite
ferritic
AL e 260  [100-130 60-100 100-180 120210 60-80
Perlitisch
Cast Iron pearlitic
Grauguss 160 100-150 60-100 150-250] 180-300 80-100
Grey Cast Iron
N | Aluminium-Leg.
Aluminum Alloys 20 500-700 400-600 laoo«soo 700-900 1400-600

ap= Schnittiefe (axial) | Depth of cut (axial)
ae= Eingriffsbreite (radial) / Slot of depth (radial)

ve= Schnittgeschwindigkeit / Cutting Speed
D= Durchmesser / Diameter
fz= Zahnvorschub [ Feed per tooth
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Ausfiihrung:

- Verlangerungen mit VHM-Kern und IKZ
- Vibrationsvermeidung durch eine speziellentwickelte HM Sorte (Kern) mit schwingungsgedampfenden Eigenschaften und hoher Torsionsfahigkeit
- Prazision und hohe Rundlaufgenauigkeit; Bearbeitung in groBen Tiefen mit zylindrischen Wéanden

- Schrupp- und Schlichtoperationen mit hohen Haltekréften; Hochste Anforderungen an die Oberflachenglte

Execution:

- Steel extensions with carbide core and IKZ

5108

- Vibration prevention through a variety speziellentwickelte HM (core) with damped oscilation properties and high Torsionns capability
- Precision and high rotational accuracy; Processing at great depths with cylindrical walls
- Roughing and finishing operations with high clamping forces; The highest demands on surface quality
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Ausfiithrung: Konische Stahiverlangerung fur Einschraubfréser mit Innenkiihlung
Execution: conical steelextensions for threaded type cutter with inner

Abmessungen - Dimension (mm)

Mé
Me
Mé
Me
Mé
Ms
M8
Ms
M10
Mio
M10
M1i0
M12
Mi2
M16
Mi6

L

115
1385
115
135
155
135
155
175
160
200
160
200
165
215
170
220

L1 D1
40 9
60 9
60 10
80 10
100 10
80 13
100 13
120 13
100 16
140 16
100 18
140 18
100 21
150 21
100 29
150 29

Bestellbeispiel / Orderexample: 5108-20 100 M10

5110

Abmessungen - Dimension (mm)
D M L L1 D1
10 Mée 115 40 9
10 M6 135 60 9
12 Mée 115 60 10
12 Mé 135 80 10
12 Mée 155 100 10
16 M8 135 80 13
16 ma 155 100 13
16 M8 175 120 13
20 M10 160 100 16
20 Mi0 200 140 16
20 M1i0 160 100 18
20 Mi0 200 140 18
25 Mi2 165 100 21
25 Mi2 215 150 21
32 M16 170 100 29
32 Mi6 220 150 29

Bestellbeispiel / Orderexample: 5110-20 100 M10



— 5112

- Verlangerungen mit VHM-Kern und IKZ

- Vibrationsvermeidung durch eine speziellentwickelte HM Sorte (Kern) mit schwingungsgedampfenden Eigenschaften und hoher Torsionsféhigkeit
- Prazision und hohe Rundlaufgenauigkeit; Bearbeitung in groBen Tiefen mit zylindrischen Wanden

- Schrupp- und Schlichtoperationen mit hohen Haltekraften; Hochste Anforderungen an die Oberflachengiite

Execution:

- Extensions with carbide core and IKZ

- Vibration prevention through a variety speziellentwickelte HM (core) with damped oscilation properties and high Torsions capability
- Precision and high rotational accuracy; Processing at great depths with cylindrical walls

- Roughing and finishing operations with high clamping forces; The highest demands on surface quality
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Abmessungen - Dimension (mm)

M L L1 L2 D1
M5 75 25 20 8
M5 100 50 45 8
M6 80 30 25 10
M6 125 75 70 10
M8 80 30 25 13
Ms 125 75 70 13
M10 100 50 45 16
Mio0 130 80 75 16
M10 100 50 45 18
M10 130 80 75 18
M1i2 105 50 45 21
M12 135 80 75 21

Bestellbeispiel / Orderexample: 5112-20 0458 M10

Ausfiihrung: Zylindrische Stahlverléngerung fiir Einschraubfréser mit Innenkiihlung 5 1 1 5
Execution: cylindrical steelextensions for threaded type cutter with inner
Abmessungen - Dimension (mm)

D M L L1 L2 D1
16 Ms 75 25 20 8
16 M5 100 50 45 8
16 Mé 80 30 25 10
16 Mé 125 75 70 10
16 Ms 80 30 25 13
16 M8 125 75 70 13
20 Mi0 100 50 45 16
20 M10 130 80 75 16
20 Mi0 100 50 45 18
20 M10 130 80 75 18
25 M1i2 105 50 45 21
25 Mi2 135 80 75 21

Bestellbeispiel / Orderexample: 5115-20 0455 M10
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