


• Werkstukmaterialen

• Inzetgebied gereedschap types

• Wisselplaat boor gereedschappen

• Wisselplaat opboor gereedschappen

• WPL frees gereedschappen modulair; universeel bewerkingen

hoekfrees bewerkingen; aluminium

3D bewerkingen; universeel

mini hoekfrees bewerkingen; aluminium

hoek - en ruwfrees bewerkingen; aluminium

vlakfrees bewerkingen; aluminium en universeel

groef bewerkingen; universeel

kanten afwerkingen; universeel

• Techniek formules en berekeningen voor:

boren

opboren

ruimen

frezen



1 Aluminium kneedlegering Rm < 250 N/mm²

Werkstuk materiaalnummer DIN omschrijving

3.0255 Al99.5

3.0280 Al99.8

3.0515 GAl995

3.3292 GDAlMg9

3.3315 AlMg1

3.3535 AlMg3

3.3547 AlMg4, 5Mn

3.3555 AlMg5

2 Aluminium kneedlegering Rm < 400 N/mm²

Werkstuk materiaalnummer DIN omschrijving

3.0615 AlMgSiPb

3.1325 AlCuMg1

3.1355 AlCuMg2

3.1371 GAlCu4TiMg

3.1645 AlCuMgPb

3.1655 AlCuBiPb

3.1754 GAlCu5Ni1,5

3.2315 AlMgSi1

3.3206 AlMgSi0,5

3.3542 GAlMg3

3.3445 AlZnMgCu0,5

3 Aluminium gietlegering; laag eutectisch Si < 12% en Rm < 300N/mm²

Werkstuk materiaalnummer DIN omschrijving

3.1841 GAlCu4Ti

3.2131 GAlSi5Cu1

3.2151 GAlSi6Cu4

3.2161 GAlSi8Cu3

3.2163 GDAlSi9Cu3

3.2211 GAlSi11

3.2341 GAlSi5Mg

3.2373 GAlSi9Mg

3.2381 GAlSi10Mg



4 Aluminium gietlegering; hoog eutectisch Si > 12% < 18% en Rm < 550N/mm²

Werkstuk materiaalnummer DIN omschrijving

GAlSi17Cu4

GAlSi21CuNiMg

3 Aluminium gietlegering; laag eutectisch Si < 12% en Rm < 300N/mm²

Werkstuk materiaalnummer DIN omschrijving

3.2382 GDAlSi10Mg

3.2383 GAlSi10MgCu

3.2581 GAlSi12

3.2582 GDAlSi12

3.2583 GAlSi12Cu

3.2585 SAlSi12

3.2982 GDAlSi12Cu

3.3241 GAlMg3Si

3.3261 GAlMg5Si

3.3561 GAlMg5

3.5101 GMgZn4SE1Zr1

3.5102 GMgZn5Th2Zr1

3.5103 MgSE3Zn2Zr1

3.5105 GMgTh3Zn2Zr1

3.5106 GMgAg3SE2Zr1

3.5200 GMGAl8Zn1

3.5470 GDMgAl4Si1

3.5612 GDMgAl6Zn1

3.5662 GDMgAl6

3.5812 GMgAl8Zn1

3.5912 GMgAl9Zn1

2.1871 GAlCu4TiMg

3.2371 GAlSi7Mg



5 Koper automatenlegering; Pb > 1%

Werkstuk materiaalnummer DIN omschrijving

2.0290 GCuZn33Pb

2.0330 CuZn36Pb1,5

2.0331 CuZn36Pb1,5

2.0340 GCuZn37Pb

2.0401 CuZn39Pb3

2.0402 CuZn39Pb2

2.1061 GCuSn12Pb

2.1090 GCuSn7ZnPb

2.1096 GCuSN5ZnPb

2.1098 GCuSn2ZnPb

2.1176 GCuPb10Sn

2.1182 GCuPb15Sn

6 Brons, Messing

Werkstuk materiaalnummer DIN omschrijving

2.0220 CuZn5

2.0240 CuZn15

2.0265 CuZn30

2.0321 CuZn37

2.0380 CuZn39Pb2

2.0492 GCuZn15Si4

2.0510 CuZn37Al1

2.0550 CuZn40Al2

2.0561 CuZn40Al1

2.0590 GCuZn40Fe

2.0591 GKCuZn38Al

2.0592 GCuZn35Al1

2.0592 GKCuZn37Al1

2.0595 GCuZn34Al2

2.0596 GCuZn25Al5

2.1188 GCuPb20Sn

2.1292 GCuCrF35

2.1293 CuCrZr



7 Koper, koper zonder lood en electrolytisch koper

Werkstuk materiaalnummer DIN omschrijving

2.0040 OFCu

2.0060 ECu57

2.0065 ECu58

2.0070 SECu

2.0082 GCuL45

2.0085 GCuL50

2.0241 CuZn40MnPb

2.0460 CuZn20Al2

2.0872 CuNi10Fe1Mn

2.0882 CuNi30Mn1Fe

2.0936 CuAl10Fe3Mn2

2.0940 GCuAl10Fe

2.0966 CuAl10Ni5Fe4

2.0975 GCuAl10Ni

2.1050 GCuSn10

2.1052 GCuSn12

2.1060 GCuSn12Ni

2.1086 GCuSn10Zn

2.1093 GCuSn6ZnNi

8 Duro - en thermoplastics

Werkstuk materiaalnummer DIN omschrijving

PC Makralon, Nuclon en Plastocarbon

Pe Baylon, Dekalen, Lupolen en Hostalen

PF Alberit, Bakelit, Bulitol, Durax, Harex en Resinol

PFTE Hostaflon

PP Vestolen PP, Synalen PP, Novolen en Hostalen PP

PS Hostyron, Lorkalen, Polystyrol en Styropor

PVC Coroplast, Hostalit, Mipolam, Opalon, Solves en Vinoflex

9 Vezelversterkte kunststoffen

Werkstuk materiaalnummer DIN omschrijving

AFK Keflar, Twaron

BFK/CFK/GFK/MFK en SFK



1 Aluminium kneedlegering Rm < 250 N/mm²

Boren met volhardmetaal

812… 814… 818… 833…

835… 840… 851… 870…

881… 924… 950…

Boren met wisselplaten

6010… 6015… 6020…

Opboren met wisselplaten

TVA… 2TP… 1THF… 1TAF…

Ruimen met volhardmetaal

R2… R2 2S… R3… 990…

991…

Frezen met volhardmetaal

241… 310… 311… 312…

313… 512… 514… 700…

722… 770… 800… 870…

890… 1100… 1101… 1102…

Frezen met wisselplaten

1010… 1012… 1014… 1016…

1018… 1030… 1035… 1040…

1045… 1055… 1060… 1064…

1070… 1072… 1075… 1095…

1105… 1110… 1122… 1132…

2060… 2110… 2112… 2114…

2116… 2118… 2130… 2132…

2134… 2136… 2138… 3012…

3016…



2 Aluminium kneedlegering Rm < 400 N/mm²

Boren met volhardmetaal

812… 814… 818… 833…

835… 840… 851… 870…

881… 924… 950…

Boren met wisselplaten

6010… 6015… 6020…

Opboren met wisselplaten

TVA… 2TP… 1THF… 1TAF…

Ruimen met volhardmetaal

R2… R3… R2 2S… 990…

991…

Frezen met volhardmetaal

241… 310… 311… 312…

313… 354… 355… 356…

362… 363… 512… 514…

515… 516… 517… 518…

522… 524… 643… 700…

722… 770… 800… 870…

890… 1100… 1101… 1102…

Frezen met wisselplaten

1010… 1012… 1014… 1016…

1018… 1030… 1035… 1040…

1045… 1055… 1060… 1060…

1064… 1070… 1072… 1075…

1095… 1105… 1110… 1122…

1132… 2060… 2110… 2112…

2114… 2116… 2118… 2130…

2132… 2134… 2136… 2138…

3012/3016… 5010W/5040W… 5015T/5026T… 5045/5090…



3 Aluminium gietlegering; laag eutectisch Si < 12% en Rm < 300 N/mm²

Boren met volhardmetaal

812… 814… 818… 820…

832… 833… 834… 835…

851… 818… 924… 950…

960… 1025…

Boren met wisselplaten

6010… 6015… 6020… 6025…

Opboren met wisselplaten

TVA… 2TP… 1THF… 1TAF…

Ruimen met volhardmetaal

R2… R2 2S… R3… 990…

991… 992… 993…

Frezen met volhardmetaal

241… 310… 311… 312…

313… 354… 354… 356…

358… 359… 362… 363…

512… 514… 515… 516…

517… 518… 522… 524…

643… 700… 722… 770…

800… 870… 890… 1100…

1101… 1102…

Frezen met wisselplaten

1010… 1012… 1014… 1016…

1018… 1030… 1035… 1040…

1045… 1055… 1060… 1064…

1070… 1072… 1075… 1095…

1105… 1110… 1122… 1132…

2060… 2110/2138… 3012/3016… 5010/5040…

5015T/5026T… 5045/5090…



4 Aluminium gietlegering; hoog eutectisch Si > 12% < 18% en Rm < 550 N/mm²

Boren met volhardmetaal

812… 814… 818… 820…

832… 833… 834… 835…

851… 881… 924… 950…

960… 1025…

Boren met wisselplaten

6010… 6015… 6020… 6025…

Opboren met wisselplaten

TVA… 2TP… 1THF… 1TAF…

Ruimen met volhardmetaal

R2… R2 2S… R3… 990…

991… 992… 993…

Frezen met volhardmetaal

241… 310… 311… 312…

313… 354… 354… 356…

358… 359… 362… 363…

512… 514… 515… 516…

517… 518… 522… 524…

643… 700… 722… 770…

800… 870… 890… 1100…

1101… 1102…

Frezen met wisselplaten

1010… 1012… 1014… 1016…

1018… 1030… 1035… 1040…

1045… 1055… 1060… 1064…

1070… 1072… 1075… 1095…

1105… 1110… 1122… 1132…

2060… 2110/2138… 3012/3016… 5010/5040…

5015T/5026T… 5045/5090…



5 Koper automatenlegering; Pb > 1%

Boren met volhardmetaal

812… 814… 818… 833…

835… 840… 851… 870…

881… 924… 950…

Boren met wisselplaten

6010… 6015… 6020…

Opboren met wisselplaten

TVA… 2TP… 1THF… 1TAF…

Ruimen met volhardmetaal

R2… R2 2S… R3… 990…

991…

Frezen met volhardmetaal

241… 310… 311… 312…

313… 512… 514… 700…

722… 770… 800… 870…

890… 1100… 1101… 1102…

Frezen met wisselplaten

1030… 1035… 1040… 1045…

1055… 1060… 1064… 1070…

1072… 1075… 1095… 1105…

1110… 2110… 2112… 2114…

2116… 2118… 2130… 2132…

2134… 2136… 2138… 3012…

3016…



6 Brons en messing

Boren met volhardmetaal

812… 814… 818… 820…

833… 834… 835… 840…

851… 881… 924… 950…

960… 970… 1025…

Boren met wisselplaten

6010… 6015… 6020… 6025…

Opboren met wisselplaten

TVA… 2TP… 1THF… 1TAF…

Ruimen met volhardmetaal

R2… R2 2S… R3… 990…

991… 992… 993…

Frezen met volhardmetaal

241… 310… 311… 312…

313… 354… 355… 356…

358… 359… 362… 363…

512… 514… 515… 516…

517… 522… 524… 643…

700… 722… 770… 800…

870… 890… 1100… 1101…

1102…

Frezen met wisselplaten

1010… 1012… 1014… 1016…

1018… 1030… 1035… 1040…

1045… 1055… 1060… 1064…

1070… 1072… 1075… 1095…

1105… 1110… 1122… 1132…

2060… 2110/2138… 3012/3016… 5010/5040…

5015T/5026T… 5045/5090…



7 Koper, koper zonder lood en electrolytisch koper

Boren met volhardmetaal

812… 814… 833… 835…

840… 851… 870… 881…

924… 950…

Boren met wisselplaten

6010… 6015… 6020…

Opboren met wisselplaten

TVA… 2TP… 1THF… 1TAF…

Ruimen met volhardmetaal

R2… R2 2S… R3… 990…

991…

Frezen met volhardmetaal

241… 310… 311… 312…

313… 354… 355… 356…

358… 359… 362… 363…

512… 514… 515… 516…

517… 522… 524… 643…

700… 722… 770… 800…

870… 890… 1100… 1101…

1102…

Frezen met wisselplaten

1030… 1035… 1040… 1045…

1055… 1060… 1064… 1070…

1072… 1075… 1095… 1122…

1132… 2110… 2112… 2114…

2116… 2118… 2130… 2132…

2134… 2136… 2138… 3012…

3016…



8 Duro - en thermoplastics

Boren met hardmetaal

812… 814… 832… 833…

834… 835… 840… 851…

870… 881… 924…

Boren met wisselplaten

6010… 6015… 6020…

Opboren met wisselplaten

TVA… 2TP… 1THF… 1TAF…

Ruimen met volhardmetaal

R2… R2 2S… R3… 990…

991… 992… 993…

Frezen met volhardmetaal

241… 310… 311… 312…

313… 354… 355… 356…

358… 359… 362… 363…

512… 514… 515… 516…

517… 522… 524… 643…

700… 722… 770… 800…

870… 890… 1100… 1101…

1102…

Frezen met wisselplaten

1030… 1035… 1040… 1045…

1055… 1060… 1064… 1070…

1072… 1075… 1095… 1105…

1110… 1122… 1132… 2110…

2112… 2114… 2116… 2118…

2130… 2132…. 2134… 2136…

2138… 3012… 3016… 5010/5040…



9 Vezelversterkte kunststoffen

Boren met volhardmetaal

812… 832… 833… 834…

835… 840… 851… 870…

881…

Boren met wisselplatem

…

Opboren met wisselplaten

TVA… 2TP… 1THF… 1TAF…

Ruimen met volhardmetaal

…

Frezen met volhardmetaal

241… 310… 311… 312…

313… 354… 355… 356…

358… 359… 362… 363…

512… 514… 515… 516…

517… 522… 524… 643…

700… 722… 770… 800…

870… 890… 1100… 1101…

1102…

Frezen met wisselplaten

1030… 1035… 1040… 1045…

1055… 1060… 1064… 1070…

1072… 1075… 1095… 1105…

1110… 2110… 2112… 2114…

2116… 2118… 2130… 2132…

2134… 2136… 2138…



• Boorbewerkingen WPL gereedschap types; aluminium

Ø 10.0 - 33.9 3 x D 6010… M-MA… ALU-TiAlN

10.0 - 33.9 5 x D 6015… M-MA… ALU-TiAlN

10.0 - 33.9 7 x D 6020… M-MA… ALU-TiAlN

16.0 - 57.0 3 x D 6025 3xD… WCGT….08 ALU KTE20

16.0 - 57.0 5 x D 6025 5xD… WCGT….08 ALU KTE20



6010 Series

Ø 10.0 - 33.9 mm

2 snijkanten / 1 wisselplaat TiAlN

140° tophoek

DIN 6535 HA schacht [h6]

uitvoering; TiAlN gecoat

• 6010 Series 3xD

D2 D1

L2

L1

Artikelnummer

6010 HD3 D10

6010 HD3 D11

6010 HD3 D12

6010 HD3 D13

6010 HD3 D14

6010 HD3 D15

6010 HD3 D16

6010 HD3 D17

6010 HD3 D18

6010 HD3 D19

6010 HD3 D20

6010 HD3 D21

6010 HD3 D22

6010 HD3 D23

6010 HD3 D24

6010 HD3 D25

6010 HD3 D26

6010 HD3 D27

6010 HD3 D28

6010 HD3 D29

6010 HD3 D30

6010 HD3 D31

6010 HD3 D32

6010 HD3 D33

D1

10.0/10.9

11.0/11.9

12.0/12.9

13.0/13.9

14.0/14.9

15.0/15.9

16.0/16.9

17.0/17.9

18.0/18.9

19.0/19.9

20.0/20.9

21.0/21.9

22.0/22.9

23.0/23.9

24.0/24.9

25.0/25.9

26.0/26.9

27.0/27.9

28.0/28.9

29.0/29.9

30.0/30.9

31.0/31.9

32.0/32.9

33.0/33.9

D2

12

12

16

16

16

16

20

20

20

20

25

25

25

25

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

L2

45

45

57

57

65

65

80

80

90

90

95

95

105

105

110

110

110

110

130

130

140

140

150

150

L1

90

90

105

105

115

115

130

130

140

140

150

150

160

160

170

170

170

170

190

190

200

200

210

210

1 2 5 6 7 83 4

sleutel

TX5

TX5

TX5

TX5

TX6

TX6

TX6

TX6

TX6

TX6

TX8

TX8

TX8

TX8

TX8

TX8

TX8

TX10

TX10

TX10

TX10

TX10

TX10

TX10

klemschroef

M M2.5

M M2.5

M M2.5

M M2.5

M M3

M M3

M M3

M M3

M M3

M M3

M M4

M M4

M M4

M M4

M M4

M M4

M M4

M M5

M M5

M M5

M M5

M M5

M M5

M M5

wisselplaat

M MA10.0/10.9

M MA11.0/11.9

M MA12.0/12.9

M MA13.0/13.9

M MA14.0/14.9

M MA15.0/15.9

M MA16.0/16.9

M MA17.0/17.9

M MA18.0/18.9

M MA19.0/19.9

M MA20.0/20.9

M MA21.0/21.9

M MA22.0/22.9

M MA23.0/23.9

M MA24.0/24.9

M MA25.0/25.9

M MA26.0/26.9

M MA27.0/27.9

M MA28.0/28.9

M MA29.0/29.9

M MA30.0/30.9

M MA31.0/31.9

M MA32.0/32.9

M MA33.0/33.9

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlCu5Ni1.5

Bewerking: boring Ø 28.5 mm x 60 mm

CNC draaibank: horizontaal

Opname: VDI 50 DIN 69880 naar Ø 32mm opname

Koeling: 8% emulsie

Gereedschap / wisselplaat: 6010 H3 D28 / M MA28.5 TiAlN

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 160.0 m/min / n = 1788 omw./min

Voeding fn en Vf: fn = 0.35 mm en Vf = 626 mm/min

2



6015 Series

Ø 10.0 - 33.9 mm

2 snijkanten / 1 wisselplaat TiAlN

140° tophoek

DIN 6535 HA schacht [h6]

uitvoering; TiAlN gecoat

• 6015 Series 5xD

D2 D1

L2

L1

Artikelnummer

6015 HD5 D10

6015 HD5 D11

6015 HD5 D12

6015 HD5 D13

6015 HD5 D14

6015 HD5 D15

6015 HD5 D16

6015 HD5 D17

6015 HD5 D18

6015 HD5 D19

6015 HD5 D20

6015 HD5 D21

6015 HD5 D22

6015 HD5 D23

6015 HD5 D24

6015 HD5 D25

6015 HD5 D26

6015 HD5 D27

6015 HD5 D28

6015 HD5 D29

6015 HD5 D30

6015 HD5 D31

6015 HD5 D32

6015 HD5 D33

D1

10.0/10.9

11.0/11.9

12.0/12.9

13.0/13.9

14.0/14.9

15.0/15.9

16.0/16.9

17.0/17.9

18.0/18.9

19.0/19.9

20.0/20.9

21.0/21.9

22.0/22.9

23.0/23.9

24.0/24.9

25.0/25.9

26.0/26.9

27.0/27.9

28.0/28.9

29.0/29.9

30.0/30.9

31.0/31.9

32.0/32.9

33.0/33.9

D2

12

12

16

16

16

16

20

20

20

20

25

25

25

25

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

L2

65

65

87

87

95

95

100

100

120

120

135

135

145

145

160

160

180

180

190

190

200

200

210

210

L1

110

110

135

135

145

145

150

150

170

170

190

190

200

200

220

220

240

240

250

250

260

260

270

270

1 2 5 6 7 83 4

sleutel

TX5

TX5

TX5

TX5

TX6

TX6

TX6

TX6

TX6

TX6

TX8

TX8

TX8

TX8

TX8

TX8

TX8

TX10

TX10

TX10

TX10

TX10

TX10

TX10

klemschroef

M M2.5

M M2.5

M M2.5

M M2.5

M M3

M M3

M M3

M M3

M M3

M M3

M M4

M M4

M M4

M M4

M M4

M M4

M M4

M M5

M M5

M M5

M M5

M M5

M M5

M M5

wisselplaat

M MA10.0/10.9

M MA11.0/11.9

M MA12.0/12.9

M MA13.0/13.9

M MA14.0/14.9

M MA15.0/15.9

M MA16.0/16.9

M MA17.0/17.9

M MA18.0/18.9

M MA19.0/19.9

M MA20.0/20.9

M MA21.0/21.9

M MA22.0/22.9

M MA23.0/23.9

M MA24.0/24.9

M MA25.0/25.9

M MA26.0/26.9

M MA27.0/27.9

M MA28.0/28.9

M MA29.0/29.9

M MA30.0/30.9

M MA31.0/31.9

M MA32.0/32.9

M MA33.0/33.9



6015 Series

Ø 10.0 - 33.9 mm

2 snijkanten / 1 wisselplaat TiAlN

140° tophoek

DIN 6535 HA schacht [h6]

uitvoering; TiAlN gecoat

• 6020 Series 7xD

D2 D1

L2

L1

Artikelnummer

6020 HD7 D10

6020 HD7 D11

6020 HD7 D12

6020 HD7 D13

6020 HD7 D14

6020 HD7 D15

6020 HD7 D16

6020 HD7 D17

6020 HD7 D18

6020 HD7 D19

6020 HD7 D20

6020 HD7 D21

6020 HD7 D22

6020 HD7 D23

6020 HD7 D24

6020 HD7 D25

6020 HD7 D26

6020 HD7 D27

6020 HD7 D28

6020 HD7 D29

6020 HD7 D30

6020 HD7 D31

6020 HD7 D32

6020 HD7 D33

D1

10.0/10.9

11.0/11.9

12.0/12.9

13.0/13.9

14.0/14.9

15.0/15.9

16.0/16.9

17.0/17.9

18.0/18.9

19.0/19.9

20.0/20.9

21.0/21.9

22.0/22.9

23.0/23.9

24.0/24.9

25.0/25.9

26.0/26.9

27.0/27.9

28.0/28.9

29.0/29.9

30.0/30.9

31.0/31.9

32.0/32.9

33.0/33.9

D2

12

12

16

16

16

16

20

20

20

20

25

25

25

25

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

L2

90

90

115

115

125

125

140

140

160

160

175

175

185

185

210

210

230

230

240

240

260

260

280

280

L1

135

135

165

165

175

175

190

190

210

210

230

230

240

240

270

270

290

290

300

300

320

320

340

340

1 2 5 6 7 83 4

sleutel

TX5

TX5

TX5

TX5

TX6

TX6

TX6

TX6

TX6

TX6

TX8

TX8

TX8

TX8

TX8

TX8

TX8

TX10

TX10

TX10

TX10

TX10

TX10

TX10

klemschroef

M M2.5

M M2.5

M M2.5

M M2.5

M M3

M M3

M M3

M M3

M M3

M M3

M M4

M M4

M M4

M M4

M M4

M M4

M M4

M M5

M M5

M M5

M M5

M M5

M M5

M M5

wisselplaat

M MA10.0/10.9

M MA11.0/11.9

M MA12.0/12.9

M MA13.0/13.9

M MA14.0/14.9

M MA15.0/15.9

M MA16.0/16.9

M MA17.0/17.9

M MA18.0/18.9

M MA19.0/19.9

M MA20.0/20.9

M MA21.0/21.9

M MA22.0/22.9

M MA23.0/23.9

M MA24.0/24.9

M MA25.0/25.9

M MA26.0/26.9

M MA27.0/27.9

M MA28.0/28.9

M MA29.0/29.9

M MA30.0/30.9

M MA31.0/31.9

M MA32.0/32.9

M MA33.0/33.9



6025 30 R Series

Ø 16.0 - 57.0 mm

2 x 3 snijkanten / 2 wisselplaten KTE20

DIN 6535 HA schacht [h6]

uitvoering; TiAlN gecoat

• 6025 30 R Series 3xD

D2

D1

L2

Lt

Artikelnummer

6025 TD 160 30 R

6025 TD 165 30 R

6025 TD 170 30 R

6025 TD 175 30 R

6025 TD 180 30 R

6025 TD 185 30 R

6025 TD 190 30 R

6025 TD 195 30 R

6025 TD 200 30 R

6025 TD 205 30 R

6025 TD 210 30 R

6025 TD 215 30 R

6025 TD 220 30 R

6025 TD 225 30 R

6025 TD 230 30 R

6025 TD 235 30 R

6025 TD 240 30 R

6025 TD 245 30 R

6025 TD 250 30 R

6025 TD 255 30 R

6025 TD 260 30 R

6025 TD 265 30 R

6025 TD 270 30 R

6025 TD 280 30 R

6025 TD 290 30 R

6025 TD 300 30 R

6025 TD 310 30 R

6025 TD 320 30 R

6025 TD 330 30 R

6025 TD 340 30 R

6025 TD 350 30 R

6025 TD 360 30 R

6025 TD 370 30 R

6025 TD 380 30 R

D1

16

16.5

17

17.5

18

18.5

19

19.5

20

20.5

21

21.5

22

22.5

23

23.5

24

24.5

25

25.5

26

26.5

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

D2

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

32

32

32

32

32

32

32

32

32

L1

49

50.5

52

54.5

56

57.5

59

60.5

62

63.5

65

66.5

68

69.5

71

72.5

74

75.5

77

78.5

80

81.5

83

86

89

92

95

98

101

104

107

110

113

116

Lt

134

135.5

137

138.5

140

141.5

143

144.5

146

147.5

149

150.5

152

153.5

155

156.5

158

159.5

161

162.5

164

165.5

167

179

173

180

183

186

189

192

195

198

201

204

63 4

sleutel

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

klemschroef

M VT25 2

M VT25 2

M VT25 2

M VT25 2

M VT25 2

M VT25 2

M VT25 2

M VT25 2

M VT25 2

M VT25 2

M VT25

M VT25

M VT25

M VT25

M VT25

M VT25

M VT25

M VT25

M VT25

M VT25

M VT30

M VT30

M VT30

M VT30

M VT30

M VT30

M VT35

M VT35

M VT35

M VT35

M VT35

M VT35

M VT35

M VT35

wisselplaat

WCGT030208 ALU

WCGT030208 ALU

WCGT030208 ALU

WCGT030208 ALU

WCGT030208 ALU

WCGT030208 ALU

WCGT030208 ALU

WCGT030208 ALU

WCGT030208 ALU

WCGT030208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT050308 ALU

WCGT050308 ALU

WCGT050308 ALU

WCGT050308 ALU

WCGT050308 ALU

WCGT050308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

L2

80

81.5

83

84.5

86

87.5

89

90.5

92

93.5

95

96.5

98

99.5

101

102.5

104

105.5

107

108.5

110

111.5

113

116

119

122

125

128

131

134

137

140

143

146

L1



6025 30 R Series

Ø 16.0 - 57.0 mm

2 x 3 snijkanten / 2 wisselplaten KTE20

DIN 6535 HA schacht [h6]

uitvoering; TiAlN gecoat

• 6025 30 R Series 3xD

D2

D1

L2

Lt

Artikelnummer

6025 TD 390 30 R

6025 TD 400 30 R

6025 TD 410 30 R

6025 TD 420 30 R

6025 TD 430 30 R

6025 TD 440 30 R

6025 TD 450 30 R

6025 TD 460 30 R

6025 TD 470 30 R

6025 TD 480 30 R

6025 TD 490 30 R

6025 TD 500 30 R

6025 TD 510 30 R

6025 TD 520 30 R

6025 TD 530 30 R

6025 TD 540 30 R

6025 TD 550 30 R

6025 TD 560 30 R

6025 TD 570 30 R

D1

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

54

55

56

57

D2

32

32

32

32

32

32

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

L1

119

122

125

128

131

134

137

140

143

146

149

152

155

158

161

164

167

170

173

Lt

207

210

213

216

219

222

240

243

246

249

252

255

258

261

264

267

270

273

276

63 4

sleutel

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

klemschroef

M VT35

M VT35

M VT35

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT 41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

wisselplaat

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

L2

149

152

155

158

161

164

172

175

178

181

184

187

190

193

196

199

202

205

208

L1

Bewerkingsvoorbeeld

Werkstuk: electronica bouwkast

Materiaal: G AlSi11

Bewerking: boring Ø 42.0 x 110 mm

Bewerkingscentrum: horizontaal

Opname: SK40 DIN 69871 A naar booropname Ø 32

Koeling: 8% emulsie

Gereedschap: 6025 TD 420 30 R / WCGT 080408 ALU KTE20

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 320.0 m/min / n = 2426 omw./min

Voeding fn en Vf: fn = 0.22 mm en Vf = 534 mm/min
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6025 50 R Series

Ø 16.0 - 57.0 mm

2 x 3 snijkanten / 2 wisselplaten KTE20

DIN 6535 HA schacht [h6]

uitvoering; TiAlN gecoat

• 6025 50 R Series 5xD

D2

D1

L2

Lt

Artikelnummer

6025 TD 160 50 R

6025 TD 170 50 R

6025 TD 180 50 R

6025 TD 190 50 R

6025 TD 200 50 R

6025 TD 210 50 R

6025 TD 220 50 R

6025 TD 230 50 R

6025 TD 240 50 R

6025 TD 250 50 R

6025 TD 260 50 R

6025 TD 270 50 R

6025 TD 280 50 R

6025 TD 290 50 R

6025 TD 300 50 R

6025 TD 310 50 R

6025 TD 320 50 R

6025 TD 330 50 R

6025 TD 340 50 R

6025 TD 350 50 R

6025 TD 360 50 R

6025 TD 370 50 R

6025 TD 380 50 R

6025 TD 390 50 R

6025 TD 400 50 R

6025 TD 410 50 R

6025 TD 420 50 R

6025 TD 430 50 R

6025 TD 440 50 R

6025 TD 450 50 R

6025 TD 460 50 R

6025 TD 470 50 R

6025 TD 480 50 R

6025 TD 490 50 R

D1

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

D2

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

40

40

40

40

40

L1

80

85

90

95

100

105

110

115

120

125

130

135

140

145

150

155

160

165

170

175

180

185

190

195

200

205

210

215

225

230

235

240

245

250

Lt

164

170

174

179

184

189

194

199

204

209

214

219

224

229

238

243

248

253

258

263

268

273

278

283

288

293

298

303

308

328

333

338

343

348

63 4

sleutel

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT08

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

klemschroef

M VT25 2

M VT25 2

M VT25 2

M VT25 2

M VT25 2

M VT25

M VT25

M VT25

M VT25

M VT25

M VT30

M VT30

M VT30

M VT30

M VT30

M VT35

M VT35

M VT35

M VT35

M VT35

M VT35

M VT35

M VT35

M VT35

M VT35

M VT35

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

wisselplaat

WCGT030208 ALU

WCGT030208 ALU

WCGT030208 ALU

WCGT030208 ALU

WCGT030208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT040208 ALU

WCGT050208 ALU

WCGT050208 ALU

WCGT050208 ALU

WCGT050208 ALU

WCGT050208 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT06T308 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

L2

110

116

120

125

130

135

140

145

150

155

160

165

170

175

180

185

190

195

200

205

210

215

220

225

230

235

240

245

250

255

260

265

270

275

L1



6025 50 R Series

Ø 16.0 - 57.0 mm

2 x 3 snijkanten / 2 wisselplaten KTE20

DIN 6535 HA schacht [h6]

uitvoering; TiAlN gecoat

• 6025 50 R Series 5xD

D2

D1

L2

Lt

Artikelnummer

6025 TD 500 50 R

6025 TD 510 50 R

6025 TD 520 50 R

6025 TD 530 50 R

6025 TD 540 50 R

6025 TD 550 50 R

6025 TD 560 50 R

6025 TD 570 50 R

D1

50

51

52

53

54

55

56

57

D2

40

40

40

40

40

40

40

40

L1

250

255

260

265

270

275

280

285

Lt

353

358

363

368

373

378

383

388

63 4

sleutel

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

M BT15

klemschroef

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

M VT41

wisselplaat

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

WCGT080408 ALU

L2

285

290

295

300

305

310

315

320

L1

Bewerkingsvoorbeeld

Werkstuk: geleiding

Materiaal: G CuZn15Si4

Bewerking: boring Ø 32.0 x 140 mm

Bewerkingscentrum: horizontaal

Opname: SK40 DIN 69871 A naar booropname Ø 32

Koeling: 8% emulsie

Gereedschap: 6025 TD 320 50 R / WCGT06T308 ALU KTE20

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 160.0 m/min / n = 1592 omw./min

Voeding fn en Vf: fn = 0.18 mm en Vf = 286 mm/min

6



• Startwaarden snijcondities wisselplaat boren

1

2

3

Vc = 160 - 200 m/min voor wpl. M MA

fn voor

D 10 - 12

0.10

0.20

fn voor

D 12 - 16

0.15

0.25

fn voor

D 16 - 20

0.20

0.35

fn voor

D 20 - 25

0.25

0.40

fn voor

D 25-34

0.30

0.45

Vc = 180 - 140 m/min voor wpl. M MA

fn voor

D 10 - 12

0.10

0.20

fn voor

D 12 - 16

0.15

0.25

fn voor

D 16 - 20

0.20

0.35

fn voor

D 20 - 25

0.25

0.40

fn voor

D 25 - 34

0.30

0.45

Vc = 100 - 140 m/min voor wpl. M MA

fn voor

D 10 - 12

0.12

0.22

fn voor

D 12 - 16

0.17

0.27

fn voor

D 16 - 20

0.22

0.38

fn voor

D 20 - 25

0.27

0.43

fn voor

D 25 - 34

0.32

0.48

Vc = 250 - 400 m/min voor wpl. WCGT

fn voor

D 16 - 20

0.05

0.12

fn voor

D 20 - 25

0.08

0.18

fn voor

D 25 - 35

0.10

0.22

fn voor

D 35 - 45

0.10

0.28

fn voor

D > 45

0.12

0.32

4 Vc = 60 - 100 m/min voor wpl. M MA

fn voor

D 10 - 12

0.12

0.22

fn voor

D 12 - 16

0.17

0.27

fn voor

D 16 - 20

0.22

0.38

fn voor

D 20 - 25

0.27

0.43

fn voor

D 25 - 34

0.32

0.48

Vc = 100 - 140 m/min voor wpl. WCGT

fn voor

D 16 - 20

0.05

0.14

fn voor

D 20 - 25

0.08

0.20

fn voor

D 25 - 35

0.10

0.24

fn voor

D 35 - 45

0.12

0.28

fn voor

D > 45

0.14

0.34



• Startwaarden snijcondities wisselplaat boren

5 Vc = 100 - 140 m/min voor wpl. M MA

fn voor

D 10 - 12

0.10

0.20

fn voor

D 12 - 16

0.15

0.25

fn voor

D 16 - 20

0.20

0.35

fn voor

D 20 - 25

0.25

0.40

fn voor

D 25 - 34

0.30

0.45

6 Vc = 80 - 120 m/min voor wpl. M MA

fn voor

D 10 - 12

0.12

0.22

fn voor

D 12 - 16

0.17

0.27

fn voor

D 16 - 20

0.22

0.38

fn voor

D 20 - 25

0.27

0.43

fn voor

D 25 - 34

0.32

0.48

Vc = 200 - 250 m/min voor wpl. WCGT

fn voor

D 16 - 20

0.05

0.14

fn voor

D 20 - 25

0.08

0.20

fn voor

D 25 - 35

0.10

0.24

fn voor

D 35 - 45

0.12

0.28

fn voor

D > 45

0.14

0.34

7 Vc = 120 - 160 m/min voor wpl. M MA

fn voor

D 16 - 20

0.08

0.16

fn voor

D 20 - 25

0.12

0.22

fn voor

D 25 - 35

0.16

0.30

fn voor

D 35 - 45

0.22

0.36

fn voor

D > 45

0.26

0.40

8 Vc = 60 - 80 m/min voor wpl. M MA

fn voor

D 16 - 20

0.005

0.04

fn voor

D 20 - 25

0.01

0.05

fn voor

D 25 - 35

0.015

0.06

fn voor

D 35 - 45

0.02

0.07

fn voor

D > 45

0.03

0.08



• Opboorbewerkingen WPL gereedschap types; aluminium

Ø 20.00 - 40.00 z = 1 TVA... VAL… TCMT 06T1.. KF H13A

35.0 - 620.0 z = 2 2TP… 2LC… CCGT…… ALU KTE 20

35.00 - 158.00 z = 1 1THF… VAL/VNL… TCGT…… ALU KTE 20

70.00 -1120.00 z = 1 1TAF… 1LVA/VNL… TCGT…… ALU KTE 20



TVA Series

Ø 20.0 - 40.0 mm

1 snijder fijn instelbaar IT6

DIN 6535 HB schacht [h5]

• TVA Series

D2

D1

Lt

Artikelnummer

TVA 20 20

TVA 20 25

TVA 24 25

TVA 28 25

TVA 32 32

TVA 36 32

D1

20.00 - 24.00

20.00 - 24.00

24.00 - 28.00

28.00 - 32.00

32.00 - 36.00

36.00 - 40.00

D2

20

25

25

25

32

32

L1

70

100

100

100

100

100

Lt

120

156

156

156

160

160

kassette

VALX83 90TC06

VALX83 90TC06

VAL083 90TC06

VAL083 90TC06

VAL083 90TC06

VAL083 90TC06

wisselplaat

TC..06T1..

TC..06T1..

TC..06T1..

TC..06T1..

TC..06T1..

TC..06T1..

L1

1 2 5 6 7 8 93 4

• TC..06T1..

TCMT 06T102 KF H13A

TCMT 06T104 KF H13A

TCMT 06T108 KF H13A

Bewerkingsvoorbeeld

Werkstuk: venturi boring

Materiaal: AlMgSiPb

Bewerking: boring Ø 30K6 x 18 mm [IT6]

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK40 DIN 69871 A naar DIN 1835 B

G320 40 x 25 x 100

Koeling: 8% emulsie; 20 bar; binnen koeling

Gereedschap: TVA 28 25

VAL083 90TC06

TCMT 06T102 KF H13A

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 300.0 m/min / n = 3413 omw./min

Voeding fn en Vf: fn = 0.05 mm en Vf = 85 mm/min

Snedediepte Ap: 0.2 mm

Oppervlakte gesteldheid: 0.5 m [gemeten]

2



2TP Series

Ø 35.0 - 620.0 mm

2 snijder instelbaar IT9

DIN 6357 en 6358 opname

• 2TP Series

d2

d1

D

Artikelnummer

2TP 035

2TP 045

2TP 058

2TP 070

2TP 090

2TP 120

2TP 175

2TP 260

2TP 380

2TP 450

2TP 500

D

35.0 - 45.0

45.0 - 58.0

58.0 - 70.0

70.0 - 90.0

90.0 - 120.0

120.0 - 180.0

175.0 - 260.0

260.0 - 380.0

380.0 - 500.0

450.0 - 570.0

500.0 - 620.0

d1

16

16

22

27

32

32

40

40

40

40

40

L1

58

58

66

66

70

75

85

87

87

80

80

d2

32

32

40

48

58

58

88

88

88

88

88

kassette

2LC03590

2LC04590

2LC05890

2LC07090

2LC09090

2LC12090

2LC17590

2LC26090

2LC26090

2LC26090

2LC26090

wisselplaat

CCGT06.. ALU KTE20

CCGT09.. ALU KTE20

CCGT09.. ALU KTE20

CCGT09.. ALU KTE20

CCGT09.. ALU KTE20

CCGT12.. ALU KTE20

CCGT12.. ALU KTE20

CCGT12.. ALU KTE20

CCGT12.. ALU KTE20

CCGT12.. ALU KTE20

CCGT12.. ALU KTE20

L1

1 2 5 6 7 8 93 4

• CCGT…... ALU KTE20

CCGT 060202 ALU KTE20

CCGT 060204 ALU KTE20

CCGT 09T302 ALU KTE20

CCGT 09T304 ALU KTE20

CCGT 09T308 ALU KTE20

CCGT 120402 ALU KTE20

CCGT 120404 ALU KTE20

CCGT 120408 ALU KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Werkstuk: steunflens

Materiaal: G AlSi7Mg

Bewerking: boring Ø 69.6 x 160 mm [IT9]

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK40 MAS-BT/JIS naar DIN 6357

G442 40 x 27 x 100

Koeling: 8% emulsie; 20 bar; buiten koeling

Gereedschap: 2TP 070

2LC07090 [2x]

CCGT 09T308 ALU KTE20

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 160.0 m/min / n = 728 omw./min

Voeding fn en Vf: fn = 0.4 mm en Vf = 291 mm/min

Snedediepte Ap: 3.0 mm

Verspaand volume Q: 0.873 cm³/min

Specifieke snijkracht kc: 1000N/mm²

Opgenomen vermogen Pc: 16.16 kW

Draaimoment Mc: 1.75 Nm

3



1THF Series

Ø 35.0 - 158.0 mm [staal of aluminium drager]

1 snijder instelbaar IT6

DIN 6358 opname

• 1THF Series

d2 d1

D

Artikelnummer

Staal drager

1THF 036

1THF 040

1THF 043

1THF 050

1THF 057

1THF 064

Aluminium drager

1THF 056

1THF 070

1THF 084

1THF 098

1THF 128

D

35.00 - 39.00

39.00 - 43.00

43.00 - 50.00

50.00 - 57.00

57.00 - 64.00

64.00 - 71.00

56.00 - 70.00

70.00 - 84.00

84.00 - 98.00

98.00 - 128.00

128.00 - 158.00

d1

16

16

22

22

22

22

22

27

27

32

32

L1

80

80

100

100

100

100

100

100

100

100

100

d2

32

32

40

40

40

40

40

48

48

58

58

kassette

VNL10390TC11

VNL10390TC11

VNL12390TC11

VNL12390TC11

VNL12390TC11

VNL12390TC11

VNL18390TC16

VNL18390TC16

VNL18390TC16

VNL18390TC16

VNL18390TC16

wisselplaat

TCGT11.. ALU KTE20

TCGT11.. ALU KTE20

TCGT11.. ALU KTE20

TCGT11.. ALU KTE20

TCGT11.. ALU KTE20

TCGT11.. ALU KTE20

TCGT16.. ALU KTE20

TCGT16.. ALU KTE20

TCGT16.. ALU KTE20

TCGT16.. ALU KTE20

TCGT16.. ALU KTE20

L1

1 2 5 6 7 8 93 4

• TCGT…... ALU KTE20

TCGT 110202 ALU KTE20

TCGT 110204 ALU KTE20

TCGT 16T302 ALU KTE20

TCGT 16T304 ALU KTE20

TCGT 16T308 ALU KTE20 Bewerkingsvoorbeeld

Werkstuk: steunflens

Materiaal: G AlSi7Mg

Bewerking: boring Ø 70H7 x 160 mm [IT7]

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK40 MAS-BT/JIS naar DIN 6357

G442 40 x 27 x 100

Koeling: 8% emulsie; 20 bar; binnen koeling

Gereedschap: 1THF 056

VNL18390TC16

TCGT 16T302 ALU KTE20

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 220.0 m/min / n = 728 omw./min

Voeding fn en Vf: fn = 0.05 mm en Vf = 36 mm/min

Snedediepte Ap: 0.2 mm

3



1TAF Series

Ø 70.0 - 1120.0 mm [aluminium drager]

1 snijder instelbaar IT7

DIN 6357 en 6358 opname

• 1TAF Series

d2

d1

D

d1

27

32

40

40

40

40

40

40

L1

100

100

100

100

100

100

100

100

d2

48

58

70

88

88

88

88

88

L1

1 2 5 6 7 8 93 4

• TCGT…... ALU KTE20

TCGT 110202 ALU KTE20

TCGT 110204 ALU KTE20

TCGT 16T302 ALU KTE20

TCGT 16T304 ALU KTE20

TCGT 16T308 ALU KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Werkstuk: lagerbus

Materiaal: G CuZn34Al2

Bewerking: boring Ø 520K6 x 120 mm [IT6]

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK50 DIN 69871 naar DIN 6357

G142 50 x 40 x 33

Koeling: 8% emulsie; 20 bar; buiten koeling

Gereedschap: 1TAF 510A

VNL12390TC16

TCMT 16T308 WM PTT20

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 180.0 m/min / n = 110 omw./min

Voeding fn en Vf: fn = 0.12 mm en Vf = 13.2 mm/min

Snedediepte Ap: 0.25 mm

6

Artikelnummer

1TAF 070A

1TAF 100A

1TAF 150A

1TAF 230A

1TAF 310A

1TAF 410A

1TAF 510A

1TAF XXXA

D

70.00 - 100.00

100.00 - 150.00

150.00 - 240.00

230.00 - 330.00

310.00 - 420.00

410.00 - 520.00

510.00 - 620.00

710.00 - 1120.00

kassette

VNL12390TC11

VNL12390TC11

VNL12390TC11

VNL12390TC11/16

VNL12390TC11/16

VNL12390TC11/16

VNL18390TC11/16

VNL18390TC11/16

klemhouders

1 LVA 070

1 LVA 100

1 LVA 230

1 LVA 2318

1 LVA 2318

1 LVA 2318

1 LVA 2318

1 LVA 2318



• Startwaarden snijcondities wisselplaat opboren

1 Vc = 150 - 350 m/min voor TVA

TCMT060102KF H13A

fz : 0.05 - 0.075

Ap :0.05 - 0.40

TCMT060102KF H13A

fz : 0.05 - 0.075

Ap :0.05 - 0.40

TCMT060102KF H13A

fz : 0.05 - 0.075

Ap :0.05 - 0.40

Vc = 200 - 450 m/min voor 2TP

CCGT060202/04 ALU KTE 20

fz : 0.05 - 0.125

Ap :0.05 - 0.80

CCGT09T302/04/08 ALU KTE20

fz : 0.05 - 0.15

Ap :0.05 - 1.60

CCG120402/04/08 ALU KTE20

fz : 0.05 - 0.15

Ap :0.05 - 3.20

Vc = 200 - 450 m/min voor 1THF / 1 TAF

TCGT110202/04 ALU KTE 20

fz : 0.05 - 0.125

Ap :0.05 - 0.60

TCGT16T302/04/08 ALU KTE 20

fz : 0.05 - 0.15

Ap :0.05 - 1.20

2 Vc = 150 - 300 m/min voor TVA

Vc = 200 - 400 m/min voor 2TP

Vc = 200 - 400 m/min voor 1THF / 1 TAF

Ap en fz als onder 1

3 Vc = 120 - 200 m/min voor TVA

Vc = 160 - 350 m/min voor 2TP

Vc = 160 - 350 m/min voor 1THF / 1 TAF

Ap en fz als onder 1

4 Vc = 120 - 200 m/min voor TVA

Vc = 160 - 350 m/min voor 2TP

Vc = 160 - 350 m/min voor 1THF / 1 TAF

Ap en fz als onder 1



• Startwaarden snijcondities wisselplaat opboren

5 Vc = 150 - 350 m/min voor TVA

Vc = 200 - 450 m/min voor 2TP

Vc = 200 - 450 m/min voor 1THF / 1 TAF

Ap en fz als onder 1

6 Vc = 120 - 200 m/min voor TVA

Vc = 160 - 350 m/min voor 2TP

Vc = 160 - 350 m/min voor 1THF / 1 TAF

Ap en fz als onder 1

7 Vc = 170 - 370 m/min voor TVA

Vc = 220 - 450 m/min voor 2TP

Vc = 220 - 450 m/min voor 1THF / 1 TAF

Ap en fz als onder 1

8

9

Vc = 60 - 80 m/min voor TVA

Vc = 80 - 100 m/min voor 2TP

Vc = 80 - 100 m/min voor 1THF / 1 TAF

Ap en fz als onder 1

Vc = 60 - 80 m/min voor TVA

Vc = 80 - 100 m/min voor 2TP

Vc = 80 - 100 m/min voor 1THF / 1 TAF

Ap en fz als onder 1



• Freesbewerkingen WPL gereedschap types; modulair, universeel

Ø 8.0 - 10.0 h8 / z = 3 5045 KTE30 5112 verlengstuk

8.0 - 20.0 h8 / z = 4 5050 KTE30 5112 verlengstuk

8.0 - 16.0 h8 / z = 6 5055 KTE30 5112 verlengstuk

8.0 - 16.0 h8 / z = 4 5060 KTE30 5112 verlengstuk

8.0 - 16.0 h8 / z = 2 5065 KTE30 5112 verlengstuk

8.0 - 20.0 h8 / z = 4 5070 KTE30 5112 verlengstuk

8.0 - 20.0 h8 / z = 4 5075 KTE30 5112 verlengstuk

8.0 - 20.0 h8 / z = 2 5080 KTE30 5112 verlengstuk

8.0 - 12.0 h8 / z = 2 5085 KTE30 5112 verlengstuk

12.0 h8 / z = 2 5090 KTE30 5112 verlengstuk



• 5112 Series gedempte verlengstukken

D

16

16

16

16

16

16

20

20

D1

8

8

10

10

13

13

16

16

L

75

100

80

125

80

125

100

130

Artikelnummer

5112 16 025S M5

5112 16 050L M5

5112 16 025S M6

5112 16 070L M6

5112 16 025S M8

5112 16 070L M8

5112 20 045S 16 M10

5112 20 075L 16 M10

L1

25

50

30

75

30

75

50

80

L2

20

45

25

70

25

70

45

75

M

M5

M5

M6

M6

M8

M8

M10

M10

D D1M

L

L1

L2

• 5045 Series 3D bewerkingen

3 4

Artikelnummer

TiAlN gecoat

5045 MHN 08 3 M5

5045 MHN 10 3 M6

5045 Series

Ø 8.0 - 10.0 mm

3 snijkanten

20° spiraalhoek

uitvoering; TiAlN gecoat

Dh8

8

10

Dmin/max

10 - 15

12 - 18

Ap

9

10

L

15

17

R

0.25

0.25

M

M5

M6

62



• 5050 Series

5050 Series

Ø 8.0 - 20.0 mm

4 snijkanten

45° spiraalhoek

uitvoering; TiAlN gecoat

Artikelnummer

TiAlN gecoat

5050 MM 08 4 R 0.0 M5

5050 MM 08 4 R 0.5 M5

5050 MM 10 4 R 0.0 M6

5050 MM 10 4 R 0.5 M6

5050 MM 13 4 R 0.0 M8

5050 MM 13 4 R 0.5 M8

5050 MM 13 4 R 1.0 M8

5050 MM 16 4 R 0.0 M10

5050 MM 16 4 R 0.5 M10

5050 MM 16 4 R 1.0 M10

5050 MM 20 4 R 0.0 M10

5050 MM 20 4 R 0.5 M10

5050 MM 20 4 R 1.0 M10

Dh8

8

8

10

10

13

13

13

16

16

16

20

20

20

Ap

9

9

10

10

12

12

12

15

15

15

19

19

19

L

15

15

17

17

18

18

18

21

21

21

25

25

25

R

0.0

0.5

0.0

0.5

0.0

0.5

1.0

0.0

0.5

1.0

0.0

0.5

1.0

M

M5

M5

M6

M6

M8

M8

M8

M10

M10

M10

M10

M10

M10

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlSi17Cu4

Bewerking: schouder frezen

Bewerkingscentrum: horizontaal

Opname: HSK 63 A naar krimp opname Ø 20 mm

Koeling: 8% emulsie

Gereedschap: 5112 20 045S 16M10 en 5050 MM 16 4 R 0.5 M10

Snedediepte Ap: 8 mm

Snedebreedte Ae: 1.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 90.0 m/min / n = 1792 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.16 mm en Vf = 1147 mm/min

4

3 4 62



• 5055 Series

5055 Series

Ø 8.0 - 16.0 mm

6 snijkanten

45° spiraalhoek

uitvoering; TiAlN gecoat

Artikelnummer

TiAlN gecoat

5055 MF 08 6 R 0.0 M5

5055 MF 08 6 R 0.5 M5

5055 MF 10 6 R 0.0 M6

5055 MF 10 6 R 0.5 M6

5055 MF 10 6 R 1.0 M6

5055 MF 10 6 R 1.5 M6

5055 MF 13 6 R 0.0 M8

5055 MF 13 6 R 0.5 M8

5055 MF 13 6 R 1.0 M8

5055 MF 13 6 R 1.5 M8

5055 MF 16 6 R 0.0 M10

5055 MF 16 6 R 1.0 M10

Dh8

8

8

10

10

10

10

13

13

13

13

16

16

Ap

9

9

10

10

10

10

12

12

12

12

15

15

L

15

15

17

17

17

17

18

18

18

18

21

21

R

0.0

0.5

0.0

0.5

1.0

1.5

0.0

0.5

1.0

1.5

0.0

1.0

M

M5

M5

M6

M6

M6

M6

M8

M8

M8

M8

M10

M10

• 5060 Series

5060 Series

Ø 8.0 - 16.0 mm

4 snijkanten

25° spiraalhoek

uitvoering; TiAlN gecoat

Artikelnummer

TiAlN gecoat

5060 MHR 08 4 M5

5060 MHR 10 4 M6

5060 MHR 13 4 M8

5060 MHR 16 4 M10

Dh8

8

10

13

16

Ap

9

10

12

15

L

15

17

18

21

C

0.3

0.3

0.3

0.3

M

M5

M6

M8

M10

3 4 62

3 4 62



• 5065 Series

5065 Series

Ø 8.0 - 16.0 mm

2 snijkanten

45° spiraalhoek

uitvoering; TiAlN gecoat

Artikelnummer

TiAlN gecoat

5065 MA 08 2 M5

5065 MA 10 2 M6

5065 MA 13 2 M8

5065 MA 16 2 M10

Dh8

8

10

13

16

Ap

9

10

12

15

L

15

17

18

21

R

0.3

0.3

0.3

0.3

M

M5

M6

M8

M10

• 5070 Series

5070 Series

radius 0.5 - 6.0 mm

4 snijkanten

0° spiraalhoek

uitvoering; TiAlN gecoat

Artikelnummer

TiAlN gecoat

5070 MR 08 4 R 0.5 M5

5070 MR 08 4 R 1.0 M5

5070 MR 10 4 R 1.5 M6

5070 MR 10 4 R 2.0 M6

5070 MR 13 4 R 2.5 M8

5070 MR 13 4 R 3.0 M8

5070 MR 16 4 R 3.5 M10

5070 MR 16 4 R 4.0 M10

5070 MR 16 4 R 4.5 M10

5070 MR 20 4 R 5.0 M10

5070 MR 20 4 R 6.0 M10

R

0.5

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5

4.0

4.5

5.0

6.0

Dh8

8

8

10

10

13

13

16

16

16

20

20

L

15

15

17

17

18

18

21

21

21

25

25

M

M5

M5

M6

M6

M8

M8

M10

M10

M10

M10

M10

3 4 62

3 4 62



• 5075 Series

5075 Series

Ø 8.0 - 20.0 mm

4 snijkanten

25° spiraalhoek

uitvoering; TiAlN gecoat

Artikelnummer

TiAlN gecoat

5075 MKR 08 4 M5

5075 MKR 10 4 M6

5075 MKR 13 4 M8

5075 MKR 16 4 M10

5075 MKR 20 4 M10

Dh8

8

10

13

16

20

Ap

9

10

12

15

19

L

15

17

18

21

25

R

4.0

5.0

6.5

8.0

10.0

M

M5

M6

M8

M10

M10

• 5080 Series

5080 Series

Ø 8.0 - 20.0 mm

2 snijkanten

0° spiraalhoek

uitvoering; TiAlN gecoat

Artikelnummer

TiAlN gecoat

5080 MKH 08 2 M5

5080 MKH 10 2 M6

5080 MKH 13 2 M8

5080 MKH 16 2 M10

5080 MKH 20 2 M10

Dh8

8

10

13

16

20

Ap

9

10

12

15

19

L

15

17

18

21

25

R

4.0

5.0

6.5

8.0

10.0

M

M5

M6

M8

M10

M10

3 4 62

3 4 62



• 5085 Series

5085 Series

Ø 8.0 - 12.0 mm

2 snijkanten

0° spiraalhoek

uitvoering; TiAlN gecoat

Artikelnummer

TiAlN gecoat

5085 MKU 08 2 M5

5085 MKU 10 2 M6

5085 MKU 12 2 M6

Dh8

8

10

12

L

15

17

17

R

4.0

5.0

6.0

M

M5

M6

M6

• 5090 Series

5090 Series

Ø 12.0 mm

2 snijkanten

0° spiraalhoek

uitvoering; TiAlN gecoat

Artikelnummer

TiAlN gecoat

5090 MFZ 12 2 M6

Dh8

12

Ap

6

L

17

M

M6

3 4 62

3 4 62



• Startwaarden snijcondities volhardmetaal modulaire frezen

2

Vc = 120 - 350 m/min

D = 8

Fz: 0.04 - 0.07

Ap:0.1 - 0.3xD

Ae: 0.05 - 0.25xD

Fz/Ap/Ae als 2

D = 10

Fz: 0.06 - 0.09

Ap:0.1 - 0.3xD

Ae: 0.05 - 0.25xD

D = 13

Fz: 0.07 - 0.10

Ap:0.1 - 0.3xD

Ae: 0.05 - 0.25xD

D = 16

Fz: 0.08 - 0.11

Ap:0.1 - 0.3xD

Ae: 0.05 - 0.25xD

D = 20

Fz: 0.10 - 0.12

Ap:0.1 - 0.3xD

Ae: 0.05 - 0.25xD

Vc = 100 - 280 m/min

3

4

6

Fz/Ap/Ae als 2Vc = 70 - 140 m/min

Fz/Ap/Ae als 2Vc = 110 - 280 m/min

• Startwaarden factor k in mm/omw. [z - as beweging/omw. in mm]

D = 8

k: 0.5 - 0.75

D = 10

k: 0.5 - 0.10



• Freesbewerkingen WPL gereedschap types; 90° hoek, aluminium

Ø 16 - 32 schacht 2110… XPHX11T3.. FR ALU…

40 - 100 opsteekdoorn 2112… XPHX11T3.. FR ALU…

16 - 40 modulair 2114… XPHX11T3.. FR ALU…

16 - 40 schacht 2116 gedempt XPHX11T3.. FR ALU…

16 - 63 modulair 2118… XPHX11T3.. FR ALU…

25 - 32 schacht 2130… XPHX1705.. FR ALU…

40 - 125 opsteekdoorn 2132… XPHX1705.. FR ALU…

25 - 40 modulair 2134… XPHX1705.. FR ALU…

25 - 40 schacht 2136 gedempt XPHX1705.. FR ALU…

25 - 63 modulair 2138… XPHX1705.. FR ALU…



• 2110 Series

2110 Series

Ø 16.0 - 32.0 mm

Weldon DIN 6359 schacht [h6]

XPHX11T3..FR ALU…

Artikelnummer

2110 W W D16

2110 W W L D16

2110 W W D18

2110 W W L D18

2110 W W D19

2110 W W L D19

2110 W W D20

2110 W W L D20

2110 W W D22

2110 W W L D22

2110 W W D25

2110 W W L D25

2110 W W D25 3

2110 W W L D25 3

2110 W W D32

2110 W W L D32

D D1 L L1 z

16 16 80 40 2

16 16 150 40 2

18 20 80 40 2

18 20 150 40 2

19 20 85 40 2

19 20 150 40 2

20 20 90 40 2

20 20 150 40 2

22 25 95 40 2

22 25 150 40 2

25 25 95 40 2

25 25 150 40 2

25 25 95 40 3

25 25 150 40 3

32 32 95 40 3

32 32 150 40 3

D1 D

L

L1

• XPHX11T3..FR ALU…

XPHX 11T304 FR ALU K10 / KTS20 / KZN20 / KTE20 / DiaX

XPHX 11T308 FR ALU KTE20

XPHX 11T312 FR ALU KTE20

XPHX 11T316 FR ALU KTE20

XPHX 11T320 FR ALU KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlSi21CuNiMg

Bewerking: spiebaan frezen

Bewerkingscentrum: horizontaal

Opname: HSK 100 A naar Weldon opname Ø 32 mm

Koeling: 8% emulsie; 40 bar druk

Gereedschap: 2110 W W D32 / XPHX11T304 FR ALU DiaX

Snedediepte Ap: 2 x 6.0 mm

Snedebreedte Ae: 32.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 280.0 m/min / n = 2787 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.18 mm en Vf = 1505 mm/min

4

5

6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

KTE20 / KTS20 /
KZN20 / DiaX

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

DiaX

K10 / DiaX



• 2112 Series

2112 Series

Ø 40.0 - 100.0 mm

DIN 6357 / 6358 opname gat

XPHX11T3..FR ALU…

Artikelnummer

2112 M W D40

2112 M W D50

2112 M W D63

2112 M W D80

2112 M W D100

D d H z

40 16 40 4

50 22 40 4

63 22 40 5

80 27 50 5

100 32 50 5

D

d

H

• XPHX11T3..FR ALU…

XPHX 11T304 FR ALU K10 / KTS20 / KZN20 / KTE20 / DiaX

XPHX 11T308 FR ALU KTE20

XPHX 11T312 FR ALU KTE20

XPHX 11T316 FR ALU KTE20

XPHX 11T320 FR ALU KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: AlMgSiPb

Bewerking: vlakfrezen

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK 40 DIN 69871 A naar opsteekdoorn Ø 22 mm

Koeling: 8% emulsie; 20 bar druk

Gereedschap: 2112 M W D63 / XPHX11T312 FR ALU KTE20

Snedediepte Ap: 3.0 mm

Snedebreedte Ae: 35.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 400.0 m/min / n = 2022 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.25 mm en Vf = 2528 mm/min

5

6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

KTE20 / KTS20 /
KZN20 / DiaX

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

DiaX

K10 / DiaX

1



• 5112 Series gedempte verlengstukken voor 2114 / 2134

D

16

16

20

20

20

20

25

25

D1

13

13

16

16

18

18

21

21

L

80

125

100

130

100

130

105

135

Artikelnummer

5112 16 025S M8

5112 16 070L M8

5112 20 045S 16 M10

5112 20 075L 16 M10

5112 20 045S M10

5112 20 075L M10

5112 25 045S M12

5112 25 075L M12

L1

30

75

50

80

50

80

50

80

L2

25

70

45

75

45

75

45

75

M

M8

M8

M10

M10

M10

M10

M12

M12

D D1M

L

L1

L2

• 5108 Series gedempte verlengstukken voor 2114 / 2134

D

16

16

16

20

20

20

20

25

25

32

32

D1

13

13

13

16

16

18

18

21

21

29

29

L

135

155

175

160

200

160

200

165

215

170

220

Artikelnummer

5108 16 080 M8

5108 16 100 M8

5108 16 120 M8

5108 20 100 16 M10

5108 20 140 16 M10

5108 20 100 M10

5108 20 140 M10

5108 25 100 M12

5108 25 150 M12

5108 32 100 M16

5108 32 150 M16

L1

80

100

120

100

140

100

140

100

150

100

150

M

M8

M8

M8

M10

M10

M10

M10

M12

M12

M16

M16

D D1M

L

L1



• 2114 Series

2114 Series

Ø 16.0 - 40.0 mm

modulaire schroefverbinding

XPHX11T3..FR ALU…

Artikelnummer

2114 E W D16

2114 E W D18

2114 E W D20 2

2114 E W D20 3

2114 E W D25 3

2114 E W D25 4

2114 E W D32 3

2114 E W D32 5

2114 E W D40

D D1 L L1 M z

16 8.5 25 17.5 M8 2

18 8.5 25 17.5 M8 2

20 10.5 30 20 M10 2

20 10.5 30 20 M10 3

25 12.5 35 22 M12 3

25 12.5 35 22 M12 4

32 17.0 43 24 M16 3

32 17.0 43 24 M16 5

40 17.0 43 24 M16 3

D

D1

L

• XPHX11T3..FR ALU…

XPHX 11T304 FR ALU K10 / KTS20 / KZN20 / KTE20 / DiaX

XPHX 11T308 FR ALU KTE20

XPHX 11T312 FR ALU KTE20

XPHX 11T316 FR ALU KTE20

XPHX 11T320 FR ALU KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G DAlSi9Cu3

Bewerking: kamer- en contour frezen

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK 40 DIN 69871 A naar hydraulische opname Ø 20 mm

Koeling: 8% emulsie; 20 bar druk

Gereedschap: 2114 E W D20 3 / XPHX11T312 FR ALU KTE20

Verlengstuk: 5112 20 045S M10

Snedediepte Ap: 3.0 mm

Snedebreedte Ae: 2.0 tot 20.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 120.0 m/min / n = 1911 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.08 mm en Vf = 458 mm/min

5

6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

KTE20 / KTS20 /
KZN20 / DiaX

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

DiaX

K10 / DiaX

M

L1

3



• 2116 Series

2116 Series

Ø 16.0 - 40.0 mm

XPHX11T3..FR ALU…

Artikelnummer

2116 W WVXL D16

2116 W WVXL D18

2116 W WVXL D20 2

2116 W WVXL D20 3

2116 W WVXL D25 3

2116 W WVXL D25 4

2116 W WVXL D32 3

2116 W WVXL D32 5

2116 W WVXL D40

D d L L1 z

16 16 200 145 2

18 16 200 145 2

20 20 230 170 2

20 20 230 170 3

25 25 250 185 3

25 25 250 185 4

32 32 263 193 3

32 32 263 193 5

40 32 263 193 3

• XPHX11T3..FR ALU…

XPHX 11T304 FR ALU K10 / KTS20 / KZN20 / KTE20 / DiaX

XPHX 11T308 FR ALU KTE20

XPHX 11T312 FR ALU KTE20

XPHX 11T316 FR ALU KTE20

XPHX 11T320 FR ALU KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: AlCuMgPb

Bewerking: vlak- en schouder frezen

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: HSK 63 A naar krimp opname Ø 32 mm

Koeling: 8% emulsie; 20 bar druk

Gereedschap: 2116 E W D32 5 / XPHX11T312 FR ALU KTE20

Snedediepte Ap: 1.0 mm

Snedebreedte Ae: tot 20.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 140.0 m/min / n = 1393 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.11 mm en Vf = 766 mm/min

5

6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

KTE20 / KTS20 /
KZN20 / DiaX

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

DiaX

K10 / DiaX

2



• Gereedschap opnames voor 2118 / 2138

• 2118 Series

2118 Series

Ø 16.0 - 63.0 mm

modulaire schroefverbinding

M24 x 1.5

XPHX11T3..FR ALU…

Artikelnummer

2118 E W D16

2118 E W D18

2118 E W D19

2118 E W D20

2118 E W D22

2118 E W D25

2118 E W D25 3

2118 E W D32

2118 E W D40

2118 E W D50

2118 E W D63

D D1 D2 L L1 z

16 25 48 73 36 2

18 25 48 73 36 2

19 25 48 73 36 2

20 25 48 73 36 2

22 25 48 73 36 2

25 25 48 73 36 2

25 25 48 73 36 3

32 25 48 73 36 3

40 25 48 73 36 4

50 25 48 73 5

63 25 48 73 5

• XPHX11T3..FR ALU…

XPHX 11T304 FR ALU K10 / KTS20 / KZN20 / KTE20 / DiaX

XPHX 11T308 FR ALU KTE20

XPHX 11T312 FR ALU KTE20

XPHX 11T316 FR ALU KTE20

XPHX 11T320 FR ALU KTE20

5

6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

KTE20 / KTS20 /
KZN20 / DiaX

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

DiaX

K10 / DiaX

D2 D

D1

L

L1

Spiluitvoering uithang Verbinding Bestelnummer

SK40 DIN 69871 AD + B 35 mm M24 x 1.5 LFA11

SK50 DIN 69871 AD + B 35 mm M24 x 1.5 LFA12

SK40 MAS BT/JIS 25 mm M24 x 1.5 LFA13

SK50 MAS BT/JIS 35 mm M24 x 1.5 LFA14

HSK A 50 DIN 69893 65 mm M24 x 1.5 LFHSK11

HSK A 63 DIN 69893 65 mm M24 x 1.5 LFHSK12

HSK A 100 DIN 69893 65 mm M24 x 1.5 LFHSK13



• 2130 Series

2130 Series

Ø 25.0 - 32.0 mm

Weldon DIN 6359 schacht [h6]

XPHX1705..FR ALU…

Artikelnummer

2130 W W D25 2

2130 W W L D25 2

2130 W W D32 2

2130 W W L D32 2

2130 W W D32 3

2130 W W L D32 3

D D1 L L1 z

25 25 100 50 2

25 25 200 70 2

25 25 110 50 2

25 25 200 70 2

32 32 110 50 3

32 32 200 70 3

D D1

L

L1

• XPHX1705..FR ALU…

XPHX 170508 FR ALU K10 / KTS20 / KZN20 / KTE20 / DiaX

XPHX 170512 FR ALU KTE20

XPHX 170516 FR ALU KTE20

XPHX 170524 FR ALU KTE20

XPHX 170530 FR ALU KTE20

XPHX 170540 FR ALU KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlSi7Mg

Bewerking: meenemer vlakken frezen

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK40 DIN 69871 A naar Weldon opname Ø 32 mm

Koeling: 8% emulsie; 20 bar druk

Gereedschap: 2130 W W D32 / XPHX170512 FR ALU KTE20

Snedediepte Ap: 3.0 mm

Snedebreedte Ae: 20.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 320.0 m/min / n = 3185 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.15 mm en Vf = 1433 mm/min
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6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

KTE20 / KTS20 /
KZN20 / DiaX

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

DiaX

K10 / DiaX

3



• 2132 Series

2132 Series

Ø 40.0 - 125.0 mm

DIN 6357 / 6358 opnamegat

XPHX1705..FR ALU…

Artikelnummer

2132 M W D40

2132 M W D50

2132 M W D63 4

2132 M W D63 5

2132 M W D80 4

2132 M W D80 5

2132 M W D100 4

2132 M W D100 5

2132 M W D125 5

2132 M W D125 6

D d H z

40 16 40 3

50 22 40 4

63 22 40 4

63 22 40 5

80 27 50 4

80 27 50 5

100 32 50 4

100 32 50 5

125 40 63 5

125 40 63 6

D

d

H

• XPHX1705..FR ALU…

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: AlMgSi1

Bewerking: vlakfrezen

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK 40 MAS BT/JIS naar opsteekdoorn Ø 32 mm

Koeling: 8% emulsie

Gereedschap: 2132 M W D100 5 / XPHX170540 FR ALU KTE20

Snedediepte Ap: 2.5 mm

Snedebreedte Ae: 80.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 450.0 m/min / n = 1433 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.25 mm en Vf = 1791 mm/min

5

6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

KTE20 / KTS20 /
KZN20 / DiaX

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

DiaX

K10 / DiaX

2

XPHX 170508 FR ALU K10 / KTS20 / KZN20 / KTE20 / DiaX

XPHX 170512 FR ALU KTE20

XPHX 170516 FR ALU KTE20

XPHX 170524 FR ALU KTE20

XPHX 170530 FR ALU KTE20

XPHX 170540 FR ALU KTE20



• 2136 Series

• 2134 Series

2134 Series

Ø 25.0 - 40.0 mm

modulaire schroefverbinding

XPHX1705..FR ALU…

Artikelnummer

2134 E W D25

2134 E W D32

2134 E W D40

D D1 L L1 M z

25 12.5 45 22 M12 2

32 17.0 52 24 M16 3

40 17.0 52 24 M16 3

D

D1

L

5

6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

KTE20 / KTS20 /
KZN20 / DiaX

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

DiaX

K10 / DiaX

M

L1

• XPHX1705..FR ALU…

XPHX 170508 FR ALU K10 / KTS20 / KZN20 / KTE20 / DiaX

XPHX 170512 FR ALU KTE20

XPHX 170516 FR ALU KTE20

XPHX 170524 FR ALU KTE20

XPHX 170530 FR ALU KTE20

XPHX 170540 FR ALU KTE20

2136 Series

Ø 25.0 - 40.0 mm

XPHX1705..FR ALU…

Artikelnummer

2136 W WVXL D25

2136 W WVXL D32

2136 W WVXL D40

D d L L1 z

25 25 250 185 2

32 32 263 193 3

40 32 263 193 3



• XPHX1705..FR ALU…

• 2138 Series

2138 Series

Ø 25.0 - 63.0 mm

modulaire schroefverbinding

M24 x 1.5

XPHX1705..FR ALU…

Artikelnummer

2138 E W D25

2138 E W D32

2138 E W D40

2138 E W D50

2138 E W D63 4

2138 E W D63 5

D D1 D2 L L1 z

25 25 48 73 36 2

32 25 48 73 36 3

40 25 48 73 36 3

50 25 48 73 4

63 25 48 73 4

63 25 48 73 5
5
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7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

KTE20 / KTS20 /
KZN20 / DiaX

K10 / KTE20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

KTS20 / KZN20

K10 / KTE20 /

DiaX

K10 / DiaX

D2 D

D1

L

L1

XPHX 170508 FR ALU K10 / KTS20 / KZN20 / KTE20 / DiaX

XPHX 170512 FR ALU KTE20

XPHX 170516 FR ALU KTE20

XPHX 170524 FR ALU KTE20

XPHX 170530 FR ALU KTE20

XPHX 170540 FR ALU KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: AlMgSi1

Bewerking: spiebaan frezen

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK 50 MAS BT/JIS naar modulaire opname M 24 x 1.5

Koeling: 8% emulsie; 20 bar druk

Gereedschap: 2138 E W D63 5 / XPHX170504 FR ALU KTS20

Snedediepte Ap: 10.0 mm

Snedebreedte Ae: 63.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 140.0 m/min / n = 708 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.16 mm en Vf = 566 mm/min

6

• Gereedschap opnames zie 2118



• Startwaarden snijcondities wisselplaat frezen

1 Vc = 120 - 500 m/min voor K10 / KTE20

XPHX 11T3.. FR ALU K10

Vc : 120 - 350 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

2

3

XPHX 1705.. FR ALU K10

Vc : 120 - 350 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 500 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 500 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

Vc = 120 - 450 m/min voor K10 / KTE20

XPHX 11T3.. FR ALU K10

Vc : 120 - 300 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU K10

Vc : 120 - 300 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 450 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 450 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

Vc = 120 - 350 m/min voor K10 / KTE20 / KTS20 / KZN20

XPHX 11T3.. FR ALU K10

Vc : 120 - 250 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU K10

Vc : 120 - 250 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 350 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 350 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KTS20

Vc : 160 - 320 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KZN20

Vc : 200 - 350 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KTS20

Vc : 160 - 320 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KZN20

Vc : 200 - 350 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm



• Startwaarden snijcondities wisselplaat frezen

Vc = 80 - 280 m/min voor KTE20 / KTS20 / KZN20 / DiaX

XPHX 11T3.. FR ALU KTE20

Vc : 100 - 120 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

4

XPHX 1705.. FR ALU KTE20

Vc : 100 - 120 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KTS20

Vc : 80 - 100 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KTS20

Vc : 80 - 100 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KZN20

Vc : 90 - 120 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KZN20

Vc : 90 - 120 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU DiaX

Vc : 140 - 280 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU DiaX

Vc : 140 - 280 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

5 Vc = 120 - 400 m/min voor K10 / KTE20

XPHX 11T3.. FR ALU K10

Vc : 120 - 300 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU K10

Vc : 120 - 300 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 400 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 400 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm



• Startwaarden snijcondities wisselplaat frezen

Vc = 120 - 350 m/min voor K10 / KTE20 / KTS20 / KZN20

XPHX 11T3.. FR ALU K10

Vc : 120 - 250 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU K10

Vc : 120 - 250 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 350 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 350 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KTS20

Vc : 160 - 320 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KZN20

Vc : 200 - 350 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KTS20

Vc : 160 - 320 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KZN20

Vc : 200 - 350 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

6

XPHX 11T3.. FR ALU K10

Vc : 120 - 260 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU K10

Vc : 120 - 260 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KTE20

Vc : 190 - 320 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KTE20

Vc : 190 - 320 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KTS20

Vc : 160 - 320 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KZN20

Vc : 200 - 320 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KTS20

Vc : 160 - 320 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KZN20

Vc : 200 - 320 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

7 Vc = 120 - 320 m/min voor K10 / KTE20 / KTS20 / KZN20



• Startwaarden snijcondities wisselplaat frezen

Vc = 60 - 400 m/min voor K10 / KTE20 / DiaX

XPHX 11T3.. FR ALU K10

Vc : 60 - 140 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU K10

Vc : 60 - 140 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KTE20

Vc : 70 - 160 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KTE20

Vc : 70 - 160 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU DiaX

Vc : 200 - 400 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU DiaX

Vc : 200 - 400 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU K10

Vc : 60 - 90 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU K10

Vc : 60 - 90 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU DiaA

Vc : 140 - 200 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 9.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU DiaX

Vc : 140 - 200 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 15.0 mm

Vc = 60 - 200 m/min voor K10 / DiaX

8

9



• Freesbewerkingen WPL gereedschap types; 3D simultaan, universeel

Ø 16 - 30 schacht 5015-T… AC.X0607 en AC.X0910 K10 / KTE20

14 - 38 modulair 5020-T… AC.X0607 en AC.X0910 K10 / KTE20

35 - 50 opsteekdoorn 5025-T… AC.X0607 en AC.X0910 K10 / KTE20

14 - 66 modulair 5026-T gedempt AC.X0607 en AC.X0910 K10 / KTE20



• 5015T Series

5015T Series

Ø 16.0 - 30.0 mm

Weldon DIN 6359 schacht [h6]

ACHX 0607…

ACHX 0910…

Artikelnummer

5015T MHN 16 2 WW

5015T MHN 23 3 WW

5015T MHN 30 3 WW

D d Dmin/max L L1 z Wpl

16 16 20 / 30 90 45 2 ACHX0607

23 20 30 / 46 95 45 3 ACHX0910

30 25 44 / 60 100 50 3 ACHX0910

• ACHX 0607 / 0910…

ACHX 0607 K10

ACHX 0607 KTE20

ACHX 0910 K10

ACHX 0910 KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlSi5Cu4

Bewerking: helicoïdaal boring frezen [Ø 40 mm]; schuin intredevlak

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK40 MAS BT / JIS naar Weldon opname Ø 20 mm

Koeling: 8% emulsie; 15 bar druk

Gereedschap: 5015T MHN 23 3 WW / ACHX 0910 KTE20

Snedebreedte Ae: 4.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 320.0 m/min / n = 3185 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.15 mm en Vf = 1433 mm/min

Voeding in z-as: faktor k = 2.0 mm/omw.

6

3

4

K10 / KTE20

KTE20

K10 / KTE20

3

2
K10 / KTE20



• Gereedschap opnames voor 5118

Spiluitvoering uithang Verbinding Bestel n°

SK40 DIN 69871 AD + B 35 mm M24 x 1.5 LFA11

SK50 DIN 69871 AD + B 35 mm M24 x 1.5 LFA12

SK40 MAS BT/JIS 25 mm M24 x 1.5 LFA13

SK50 MAS BT/JIS 35 mm M24 x 1.5 LFA14

HSK A 50 DIN 69893 65 mm M24 x 1.5 LFHSK11

HSK A 63 DIN 69893 65 mm M24 x 1.5 LFHSK12

HSK A 100 DI 69893 65 mm M24 x 1.5 LFHSK13

• 5108 Series gedempte verlengstukken voor 2114 / 2134

D1

10

10

10

10

13

13

13

13

13

16

16

16

16

18

18

18

18

21

21

21

21

29

29

29

29

M

M6

M6

M6

M6

M8

M8

M8

M8

M8

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M12

M12

M12

M12

M16

M16

M16

M16

M1

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

M24 x 1.5

Artikelnummer

5118 12 030 M6

5118 12 060 M6

5118 12 080 M6

5118 12 100 M6

5118 16 030 M8

5118 16 060 M8

5118 16 080 M8

5118 16 100 M8

5118 16 120 M8

5118 20 040 16 M10

5118 20 060 16 M10

5118 20 100 16 M10

5118 20 140 16 M10

5118 20 030 M10

5118 20 060 M10

5118 20 100 M10

5118 20 140 M10

5118 25 040 M12

5118 25 080 M12

5118 25 100 M12

5118 25 150 M12

5118 32 040 M16

5118 32 080 M16

5118 32 100 M16

5118 32 150 M16

L

52

82

102

122

52

82

102

122

142

62

82

122

162

52

82

122

162

62

102

122

172

62

102

122

172

L1

30

60

80

100

30

60

80

100

120

40

60

100

140

30

60

100

140

40

80

100

150

40

80

100

150

D1

M

M1

L1

L



• 5020T Series

• 5020T Series

5020T Series

Ø 14.0 - 38.0 mm

modulaire schroefverbinding

ACHX 0607…

ACHX 0910…

Artikelnummer

5020T MHN 14 2 EW

5020T MHN 16 3 EW

5020T MHN 23 3 EW

5020T MHN 30 3 EW

5020T MHN 38 4 EW

D M Dmin/max L L1 z Wpl

14 M6 16 / 25 25 14.5 2 ACHX 0607

16 M8 20 / 30 25 17.0 2 ACHX 0607

23 M10 30 / 46 30 20.0 3 ACHX 0910

30 M12 44 / 60 35 22.0 3 ACHX 0910

38 M16 60 / 76 43 24.0 4 ACHX 0910

5025T Series

Ø 35.0 - 50.0 mm

DIN 6357 / 6358 opnamegat

ACHX 0910…

Artikelnummer

5025T MHN 35 3 MW

5025T MHN 42 4 MW

5025T MHN 50 5 MW

D Dmin/max d H z Wpl

35 54 / 70 16 40 3 ACHX 0910

42 68 / 84 16 40 4 ACHX 0910

50 84 / 100 22 40 5 ACHX 0910

• ACHX 0607 / 0910…

ACHX 0607 K10

ACHX 0607 KTE20

ACHX 0910 K10

ACHX 0910 KTE20

6

3

4

K10 / KTE20

KTE20

K10 / KTE20

2
K10 / KTE20



• 5026T Series

D

14

14

14

14

14

14

14

14

18

18

18

18

23

23

23

23

30

30

30

30

38

38

38

38

44

44

44

44

50

50

50

50

Dmin/max

16/25

16/25

16/25

16/25

20/30

20/30

20/30

20/30

24/34

24/34

24/34

24/34

30/46

30/46

30/46

30/46

44/60

44/60

44/60

44/60

60/76

60/76

60/76

60/76

72/88

72/88

72/88

72/88

84/100

84/100

84/100

84/100

D1

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

48

Artikelnummer

5026T MHN 14 2 1

5026T MHN 14 2 2

5026T MHN 14 2 3

5026T MHN 14 2 4

5026T MHN 16 2 1

5026T MHN 16 2 2

5026T MHN 16 2 3

5026T MHN 16 2 4

5026T MHN 18 3 1

5026T MHN 18 3 2

5026T MHN 18 3 3

5026T MHN 18 3 4

5026T MHN 23 3 1

5026T MHN 23 3 2

5026T MHN 23 3 3

5026T MHN 23 3 4

5026T MHN 30 3 1

5026T MHN 30 3 2

5026T MHN 30 3 3

5026T MHN 30 3 4

5026T MHN 38 4 1

5026T MHN 38 4 2

5026T MHN 38 4 3

5026T MHN 38 4 4

5026T MHN 44 5 1

5026T MHN 44 5 2

5026T MHN 44 5 3

5026T MHN 44 5 4

5026T MHN 50 6 1

5026T MHN 50 6 2

5026T MHN 50 6 3

5026T MHN 50 6 4

L

77

107

127

147

77

107

127

147

77

107

127

147

82

112

152

192

97

137

157

207

105

145

165

215

102

145

202

242

97

147

202

272

L1

55

85

105

125

55

85

105

125

55

85

105

125

60

90

130

170

75

115

135

185

83

123

143

193

80

120

180

220

75

125

180

250

D1 D

L1

L

Systeem

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

D24

SA

SK

SK

HK

HK

SK

SK

HK

HK

SK

SK

HK

HK

SK

SK

HK

HK

SK

SK

HK

HK

SK

SK

HK

HK

SK

SK

HK

HK

SK

SK

HK

HK

z

2

2

2

2

2

2

2

2

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

4

4

4

4

5

5

5

5

6

6

6

6

5020T Series

Ø 14.0 - 38.0 mm

modulaire schroefverbinding

ACHX 0607… [Ø 14 – 18 mm]

ACHX 0910… [Ø 23 – 66 mm]



• 5026T Series

D

58

58

58

58

66

66

66

Dmin/max

100/116

100/116

100/116

100/116

116/132

116/132

116/132

D1

48

48

48

48

75

75

75

Artikelnummer

5026T MHN 58 6 1

5026T MHN 58 6 2

5026T MHN 58 6 3

5026T MHN 58 6 4

5026T MHN 66 8 2

5026T MHN 66 8 3

5026T MHN 66 8 4

L

97

147

202

272

147

202

272

L1

75

125

180

250

132

198

264

D1 D

L1

L

Systeem

D24

D24

D24

D24

D42

D42

D42

SA

SK

SK

HK

HK

SK

HK

HK

z

6

6

6

6

8

8

8

5020T Series

Ø 14.0 - 38.0 mm

modulaire schroefverbinding

ACHX 0607… [Ø 14 – 18 mm]

ACHX 0910… [Ø 23 – 66 mm]

• ACHX 0607 / 0910…

ACHX 0607 K10

ACHX 0607 KTE20

ACHX 0910 K10

ACHX 0910 KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlSi10Mg

Bewerking: boring frezen [Ø 42 naar Ø 32 x 50 diep mm] in vol materiaal

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: HSK 63 A DIN 69893 naar modulaire schroefopname M24 x 1.5

Koeling: 8% emulsie; 40 bar druk

Gereedschap: 5026T MHN 23 3 1/ ACHX 0910 KTE20

Snedebreedte Ae: tot 23.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 220.0 m/min / n = 3046 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.15 mm en Vf = 1371 mm/min

Voeding in z-as: faktor k = 1.0 mm/omw.

3

6

3

4

K10 / KTE20

KTE20

K10 / KTE20

2
K10 / KTE20



• Startwaarden snijcondities wisselplaat modulaire frezen

2

Vc = 120 - 250 m/min [AC.X… K10] Vc = 200 - 450 [AC.X… KTE20]

D = 14

Fz: 0.06 - 0.15

D = 16

Fz: 0.08 - 0.15

D = 18

Fz: 0.10 - 0.17

D = 23

Fz: 0.10 - 0.17

D = 30

Fz: 0.10 - 0.20

• Startwaarden factor k in mm/omw. [z - as beweging/omw. in mm]

D = 14

k: 0.5 - 1.0

D = 16

k: 0.5 - 1.0

D = 23

k: 0.5 - 1.25

D = 30

k: 0.5 - 1.25

D = 38

k: 0.75 - 1.5

D = 42

k: 1.0 - 1.75

D = 44

k: 1.0 - 1.75

D = 50

k: 1.0 - 1.75

D = 58

k: 1.0 -2.0

D = 66

k: 1.0 - 2.0

D = 35

k: 0.75 -1.5

D = 18

k: 0.5 - 1.0

D = 35

Fz: 0.10 - 0.22

D = 38

Fz: 0.12 - 0.24

D = 42

Fz: 0.12 - 0.24

D = 44

Fz: 0.12 - 0.26

D = 50

Fz: 0.12 - 0.30

D = 58

Fz: 0.12 - 0.32

D = 66

Fz: 0.12 - 0.36

3

Vc = 100 - 220 m/min [AC.X… K10] Vc = 180 - 340 [AC.X… KTE20]

6

4

Vc = 70 - 100 m/min [AC.X… K10] Vc = 90 - 140 [AC.X… KTE20]

Vc = 100 - 220 m/min [AC.X… K10] Vc = 160 - 320 [AC.X… KTE20]

Fz / k als onder 2

Fz / k als onder 2

Fz / k als onder 2



• Freesbewerkingen WPL gereedschap types; 90° hoek, mini, universeel

Ø 18 - 40 schacht 1010TH… TPKT0803.. PDSR KTE20

32 - 80 opsteek 1012TH… TPKT0803.. PDSR KTE20

18 - 42 modulair 1014TH… TPKT0803.. PDSR KTE20

18 - 42 schacht 1016TH gedempt TPKT0803.. PDSR KTE20

18 - 63 modulair 1018TH… TPKT0803.. PDSR KTE20



• 1010 TH Series

1010 TH Series

Ø 18.0 - 40.0 mm

Weldon DIN 6359 schacht [h6]

TPKT0803… [Apmax = 4.0 mm]

Artikelnummer

1010TH W W D18

1010TH W W L D18

1010TH W W D20

1010TH W W L D20

1010TH W W D25

1010TH W W L D25

1010TH W W D32

1010TH W W L D32

1010 THW W D40

D d L L1 z

18 20 90 40 2

18 20 150 40 2

20 20 90 40 3

20 20 150 40 3

25 25 95 40 4

25 25 150 40 4

32 25 95 40 5

32 25 150 40 5

40 32 110 40 6

• TPKT0803…

TPKT 0803 PDSR KTE20

TPKT 080312 PDSR KTE20

TPKT 080316 PDSR KTE20

TPKT 080320 PDSR KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlSi17Cu4

Bewerking: spiebaan frezen

Bewerkingscentrum: horizontaal

Opname: HSK 100 A naar Weldon opname Ø 32 mm

Koeling: 8% emulsie; 40 bar druk

Gereedschap: 1010TH W W D40 / TPKT080312 PDSR KTE20

Snedediepte Ap: 2 x 2.5 mm

Snedebreedte Ae: 40.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 100.0 m/min / n = 796 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.2 mm en Vf = 955 mm/min

4

6

3

4

1

2

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20



• 1012TH Series

1012 TH Series

Ø 32.0 - 80.0 mm

DIN 6357 / 6358 opnamegat

TPKT0803… [Apmax = 4.0 mm]

Artikelnummer

1012TH M W D32

1012TH M W D40

1012TH M W D50

1012TH M W D63

1012TH M W D80

D d H z

32 16 40 5

40 22 40 6

50 22 40 6

63 22 40 8

80 27 50 10

• TPKT0803…

TPKT 0803 PDSR KTE20

TPKT 080312 PDSR KTE20

TPKT 080316 PDSR KTE20

TPKT 080320 PDSR KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: CuZn39Pb2

Bewerking: vlakfrezen

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: HSK 63 A naar DIN 6357

Koeling: 8% emulsie; 20 bar druk

Gereedschap: 1012TH M W D80 / TPKT080320 PDSR KTE20

Snedediepte Ap: 2.0 mm

Snedebreedte Ae: 50.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 280.0 m/min / n = 1115 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.25 mm en Vf = 2788 mm/min

6

6

3

4

1

2

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20



• 5112 Series gedempte verlengstukken voor 1014 TH

D

16

16

20

20

20

20

25

25

D1

13

13

16

16

18

18

21

21

L

80

125

100

130

100

130

105

135

Artikelnummer

5112 16 025S M8

5112 16 070L M8

5112 20 045S 16 M10

5112 20 075L 16 M10

5112 20 045S M10

5112 20 075L M10

5112 25 045S M12

5112 25 075L M12

L1

30

75

50

80

50

80

50

80

L2

25

70

45

75

45

75

45

75

M

M8

M8

M10

M10

M10

M10

M12

M12

D D1M

L

L1

L2

• 5108 Series gedempte verlengstukken voor 1014 TH

D

16

16

16

20

20

20

20

25

25

32

32

D1

13

13

13

16

16

18

18

21

21

29

29

L

135

155

175

160

200

160

200

165

215

170

220

Artikelnummer

5108 16 080 M8

5108 16 100 M8

5108 16 120 M8

5108 20 100 16 M10

5108 20 140 16 M10

5108 20 100 M10

5108 20 140 M10

5108 25 100 M12

5108 25 150 M12

5108 32 100 M16

5108 32 150 M16

L1

80

100

120

100

140

100

140

100

150

100

150

M

M8

M8

M8

M10

M10

M10

M10

M12

M12

M16

M16

D D1M

L

L1



• 1016 TH Series

• 1014 TH Series

1014 TH Series

Ø 18.0 - 42.0 mm

modulaire schroefverbinding

TPKT 0803… [Apmax = 4.0 mm]

Artikelnummer

1014 E W D18

1014 E W D20

1014 E W D25

1014 E W D32

1014 E W D42

D D1 L L1 M z

18 8.5 30 20 M8 2

20 10.5 30 20 M10 3

25 12.5 35 22 M12 4

32 17.0 43 24 M16 5

42 17.0 68 24 M16 6

D

D1

L

M

L1

1016 TH Series

Ø 18.0 - 42.0 mm

TPKT 0803… [Apmax = 4.0 mm]

Artikelnummer

1016 TH W WXL D18

1016 TH W WXL D20

1016 TH W WXL D25

1016 TH W WXL D32

1016 TH W WXL D42

D d L L1 z

18 16 195 140 2

20 20 230 170 3

25 25 250 185 4

32 32 265 195 5

42 32 288 218 6

6

3

4

1

2

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

• TPKT0803…

TPKT 0803 PDSR KTE20

TPKT 080312 PDSR KTE20

TPKT 080316 PDSR KTE20

TPKT 080320 PDSR KTE20



• 1018 TH Series

1018 TH Series

Ø 18.0 - 63.0 mm

modulaire schroefverbinding

M24 x 1.5

TPKT 0803… [Apmax = 4.0 mm]

Artikelnummer

1018 TH E W D18

1018 TH E W D20

1018 TH E W D25

1018 TH E W D32

1018 TH E W D40

1018 TH E W D50

1018 TH E W D63

D D1 D2 L L1 z

18 25 48 73 23 2

20 25 48 73 23 3

25 25 48 73 23 4

32 25 48 73 23 5

40 25 48 73 23 6

50 25 48 73 23 6

63 25 48 73 23 8

D2 D

D1

L

L1

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlSi17Cu4

Bewerking: vlakfrezen

Bewerkingscentrum: horizontaal

Opname: HSK 63 A naar modulaire opname M 24 x 1.5

Koeling: 8% emulsie; 40 bar druk

Gereedschap: 1018 TH E W D63 / TPKT 080320 PDSR ALU KTE20

Snedediepte Ap: 2.5 tot 3.0 mm

Snedebreedte Ae: tot 63.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 120.0 m/min / n = 606 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.16 mm en Vf = 776 mm/min

• Gereedschap opnames zie 2118

6

3

4

1

2

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

• TPKT0803…

TPKT 0803 PDSR KTE20

TPKT 080312 PDSR KTE20

TPKT 080316 PDSR KTE20

TPKT 080320 PDSR KTE20

4



• Startwaarden snijcondities wisselplaat frezen

1 Vc = 120 - 500 m/min

TPKT 0803.. PDSR KTE20

fz : 0.08 - 0.14 mm/t

Ap :0.25 - 4.0 mm

2

3

Vc = 120 - 450 m/min

Vc = 120 - 350 m/min

Ap / fz als onder 1

Ap / fz als onder 1

Vc = 80 - 140 m/min4 Ap / fz als onder 1

Vc = 120 - 350 m/min6 Ap / fz als onder 1



• Freesbewerkingen WPL gereedschap types; 90° hoek

aluminium

Ø 9,7 - 40 schacht 1030… APHX1003.. ALU K10 / KTE20

32 - 100 opsteek 1035… APHX1003.. ALU K10 / KTE20

20 - 40 ruwfrees 1095WW… APHX1003.. ALU K10 / KTE20

40 opsteek ruw 1095MW… APHX1003.. ALU K10 / KTE20

9,7 - 32 modulair 1040EW… APHX1003.. ALU K10 / KTE20

9,7 - 32 schacht 1045WW… APHX1003.. ALU K10 / KTE20

22 - 40 schacht 1055… APHX1604.. FR ALU K10 / KTE20

40 - 160 opsteek 1060… APHX1604.. FR ALU K10 / KTE20

25 - 40 ruwfrees 1105WW… APHX1604.. FR ALU K10 / KTE20

50 - 100 opsteek ruw 1110MW… APHX1604.. FR ALU K10 / KTE20



• 1030 Series

1030 Series

Ø 9.7 - 40.0 mm

Weldon DIN 6359 schacht [h6]

APHX 1003.. ALU…

Artikelnummer

1030 W W D9.7

1030 W W D10

1030 W W L D10

1030 W W D11.7

1030 W W D12

1030 W W L D12

1030 W W D14

1030 W W D15.7

1030 W W D16

1030 W W L D16

1030 W W D18

1030 W W D19.7

1030 W W D20

1030 W W L D20

1030 W W D22

1030 W W D24.7

1030 W W D25

1030 W W L D25

1030 W W D28

1030 W W D30

1030 W W D31.7

1030 W W D32

1030 W W L D32

1030 W W D40

D1 D

L

L1

• APHX 1003.. ALU…

APHX 100304 ALU K10 / KTE20

APHX 100308 ALU KTE20

APHX 100312 ALU KTE20

APHX 100316 ALU KTE20

APHX 100320 ALU KTE20

5

6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10

D

9.7

10

10

11.7

12

12

14

15.7

16

16

18

19.7

20

20

22

24.7

25

25

28

30

31.7

32

32

40

D1

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

25

25

25

32

L

80

80

150

80

80

150

80

80

80

150

80

90

90

150

95

95

95

150

95

95

95

95

150

110

L1

24

24

24

24

24

24

24

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

26

26

26

26

z

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

2

3

3

3

3

4

4

4

4

4

5

5

5

6



• 1040 Series

• 1035 Series

1035 Series

Ø 32.0 - 100.0 mm

DIN 6357 / 6358 opname gat

APHX 1003.. ALU…

Artikelnummer

1035 M W D32

1035 M W D40

1035 M W D50

1035 M W D63

1035 M W D80

1035 M W D100

D

d

H

• APHX 1003.. ALU…

APHX 100304 ALU K10 / KTE20

APHX 100308 ALU KTE20

APHX 100312 ALU KTE20

APHX 100316 ALU KTE20

APHX 100320 ALU KTE20

5

6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10

D

32

40

50

63

80

100

d

16

22

22

22

27

32

H

40

40

40

40

50

50

z

5

6

7

8

11

13

1040 Series

Ø 9.7.0 - 32.0 mm

modulaire schroefverbinding

APHX 1003.. ALU…

D

D1

L

M

L1

Artikelnummer

1040 E W D9.7 1

1040 E W D10 1

1040 E W D11.7 1

1040 E W D12 1

1040 E W D15.7 2

1040 E W D16 2

1040 E W D19.7 3

1040 E W D20 3

1040 E W D24.7 4

1040 E W D25 4

1040 E W 31.7 5

1040 E W D32 5

D

9.7

10

11.7

12

15.7

16

19.7

20

24.7

25

31.7

32

D1

6.5

6.5

6.5

6.5

8.5

8.5

10.5

10.5

12.5

12.5

17.0

17.0

M

M6

M6

M6

M6

M8

M8

M10

M10

M12

M12

M16

M16

L1

14.5

14.5

14.5

14.5

17.5

17.5

20

20

22

22

24

24

z

1

1

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

L

20

20

20

20

25

25

30

30

35

35

43

43



• 1095 WW / MW Series

• 1045 Series

1045 Series

Ø 9.7 - 32.0 mm

APHX 1003 ALU…

5

6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10

Artikelnummer

1045 W WXL D9.7 1

1045 W WXL D10 1

1045 W WXL D11.7 1

1045 W WXL D12 1

1045 W WXL D15.7 2

1045 W WXL D16 2

1045 W WXL D19.7 3

1045 W WXL D20 3

1045 W WXL D24.7 4

1045 W WXL D25 4

1045 W WXL D31.7 5

1045 W WXL D32 5

D

9.7

10

11.7

12

15.7

16

19.7

20

24.7

25

31.7

32

d

10

10

12

12

16

16

20

20

25

25

32

32

L

155

155

175

175

200

200

230

230

250

250

265

265

z

1

1

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

L1

80

80

120

120

145

145

170

170

185

185

195

195

1095 WW / MW Series

Ø 20.0 - 40.0 mm

Weldon DIN 6359 opname [h6]

DIN 6357 / 6358 opname gat

APHX 1003.. ALU…

Artikelnummer

1095 W W D20

1095 W W D25

1095 W W D32

1095 W W D40

1095 M W D40

D

20

25

32

40

40

d

20

25

32

32

16

L

86

100

120

130

52

L1

28

36

45

54

38

zeff

1

2

3

3

3

• APHX 1003.. ALU…

APHX 100304 ALU K10 / KTE20

APHX 100308 ALU KTE20

APHX 100312 ALU KTE20

APHX 100316 ALU KTE20

APHX 100320 ALU KTE20

Dd

L1

L

D

d

L1
L



• 1060 Series

Artikelnummer

1060 M W D40

1060 M W D50

1060 M W D63

1060 M W D80

1060 M W D100

1060 M W D125

1060 M W D160

• 1055 Series

1055 Series

Ø22.0 - 40.0 mm

Weldon DIN 6359 schacht [h6]

APHX 1604 FR ALU…

Artikelnummer

1055 W WL D22

1055 W W D25

1055 W WL D25

1055 W W D30

1055 W W D32

1055 W WL D32

1055 W W D40

D1 D

L

L1

APHX 1604 FR ALU K10 / KTE20

APHX 160412 FR ALU KTE20

APHX 160416 FR ALU KTE20

APHX 160424 FR ALU KTE20

APHX 160430 FR ALU KTE20

APHX 160440 FR ALU KTE20

5

6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10

D

22

25

25

30

32

32

40

D1

20

25

25

25

32

32

32

L

200

100

200

110

110

200

115

L1

60

44

60

50

50

60

45

z

2

2

2

3

3

3

4

1060 Series

Ø 40.0 - 160.0 mm

DIN 6357 / 6358 opname gat

APHX 1604.. FR ALU…

D

d

H

D

40

50

63

80

100

125

160

d

16

22

22

27

32

40

40

H

40

40

40

50

50

63

63

z

4

5

6

7

8

9

10

• APHX 1604FR ALU…



• 1110 Series

• 1105 Series

1105 Series

Ø 25.0 - 40.0 mm

Weldon DIN 6359 opname [h6]

APHX 1604.. FR ALU…

5

6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10

Artikelnummer

1105 W W D25

1105 W W D32

1105 W W D40

D

25

32

40

d

25

32

32

L

105

115

130

z

1

2

2

L1

29

44

58

1110 WW / MW Series

Ø 50.0 - 100.0 mm

DIN 6357 / 6358 opname gat

APHX 1604..FR ALU…

Artikelnummer

1110 M W D50

1110 M W D63

1110 M W D80

1110 M W D100

D

50

63

80

100

d

22

27

32

40

L

50

60

60

60

L1

30

44

44

44

zeff

2

3

3

3

D

d

L1
L

APHX 1604 FR ALU K10 / KTE20

APHX 160412 FR ALU KTE20

APHX 160416 FR ALU KTE20

APHX 160424 FR ALU KTE20

APHX 160430 FR ALU KTE20

APHX 160440 FR ALU KTE20

• APHX 1604FR ALU…

Dd

L1

L

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlSi21CuNiMg

Bewerking: schouder- en spiebaan frezen

Bewerkingscentrum: horizontaal

Opname: HSK 100 A naar opsteekdoorn DIN 6358

Koeling: 8% emulsie; 40 bar druk

Gereedschap: 1110 M W D63 / APHX 1604 FR ALU KTE20

Snedediepte Ap: 20.0 [in vol materiaal] tot 32 mm [schouder]

Snedebreedte Ae: 4.0 [in vol materiaal] tot 63 mm [schouder]

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 90.0 m/min / n = 455 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.14 mm en Vf = 191 mm/min

4



• Startwaarden snijcondities wisselplaat frezen

1 Vc = 120 - 500 m/min voor K10 / KTE20

APHX 1003.. ALU K10

Vc : 120 - 350 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

2

3

APHX 1604.. FR ALU K10

Vc : 120 - 350 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

APHX 1003.. ALU KTE20

Vc : 220 - 500 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1604.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 500 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

Vc = 120 - 450 m/min voor K10 / KTE20

APHX 1003.. ALU K10

Vc : 120 - 300 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1604.. FR ALU K10

Vc : 120 - 300 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

APHX 1003.. ALU KTE20

Vc : 220 - 450 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1604.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 450 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

Vc = 120 - 350 m/min voor K10 / KTE20

APHX 1003.. ALU K10

Vc : 120 - 250 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1604.. FR ALU K10

Vc : 120 - 250 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

APHX 1003.. ALU KTE20

Vc : 220 - 350 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1604.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 350 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

Vc = 60 - 120 m/min voor K10 / KTE20

APHX 1003.. ALU K10

Vc : 60 - 80 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

4

APHX 1604.. FR ALU K10

Vc : 60 - 80 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

APHX 1003.. ALU KTE20

Vc : 80 - 120 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1604.. FR ALU KTE20

Vc : 80 - 120 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm



• Startwaarden snijcondities wisselplaat frezen

5 Vc = 120 - 350 m/min voor K10 / KTE20

APHX 1003.. ALU K10

Vc : 120 - 250 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1604.. FR ALU K10

Vc : 120 - 250 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

APHX 1003.. ALU KTE20

Vc : 220 - 350 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1604.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 350 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

Vc = 120 - 350 m/min voor K10 / KTE20

APHX 1003.. ALU K10

Vc : 120 - 250 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1604.. FR ALU K10

Vc : 120 - 250 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

APHX 1003.. ALU KTE20

Vc : 220 - 350 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1604.. FR ALU KTE20

Vc : 220 - 350 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

6

APHX 1003.. ALU K10

Vc : 120 - 260 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1604.. FR ALU K10

Vc : 120 - 260 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

XPHX 11T3.. FR ALU KTE20

Vc : 190 - 320 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

XPHX 1705.. FR ALU KTE20

Vc : 190 - 320 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

7 Vc = 120 - 320 m/min voor K10 / KTE20

Vc = 60 - 160 m/min voor K10 / KTE20

APHX 1003.. ALU K10

Vc : 60 - 140 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1604.. FR ALU K10

Vc : 60 - 140 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

APHX 1003.. ALU KTE20

Vc : 70 - 160 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1604.. FR ALU KTE20

Vc : 70 - 160 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

8



• Startwaarden snijcondities wisselplaat frezen

APHX 1003.. ALU K10

Vc : 40 - 70 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1604.. FR ALU K10

Vc : 40 - 70 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

APHX 1003.. ALU KTE20

Vc : 60 - 90 m/min

fz : 0.08 - 0.20 mm/t

Ap :0.25 - 8.0 mm

APHX 1605.. FR ALU KTE20

Vc : 60 - 90 m/min

fz : 0.10 - 0.24 mm/t

Ap :0.50 - 14.0 mm

Vc = 40 - 90 m/min voor K10 / KTE209



• Freesbewerkingen WPL gereedschap types; vlak 43°

universeel

Ø 32 - 125 opsteek 1064… OFMT 05T305 PTE35

WPL gereedschap types; vlak 45°, aluminium

Ø 40 - 315 opsteek 2060… HPKT0704 AZR SM K10 / KTE20

40 - 200 opsteek 1070… SEHT 1204 AF ALU K10 / KTE20

32 - 100 opsteek 1072… SDHT 09T3 FR ALU K10 / KTE20

50 - 200 opsteek 1075… SDHT 1204 FR ALU K10 / KTE20



• 1064 Series

1064 Series

Ø 32.0 - 125.0 mm

DIN 6357 / 6358 opname gat

OFMT 05T305 …

Artikelnummer

1064 M W D32

1064 M W D40

1064 M W D50

1064 M W D63

1064 M W D80

1064 M W D100

1064 M W D125 5

6

7

8

9

3

4

1

2

PTE35

PTE35

PTE35

PTE35

PTE35

PTE35

PTE35

PTE35

PTE35

D

32

40

50

63

80

100

125

De

39

47

57

70

87

107

132

d

16

16

22

22

27

32

40

H

40

40

40

40

50

50

63

z

3

3

4

5

6

7

8

• OFMT 05T305 …

OFMT 05T305 PTE35

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G CuSn6ZnNi

Bewerking: vlakfrezen

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK 40 MAS BT/JIS naar opsteekdoorn Ø 32 mm

Koeling: 8% emulsie

Gereedschap: 1064 M W D100 / OFMT 05T305 PTE35

Snedediepte Ap: 2.0 mm

Snedebreedte Ae: 60.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 160.0 m/min / n = 510 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.22 mm en Vf = 785 mm/min

7



• 2060 Series

2060 Series

Ø 40.0 - 160.0 mm

DIN 6357 / 6358 opname gat

HPKT 0704 AZR SM …

Artikelnummer

2060 M W D40

2060 M W D50

2060 M W D63

2060 M W D80

2060 M W D100

2060 M W D125

2060 M W D160

6

3

4

2
K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

D

40

50

63

80

100

125

160

De

55

65

78

95

115

140

175

d

16

22

22

27

32

40

40

H

45

45

45

50

50

63

63

z

4

5

6

7

8

10

12

• HPKT 0704 AZR SM …

HPKT 0704 AZR SM K10 / KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlMg3

Bewerking: vlakfrezen

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK 50 MAS BT/JIS naar opsteekdoorn Ø 40 mm

Koeling: 8% emulsie

Gereedschap: 2060 M W D160 / HPKT 0704 AZR SM KTE20

Snedediepte Ap: 2.0 mm

Snedebreedte Ae: 90.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 450.0 m/min / n = 896 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.3 mm en Vf = 3226 mm/min

2

1
K10 / KTE20



• 1072 Series

1072 Series

Ø 32.0 - 100.0 mm

DIN 6357 / 6358 opname gat

SDHT 09T3 FR ALU …

Artikelnummer

1072 M W D32

1072 M W D40

1072 M W D50

1072 M W D63

1072 M W D80

1072 M W D100

D

32

40

50

63

80

100

De

40.5

48.5

58.5

71.5

88.5

108.5

d

16

16

22

22

27

32

H

40

40

40

40

50

50

z

4

6

8

8

10

12

• SDHT 09T3 FR ALU …

SDHT 09T3 FR ALU K10 / KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlSi12Cu

Bewerking: vlakfrezen

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: HSK 63 A naar opsteekdoorn Ø 32 mm

Koeling: 8% emulsie

Gereedschap: 1072 M W D100 / SDHT 09T3 FR ALU KTE20

Snedediepte Ap: 1.5 mm

Snedebreedte Ae: 75.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 280.0 m/min / n = 892 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.2 mm en Vf = 2141 mm/min

5

6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

3



• 1070 Series

• 1075 Series

1075 Series

Ø 50.0 - 200.0 mm

DIN 6357 / 6358 opname gat

SDHT 1204 FR ALU …

Artikelnummer

1075 M W D50

1075 M W D63

1075 M W D80

1075 M W D100

1075 M W D125

1075 M W D160

1075 M W D200

D

50

63

80

100

125

160

200

De

63

76

93

113

138

173

213

d

22

22

27

32

40

40

60

H

48

48

50

50

63

63

63

z

4

5

6

6

7

8

12

• SDHT 12T3 FR ALU … en SEHT 1204 AF ALU …

SDHT 12T3 FR ALU K10 / KTE20 en SEHT 1204 AF ALU K10 / KTE20

5

6

7

8

9

3

4

1

2

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

1070 Series

Ø 40.0 - 200.0 mm

DIN 6357 / 6358 opname gat

SEHT 1204 AF ALU …

Artikelnummer

1070 M W D40

1070 M W D50

1070 M W D63

1070 M W D80

1070 M W D100

1070 M W D125

1070 M W D160

1070 M W D200

D

40

50

63

80

100

125

160

200

De

53

63

76

93

113

138

173

213

d

16

22

22

27

32

40

40

60

H

40

48

48

50

50

63

63

63

z

3

4

5

6

6

7

8

12



• Startwaarden snijcondities wisselplaat vlakfrezen

1 Vc = 120 - 500 m/min voor K10 / KTE20 / PTE35

OFMT 05T305 PTE35

Vc : 200 - 400

fz : 0.12 - 0.25

Ap :0.2 - 3.0

2 Vc = 120 - 300 m/min voor K10

Vc = 180 - 350 m/min voor PTE35

Vc = 180 - 450 m/min voor KTE20

Ap en fz

als onder 1

per wpl. type

3 Vc = 100 - 250 m/min voor K10

Vc = 160 - 300 m/min voor PTE35

Vc = 160 - 400 m/min voor KTE20

Ap en fz

als onder 1

per wpl. type

4 Vc = 60 - 90 m/min voor K10

Vc = 70 - 110 m/min voor PTE35

Vc = 70 - 120 m/min voor KTE20

Ap en fz

als onder 1

per wpl. type

HPKT 0704 AZR SM K10

Vc : 120 - 350

fz : 0.10 - 0.25

Ap :0.2 - 4.0

HPKT 0704 AZR SM KTE20

Vc : 200 - 500

fz : 0.12 - 0.25

Ap :0.4 - 4.0

SEHT 1204 AF ALU K10

Vc : 120 - 350

fz : 0.10 - 0.25

Ap :0.2 - 5.0

SEHT 1204 AF ALU KTE20

Vc : 200 - 500

fz : 0.12 - 0.25

Ap :0.4 - 5.0

SDHT 09T3 FR ALU K10

Vc : 120 - 350

fz : 0.10 - 0.25

Ap :0.2 - 3.0

SDHT 09T3 FR ALU KTE20

Vc : 200 - 500

fz : 0.12 - 0.25

Ap :0.4 - 3.0

SDHT 1204 FR ALU K10

Vc : 120 - 350

fz : 0.10 - 0.25

Ap :0.2 - 5.0

SDHT 1204 FR ALU K10

Vc : 200 - 500

fz : 0.12 - 0.25

Ap :0.4 - 5.0

5 Vc = 120 - 260 m/min voor K10

Vc = 140 - 320 voor PTE35

Vc = 140 - 350 m/min voor KTE20

Ap en fz

als onder 1

per wpl. type

6 Vc = 100 - 220 m/min voor K10

Vc = 120 - 300 voor PTE35

Vc = 120 - 320 m/min voor KTE20

Ap en fz

als onder 1

per wpl. type

7 Vc = 120 - 180 m/min voor K10

Vc = 140 - 300 voor PTE35

Vc = 140 - 320 m/min voor KTE20

Ap en fz

als onder 1

per wpl. type



• Startwaarden snijcondities wisselplaat vlakfrezen

9

8 Vc = 60 - 90 m/min voor K10

Vc = 80 - 140 m/min voor PTE35

Vc = 80 - 160 m/min voor KTE20

Ap en fz

als onder 1

per wpl. type

Vc = 40 - 50 m/min voor K10

Vc = 50 - 80 m/min voor PTE35

Vc = 50 - 90 m/min voor KTE20

Ap en fz

als onder 1

per wpl. type



• Freesbewerkingen WPL gereedschap types; 3D simultaan

divers

Ø 52 - 80 opsteek 5010MW… TOKX 160440 KTE20

25 - 35 schacht 5012WW… SDLX 10T3.. / 1304.. SM KTE20

25 - 35 modulair 5013EW… SDLX 10T3.. / 1304.. SM KTE20

32 - 100 opsteek 5014MW… SDLX 10T3.. / 1304.. SM KTE20

8 - 32 schacht gedempt 5026WW… M-RD / M-RK / M-RH KTE20

8 - 32 schacht gedempt 5027WW… M-RD / M-RK / M-RH KTE20

8 - 32 modulair 5028EW… M-RD / M-RK / M-RH KTE20

10 - 35 modulair 5030EW… RDHX / RDLT …. MOT / MOS K10/KTE20

35 - 160 opsteek 5035MW… RDHX / RDLT …. MOT / MOS K10/KTE20

10 - 25 schacht 5040WW… RDHX / RDLT …. MOT / MOS K10/KTE20



• SDLX 10T308 / 130410 SM …

5012 Series

Ø 25.0 - 35.0 mm

Weldon DIN 6359 opname

SDLX 10T308 SM [Apmax = 1]

SDLX 130410 SM [Apmax = 2]

• 5010 Series [fz hoog]

5010 Series

Ø 52.0 - 80.0 mm

DIN 6357 / 6358 opname gat

TOKX 160440 …

Artikelnummer

2060 M W D40

2060 M W D50

2060 M W D63

2060 M W D80

2060 M W D100

2060 M W D125

2060 M W D160

6

3

4

2
KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

D

40

50

63

80

100

125

160

d

55

65

78

95

115

140

175

H

16

22

22

27

32

40

40

z

45

45

45

50

50

63

63

• TOKX 160440 …

TOKX 160440 KTE20

• 5012 Series [fz = hoog]

Artikelnummer

5012 W W D25 2

5012 W W D25 3

5012 W W D32 2

5012 W W D32 3

5012 W W D35 3

D

25

25

32

32

35

d

25

25

32

32

32

L

225

225

250

250

250

L1

50

50

63

63

63

z

2

3

2

3

3

wisselplaat

SDLX 10…

SDLX 10…

SDLX 10…

SDLX 13…

SDLX 13…

6

3

4

2
KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

SDLX 10T308 SM KTE20 en SDLX 130410 SM KTE20

8
KTE20

8
KTE20



• 5014 Series [fz = hoog]

5010 Series

Ø 25.0 - 35.0 mm

modulaire schroefopname

SDLX 10T308 SM [Apmax = 1]

SDLX 130410 SM [Apmax = 2]

• 5013 Series [fz = hoog]

6

3

4

2
KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

Artikelnummer

5013 E W D25 2

5013 E W D25 3

5013 E W D32 2

5013 E W D32 3

5013 E W D35 3

D

25

25

32

32

35

D1

12.5

12.5

17.0

17.0

17.0

L

35

35

35

35

35

z

2

3

2

3

3

wisselplaat

SDLX 10…

SDLX 10…

SDLX 10…

SDLX 13…

SDLX 13…

6

3

4

2
KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

• SDLX 10T308 / 130410 SM …

SDLX 10T308 SM KTE20 en SDLX 130410 SM KTE20

L

D

D1

Artikelnummer

5014 M W D32 3

5014 M W D35 4

5014 M W D40 4

5014 M W D42 5

5014 M W D50 5

5014 M W D52 6

5014 M W D63 6

5014 M W D66 7

5014 M W D40 3

5014 M W D42 4

5014 M W D50 4

5014 M W D52 5

5014 M W D63 5

5014 M W D66 6

5014 M W D80 7

5014 M W D100 8

D

32

35

40

42

50

52

63

66

40

42

50

52

63

66

80

100

dA

16

16

16

16

22

22

22

22

16

16

22

22

22

22

27

32

H

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

50

50

z

3

4

4

5

5

6

6

7

3

4

4

5

5

6

7

8

wisselplaat

SDLX 10…

SDLX 10…

SDLX 10…

SDLX 10…

SDLX 10…

SDLX 10…

SDLX 10…

SDLX 10…

SDLX 13…

SDLX 13…

SDLX 13…

SDLX 13…

SDLX 13…

SDLX 13…

SDLX 13…

SDLX 13…

5014 Series

Ø 32.0 - 100.0 mm

DIN 6357 / 6358 gatopname

SDLX 10T308 SM [Apmax = 1]

SDLX 130410 SM [Apmax = 2]

M

M12

M12

M16

M16

M16

M

8
KTE20

8
KTE20



• 5026 Series

5026 Series

Ø 8.0 - 32.0 mm [zeff = 2]

M RD / RK / RH …

Weldon DIN 6359 opname [h6]

6

8

3

4

2
KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

Artikelnummer

5026 W W 12 080 035

5026 W W 12 080 055

5026 W W 12 080 075

5026 W W 12 100 035

5026 W W 12 100 055

5026 W W 12 100 075

5026 W W 12 120 035

5026 W W 12 120 055

5026 W W 12 120 085

5026 W W 16 160 035

5026 W W 16 160 065

5026 W W 16 160 100

5026 W W 20 200 040

5026 W W 20 200 075

5026 W W 20 200 115

5026 W W 25 250 045

5026 W W 25 250 090

5026 W W 25 250 135

5026 W W 32 300 055

5026 W W 32 300 105

5026 W W 32 300 160

5026 W W 32 320 055

5026 W W 32 320 105

5026 W W 32 320 160

D

8.0

8.0

8.0

10.0

10.0

10.0

12.0

12.0

12.0

16.0

16.0

16.0

20.0

20.0

20.0

25.0

25.0

25.0

30.0

30.0

30.0

32.0

32.0

32.0

d

12

12

12

12

12

12

12

12

12

16

16

16

20

20

20

25

25

25

32

32

32

32

32

32

D1

7.2

7.2

7.2

9.0

9.0

9.0

10.4

10.4

10.4

14.0

14.0

14.0

17.5

17.5

17.5

22.0

22.0

22.0

27.0

27.0

27.0

29.0

29.0

29.0

L1

35

55

75

35

55

35

35

55

85

35

65

100

40

75

115

45

90

135

55

105

160

55

105

160

L

91

111

131

91

111

131

91

111

145

95

125

170

110

145

195

125

170

225

145

195

250

145

195

250

Fig.

1

1

1

1

1

1

2 conisch

1

1

2 conisch

1

1

2 conisch

1

1

2 conisch

1

1

2 conisch

1

1

2 conisch

1

1

• M RD / M RH / M RK …

Ø

M RD 080 KTE20 8.0

M RD 100 KTE20 10.0

M RD 120 KTE20 12.0

M RD 160 KTE20 16.0

M RD 200 KTE20 20.0

M RD 250 KTE20 25.0

M RD 300 KTE20 30.0

M RD 320 KTE20 32.0

radius

M RH 100 KTE20 1.5

M RH 120 KTE20 1.5

M RH 160 KTE20 1.5

M RH 200 KTE20 2.0

M RH 250 KTE20 2.0

M RH 300 KTE20 2.0

M RH 320 KTE20 2.0

radius

M RK 100 R05 KTE20 0.5

M RK 100 R10 KTE20 1.0

M RK 100 R20 KTE20 2.0

M RK 120 R05 KTE20 0.5

M RK 120 R10 KTE20 1.0

M RK 120 R20 KTE20 2.0

M RK 160 R05 KTE20 0.5

M RK 160 R10 KTE20 1.0

M RK 160 R20 KTE20 2.0

M RK 160 R30 KTE20 3.0

M RK 200 R05 KTE20 0.5

M RK 200 R10 KTE20 1.0

M RK 200 R20 KTE20 2.0

M RK 200 R30 KTE20 3.0

M RK 250 R05 KTE20 0.5

M RK 250 R10 KTE20 1.0

M RK 250 R20 KTE20 2.0

M RK 250 R30 KTE20 3.0

M RK 300 R10 KTE20 1.0

M RK 300 R20 KTE20 2.0

M RK 300 R30 KTE20 3.0

M RK 320 R10 KTE20 1.0

M RK 320 R20 KTE20 2.0

M RK 320 R30 KTE20 3.0

wisselplaat

…080…

…080…

…080…

…100…

…100…

…100…

…120…

…120…

…120…

…160…

…160…

…160…

…200…

…200…

…200…

…250…

…250…

…250…

…300…

…300…

…300…

…320…

…320…

…320…



• 5027 Series

5027 Series

Ø 8.0 - 32.0 mm [zeff = 2]

M RD / RK / RH …

Weldon DIN 6359 opname [h6]

6

8

3

4

2
KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

Artikelnummer

5027 W W 08 080 080

5027 W W 08 080 100

5027 W W 08 080 020 130

5027 W W 08 080 020 150

5027 W W 10 100 080

5027 W W 10 100 120

5027 W W 10 100 023 130

5027 W W 10 100 023 170

5027 W W 12 120 100

5027 W W 12 120 150

5027 W W 12 120 025 150

5027 W W 12 120 025 200

5027 W W 16 160 120

5027 W W 16 160 170

5027 W W 16 160 030 160

5027 W W 16 160 030 210

5027 W W 20 200 140

5027 W W 20 200 170

5027 W W 20 200 035 190

5027 W W 20 200 035 240

5027 W W 25 250 140

5027 W W 25 250 170

5027 W W 25 250 040 220

5027 W W 25 250 040 250

5027 W W 32 300 140

5027 W W 32 300 170

5027 W W 32 300 050 230

5027 W W 32 300 050 260

5027 W W 32 320 140

5027 W W 32 320 170

5027 W W 32 320 050 230

5027 W W 32 320 050 260

D

8.0

8.0

8.0

8.0

10.0

10.0

10.0

10.0

12.0

12.0

12.0

12.0

16.0

16.0

16.0

16.0

20.0

20.0

20.0

20.0

25.0

25.0

25.0

25.0

30.0

30.0

30.0

30.0

32.0

32.0

32.0

32.0

d

8

8

8

8

10

10

10

10

12

12

12

12

16

16

16

16

20

20

20

20

25

25

25

25

32

32

32

32

32

32

32

32

D1

7.2

7.2

7.2

7.2

9.0

9.0

9.0

9.0

10.4

10.4

10.4

10.4

14.0

14.0

14.0

14.0

17.5

17.5

17.5

17.5

22.0

22.0

22.0

22.0

27.0

27.0

27.0

27.0

29.0

29.0

29.0

29.0

L1

80

100

20

20

80

120

23

23

100

150

25

25

120

170

30

30

140

170

35

35

140

170

40

40

140

170

50

50

140

170

50

50

L

136

156

130

150

136

176

130

170

156

206

150

200

160

210

160

210

190

240

190

240

220

250

220

250

230

260

230

260

230

260

230

260

Fig.

1

1

2

2

1

1

2

2

1

1

2

2

1

1

2

2

1

1

2

2

1

1

2

2

1

1

2

2

1

1

2

2

wisselplaat

…080…

…080…

…080…

…080…

…100…

…100…

…100…

…100…

…120…

…120…

…120…

…120…

…160…

…160…

…160…

…160…

…200…

…200…

…200…

…200…

…250…

…250…

…250…

…250…

…300…

…300…

…300…

…300…

…320…

…320…

…320…

…320…



• 5027 Series

5027 Series

Ø 8.0 - 32.0 mm [zeff = 2]

M RD / RK / RH …

Weldon DIN 6359 opname [h6]

6

8

3

4

2
KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

• M RD / M RH / M RK …

Ø

M RD 080 KTE20 8.0

M RD 100 KTE20 10.0

M RD 120 KTE20 12.0

M RD 160 KTE20 16.0

M RD 200 KTE20 20.0

M RD 250 KTE20 25.0

M RD 300 KTE20 30.0

M RD 320 KTE20 32.0

radius

M RH 100 KTE20 1.5

M RH 120 KTE20 1.5

M RH 160 KTE20 1.5

M RH 200 KTE20 2.0

M RH 250 KTE20 2.0

M RH 300 KTE20 2.0

M RH 320 KTE20 2.0

radius

M RK 100 R05 KTE20 0.5

M RK 100 R10 KTE20 1.0

M RK 100 R20 KTE20 2.0

M RK 120 R05 KTE20 0.5

M RK 120 R10 KTE20 1.0

M RK 120 R20 KTE20 2.0

M RK 160 R05 KTE20 0.5

M RK 160 R10 KTE20 1.0

M RK 160 R20 KTE20 2.0

M RK 160 R30 KTE20 3.0

M RK 200 R05 KTE20 0.5

M RK 200 R10 KTE20 1.0

M RK 200 R20 KTE20 2.0

M RK 200 R30 KTE20 3.0

M RK 250 R05 KTE20 0.5

M RK 250 R10 KTE20 1.0

M RK 250 R20 KTE20 2.0

M RK 250 R30 KTE20 3.0

M RK 300 R10 KTE20 1.0

M RK 300 R20 KTE20 2.0

M RK 300 R30 KTE20 3.0

M RK 320 R10 KTE20 1.0

M RK 320 R20 KTE20 2.0

M RK 320 R30 KTE20 3.0

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlSi12Cu

Bewerking: complexe oppervlakte frezen; 3D simultaan

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: HSK 63 A naar Weldon opname Ø 20 mm

Koeling: 8% emulsie

Gereedschap: 5027 W W 20 200 140 / M RD 200 KTE20

Snedediepte Ap: 1.2 mm

Snedebreedte Ae: 0.8 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 280.0 m/min / n = 4459 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.16 mm en Vf = 1427 mm/min

3



• 5112 Series gedempte verlengstukken voor 5028

D

16

16

16

16

16

16

20

20

20

20

25

25

D1

8

8

10

10

13

13

16

16

18

18

21

21

L

75

100

80

125

80

125

100

130

100

130

105

135

Artikelnummer

5112 16 025S M5

5112 16 050L M5

5112 16 025S M6

5112 16 070L M6

5112 16 025S M8

5112 16 070L M8

5112 20 045S 16 M10

5112 20 075L 16 M10

5112 20 045S M10

5112 20 075L M10

5112 25 045S M12

5112 25 075L M12

L1

25

50

30

75

30

75

50

80

50

80

50

80

L2

20

45

25

70

25

70

45

75

45

75

45

75

M

M5

M5

M6

M

M8

M8

M10

M10

M10

M10

M12

M12

D D1M

L

L1

L2

• 5108 Series gedempte verlengstukken voor 5028

D

10

10

12

12

12

16

16

16

20

20

20

20

25

25

32

32

D1

9

9

10

10

10

13

13

13

16

16

18

18

21

21

29

29

L

115

135

115

135

155

135

155

175

160

200

160

200

165

215

170

220

Artikelnummer

5108 10 040 M6

5108 10 060 M6

5108 12 060 M6

5108 12 080 M6

5108 12 100 M6

5108 16 080 M8

5108 16 100 M8

5108 16 120 M8

5108 20 100 16 M10

5108 20 140 16 M10

5108 20 100 M10

5108 20 140 M10

5108 25 100 M12

5108 25 150 M12

5108 32 100 M16

5108 32 150 M16

L1

40

60

60

80

100

80

100

120

100

140

100

140

100

150

100

150

M

M6

M6

M6

M6

M6

M8

M8

M8

M10

M10

M10

M10

M12

M12

M16

M16

D D1M

L

L1



• 5028 Series

5028 Series

Ø 8.0 - 32.0 mm [zeff = 2]

M RD / RK / RH …

modulaire schroefopname

6

8

3

4

2
KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

• M RD / M RH / M RK …

Ø

M RD 080 KTE20 8.0

M RD 100 KTE20 10.0

M RD 120 KTE20 12.0

M RD 160 KTE20 16.0

M RD 200 KTE20 20.0

M RD 250 KTE20 25.0

M RD 300 KTE20 30.0

M RD 320 KTE20 32.0

radius

M RH 100 KTE20 1.5

M RH 120 KTE20 1.5

M RH 160 KTE20 1.5

M RH 200 KTE20 2.0

M RH 250 KTE20 2.0

M RH 300 KTE20 2.0

M RH 320 KTE20 2.0

radius

M RK 100 R05 KTE20 0.5

M RK 100 R10 KTE20 1.0

M RK 100 R20 KTE20 2.0

M RK 120 R05 KTE20 0.5

M RK 120 R10 KTE20 1.0

M RK 120 R20 KTE20 2.0

M RK 160 R05 KTE20 0.5

M RK 160 R10 KTE20 1.0

M RK 160 R20 KTE20 2.0

M RK 160 R30 KTE20 3.0

M RK 200 R05 KTE20 0.5

M RK 200 R10 KTE20 1.0

M RK 200 R20 KTE20 2.0

M RK 200 R30 KTE20 3.0

M RK 250 R05 KTE20 0.5

M RK 250 R10 KTE20 1.0

M RK 250 R20 KTE20 2.0

M RK 250 R30 KTE20 3.0

M RK 300 R10 KTE20 1.0

M RK 300 R20 KTE20 2.0

M RK 300 R30 KTE20 3.0

M RK 320 R10 KTE20 1.0

M RK 320 R20 KTE20 2.0

M RK 320 R30 KTE20 3.0

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: CuZn30

Bewerking: helicoïdaal boring frezen Ø 24 mm; 3D simultaan

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK40 DIN 60871 A naar hydraulische opname Ø 16 mm

Koeling: 8% emulsie

Gereedschap: 5028 E W D160 M8 / M RK R30 KTE20

Snedebreedte Ae: tot 16.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 180.0 m/min / n = 3583 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.1 mm en Vf = 717 mm/min

Voeding in z-as: faktor k = 0.5 mm/omw.

Artikelnummer

5028 E W D080 M5

5028 E W D100 M6

5028 E W D120 M6

5028 E W D160 M8

5028 E W D200 M10

5028 E W D250 M12

5028 E W D300 M16

5028 E W D320 M16

D

8.0

10.0

12.0

16.0

20.0

25.0

30.0

32.0

D1

5.5

6.5

6.5

8.5

10.5

12.5

17.0

17.0

L

15

25

25

30

35

45

50

50

wisselplaat

…080…

…100…

…120…

…160…

…200…

…250…

…300…

…320…

M

M5

M6

M6

M8

M10

M12

M16

M16

L

M

D1

D

6



• 5030 Series

5030 Series

Ø 10.0 - 35.0 mm

RDHX..MOT.. / RDLT..MOS..

modulaire schroefopname

6

8

3

4

2
K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

• RDHX..MOT.. en RDLT..MOS..

Artikelnummer

5030 E W D10 2

5030 E W D20 5

5030 E W D12 2

5030 E W D15 2

5030 E W D15 3

5030 E W D16 3

5030 E W D20 4

5030 E W D25 5

5030 E W D30 5

5030 E W D20 2

5030 E W D25 2

5030 E W D25 3

5030 E W D30 3

5030 E W D30 4

5030 E W D35 4

5030 E W D35 5

5030 E W D42 5

5030 E W D24 2

5030 E W D32 3

5030 E W D35 3 / 12

5030 E W D42 4

5030 E W D32 2

5030 E W D35 3 / 16

D

10

20

12

15

15

16

20

25

30

20

25

25

30

30

35

35

42

24

32

35

42

32

35

D1

6.5

10.5

6.5

8.5

8.5

10.5

10.5

12.5

17.0

10.5

12.5

12.5

17.0

17.0

17.0

17.0

17.0

12.5

17.0

17.0

17.0

17.0

17.0

L

18

30

18

23

23

30

30

35

43

30

35

35

43

43

43

43

43

35

43

43

43

43

43

wisselplaat

…0501…

…0501…

…07T1…

…0702…

…0702…

…0702…

…0702…

…0702…

…0702…

…1003…

…1003…

…1003…

…1003…

…1003…

…1003…

…1003…

…1003…

…12T3…

…12T3…

…12T3…

…12T3…

…1604…

…1604…

M

M6

M10

M6

M8

M8

M10

M10

M12

M16

M10

M12

M12

M16

M16

M16

M16

M16

M12

M16

M16

M16

M16

M16

L

M

D1

D

z

2

5

2

2

3

3

4

5

5

2

2

3

3

4

4

5

5

2

3

3

4

2

3

RDHX 0501 MOT K10 / KTE20

RDHX 07T1 MOT K10 / KTE20

RDHX 0702 MOT K10 / KTE20

RDHX 1003 MOT K10 / KTE20

RDHX 12T3 MOT K10 / KTE20

RDHX 1604 MOT K10 / KTE20

RDLT 1003 MOS K10 / KTE20

RDLT 12T3 MOS K10 / KTE20

RDLT 1604 MOS K10 / KTE20



• 5035 Series

5035 Series

Ø 35.0 - 160.0 mm

RDHX..MOT.. / RDLT..MOS..

DIN 6357 / 6358 opnamegat

6

8

3

4

2
K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

• RDHX..MOT.. en RDLT..MOS..

Artikelnummer

5035 M W 03510 3

5035 M W 03510 5

5035 M W 04210

5035 M W 05210

5035 M W 05212

5035 M W 05216

5035 M W 06612

5035 M W 06616

5035 M W 08012

5035 M W 08016

5035 M W 10016

5035 M W 12516

5035 M W 16016

D

35

35

42

52

52

52

66

66

80

80

100

125

160

d

16

16

16

22

22

22

27

27

27

27

32

40

40

H

44

44

44

50

50

50

50

50

50

50

55

55

55

wisselplaat

…1003…

…1003…

…1003…

…1003…

…12T3…

…1604…

…12T3…

…1604…

…12T3…

…1604…

…1604…

…1604…

…1604…

z

3

5

6

7

5

4

6

5

7

6

7

8

9

RDHX 0501 MOT K10 / KTE20

RDHX 07T1 MOT K10 / KTE20

RDHX 0702 MOT K10 / KTE20

RDHX 1003 MOT K10 / KTE20

RDHX 12T3 MOT K10 / KTE20

RDHX 1604 MOT K10 / KTE20

RDLT 1003 MOS K10 / KTE20

RDLT 12T3 MOS K10 / KTE20

RDLT 1604 MOS K10 / KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlSi17Cu4

Bewerking: helicoïdaal kamer frezen Ø 100 mm; 3D simultaan

Bewerkingscentrum: horizontaal

Opname: SK40 DIN 60871 A naar DIN 6357 Ø 27 mm

Koeling: 8% emulsie; 40 bar druk

Gereedschap: 5035 M W 06612 / RDHX 12T3 MOT KTE20

Snedebreedte Ae: tot 66.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 140.0 m/min / n = 446 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.24 mm en Vf = 642 mm/min

Voeding in z-as: faktor k = 1.0 mm/omw.

4



• 5040 Series

5040 Series

Ø 10.0 - 25.0 mm [z = 2]

RDHX..MOT.. / RDLT..MOS..

cilindrische schacht [h6]

6

8

3

4

2
K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

K10 / KTE20

• RDHX..MOT.. en RDLT..MOS..

Artikelnummer

5040 W W 10 16 040

5040 W W 10 16 060

5040 W W 12 16 040

5040 W W 12 16 060

5040 W W 12 16 080

5040 W W 15 16 040

5040 W W 15 16 060

5040 W W 15 20 080

5040 W W 15 20 100

5040 W W 15 25 120

5040 W W 20 20 040

5040 W W 20 20 060

5040 W W 20 25 080

5040 W W 20 25 100

5040 W W 20 25 120

5040 W W 25 25 100

5040 W W 25 25 120

5040 W W 25 25 150

5040 W W 25 32 110

5040 W W 25 32 130

5040 W W 25 32 160

D

10

10

12

12

12

15

15

15

15

15

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

D1

16

16

16

16

16

16

16

20

20

25

20

20

25

25

25

25

25

25

32

32

32

L

140

160

140

160

180

140

160

180

200

220

140

160

180

200

220

200

220

250

210

230

260

wisselplaat

…0501…

…0501…

…07T1…

…07T1…

…07T1…

…0702…

…0702…

…0702…

…0702…

…0702…

…1003…

…1003…

…1003…

…1003…

…1003…

…12T3…

…12T3…

…12T3…

…12T3…

…12T3…

…12T3…

Tc

20

20

20

20

20

40

40

40

40

40

40

60

60

60

60

80

80

80

80

80

80

RDHX 0501 MOT K10 / KTE20

RDHX 07T1 MOT K10 / KTE20

RDHX 0702 MOT K10 / KTE20

RDHX 1003 MOT K10 / KTE20

RDHX 12T3 MOT K10 / KTE20

RDHX 1604 MOT K10 / KTE20

RDLT 1003 MOS K10 / KTE20

RDLT 12T3 MOS K10 / KTE20

RDLT 1604 MOS K10 / KTE20



• Startwaarden snijcondities diverse wisselplaat frezen

Vc = 120 - 500 m/min voor K10 / KTE20

TOKX 160440 KTE20

Vc : 200 - 350

fz : 0.25 - 2.5

Ap :0.5 - 2.5

2

3 Vc = 100 - 200 m/min voor K10

Vc = 160 - 300 m/min voor KTE20

Ap en fz

als onder 2

per wpl. type

4 Vc = 60 - 90 m/min voor K10

Vc = 70 - 120 m/min voor KTE20

Ap en fz

als onder 2

per wpl. type

SDLX 10T308 SM KTE20

Vc : 200 - 500

fz : 0.10 -1.5

Ap :0.1 - 1.0

M RD 080 / 320 KTE20

Vc : 200 - 400

fz : 0.15 - 0.40

Ap :0.15 x D

Ae : 0.15 x D

M RK 100 / 320 R.. KTE20

Vc : 200 - 400

fz : 0.10 - 0.30

Ap :0.10 x D

Ae : 0.10 x D

M MRK 100 / 320 KTE20

Vc : 200 - 400

fz : 0.15 - 0.40

Ap :0.15 x D

Ae : 0.15 x D

RDHX 0501 / 1604 MOT K10

Vc : 120 - 250

fz : 0.06 - 0.30

Ap : 0.05 - 0.3 x D

Ae : 0.05 – 0.4 x D

6 Vc = 100 - 180 m/min voor K10

Vc = 160 - 280 m/min voor KTE20

Ap en fz

als onder 2

per wpl. type

SDLX 130410 SM KTE20

Vc : 200 - 500

fz : 0.10 -2.0

Ap :0.1 - 2.0

RDHX 0501 / 1604 MOT KTE20

Vc : 200 - 400

fz : 0.06 - 0.30

Ap : 0.05 - 0.3 x D

Ae : 0.05 – 0.4 x D

RDLT 1003 / 1604 MOS K10

Vc : 120 - 250

fz : 0.12 - 0.30

Ap : 0.05 - 0.3 x D

Ae : 0.05 - 0.3 x D

RDLT 1003 / 1604 MOS KTE20

Vc : 200 - 400

fz : 0.12 - 0.30

Ap : 0.05 - 0.3 x D

Ae : 0.05 - 0.3 x D

8 Vc = 60 - 90 m/min voor K10

Vc = 80 - 160 m/min voor KTE20

Ap en fz

als onder 2

per wpl. type



• Freesbewerkingen WPL gereedschap types; groeven

universeel

Ø 63 - 160 opsteek 1122M… X10N ..00S-0..0T KTE20

63 - 100 schacht 1122W… X10N ..00S-0..0T KTE20

63 - 160 opsteek/spie 1122… X10N ..00S-0..0T KTE20

34 - 44 schacht 1132WW… MN12… KTE20

34 - 44 modulair 1132EW… MN12… KTE20

49 - 80 opsteek 1132MW… MN12… KTE20

63 - 100 opsteek/spie 1132SW… MN12… KTE20



1122 M Series

Ø 63.0 - 160.0 mm

X10N..00S 0..0T…

DIN 6357 / 6358 gatopname

p

16.5

16.5

16.5

16.5

16.5

20

20

20

20

20

26

26

26

20

20

27.5

27.5

27.5

27.5

27.5

45

45

45

45

45

s

2

2.5

3

4

5

2

2.5

3

4

5

2

2.5

3

4

5

2

2.5

3

4

5

2

2.5

3

4

5

• 1122 M Series

6

8

2
KTE20

KTE20

KTE20

Artikelnummer

1122 M 63 02

1122 M 63 02.5

1122 M 63 03

1122 M 63 04

1122 M 63 05

1122 M 80 02

1122 M 80 02.5

1122 M 80 03

1122 M 80 04

1122 M 80 05

1122 M 100 02

1122 M 100 02.5

1122 M 100 03

1122 M 100 04

1122 M 100 05

1122 M 125 02

1122 M 125 02.5

1122 M 125 03

1122 M 125 04

1122 M 125 05

1122 M 160 02

1122 M 160 02.5

1122 M 160 03

1122 M 160 04

1122 M 160 05

A

35

35

35

35

35

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

7
KTE20

B

30

30

30

30

30

40

40

40

40

40

48

48

48

48

48

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

D

63

63

63

63

63

80

80

80

80

80

100

100

100

100

100

125

125

125

125

125

160

160

160

160

160

d

16

16

16

16

16

22

22

22

22

22

27

27

27

27

27

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

L

13.5

13.5

13.5

13.5

13.5

z

5

5

5

5

5

7

7

7

7

7

9

9

9

9

9

12

12

12

12

12

16

16

16

16

16

wisselplaat

…2.00S 0.20…

…2.50S 0.20…

…3.00S 0.30…

…4.00S 0.40…

…5.00S 0.40…

…2.00S 0.20…

…2.50S 0.20…

…3.00S 0.30…

…4.00S 0.40…

…5.00S 0.40…

…2.00S 0.20…

…2.50S 0.20…

…3.00S 0.30…

…4.00S 0.40…

…5.00S 0.40…

…2.00S 0.20…

…2.50S 0.20…

…3.00S 0.30…

…4.00S 0.40…

…5.00S 0.40…

…2.00S 0.20…

…2.50S 0.20…

…3.00S 0.30…

…4.00S 0.40…

…5.00S 0.40…

sleutel

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

D
dB

A

L

p

s

3

4

KTE20

KTE20

• X10N..00S.0..T..

X10N 2.00S 0.20T KTE20

X10N 2.50S 0.20T KTE20

X10N 3.00S 0.30T KTE20

X10N 4.00S 0.40T KTE20

X10N 5.00S 0.40T KTE20



1122 W Series

Ø 63.0 - 100.0 mm

X10N..00S 0..0T…

Weldon DIN 6359 opname [h6]

p

20

20

20

20

20

28.5

28.5

28.5

28.5

28.5

38.5

38.5

38.5

38.5

38.5

s

2

2.5

3

4

5

2

2.5

3

4

5

2

2.5

3

4

5

• 1122 W Series

6

8

2
KTE20

KTE20

KTE20

Artikelnummer

1122 W 63 02

1122 W 63 02.5

1122 W 63 03

1122 W 63 04

1122 W 63 05

1122 W 80 02

1122 W 80 02.5

1122 W 80 03

1122 W 80 04

1122 W 80 05

1122 W100 02

1122 W 100 02.5

1122 W 100 03

1122 W 100 04

1122 W 100 05

7
KTE20

L1

44

44

44

44

44

44

44

44

44

44

44

44

44

44

44

D

63

63

63

63

63

80

80

80

80

80

100

100

100

100

100

d

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

L

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

z

5

5

5

5

5

7

7

7

7

7

9

9

9

9

9

wisselplaat

…2.00S 0.20…

…2.50S 0.20…

…3.00S 0.30…

…4.00S 0.40…

…5.00S 0.40…

…2.00S 0.20…

…2.50S 0.20…

…3.00S 0.30…

…4.00S 0.40…

…5.00S 0.40…

…2.00S 0.20…

…2.50S 0.20…

…3.00S 0.30…

…4.00S 0.40…

…5.00S 0.40…

sleutel

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

Dd

L

p

s

3

4

KTE20

KTE20

L1

• X10N..00S.0..T..

X10N 2.00S 0.20T KTE20

X10N 2.50S 0.20T KTE20

X10N 3.00S 0.30T KTE20

X10N 4.00S 0.40T KTE20

X10N 5.00S 0.40T KTE20



d

22

22

22

22

22

22

22

22

22

22

27

27

27

27

27

32

32

32

32

32

40

40

40

40

40

1122 Series

Ø 63.0 - 160.0 mm

X10N..00S 0..0T…

Gatopname met meeneemspie

p

14

14

14

14

14

22

22

22

22

22

27

27

27

27

27

33

33

33

33

33

45

45

45

45

45

s

2

2.5

3

4

5

2

2.5

3

4

5

2

2.5

3

4

5

2

2.5

3

4

5

2

2.5

3

4

5

• 1122 Series

6

8

2
KTE20

KTE20

KTE20

Artikelnummer

1122 63 02

1122 63 02.5

1122 63 03

1122 63 04

1122 63 05

1122 80 02

1122 80 02.5

1122 80 03

1122 80 04

1122 80 05

1122 100 02

1122 100 02.5

1122 100 03

1122 100 04

1122 100 05

1122 125 02

1122 125 02.5

1122 125 03

1122 125 04

1122 125 05

1122 160 02

1122 160 02.5

1122 160 03

1122 160 04

1122 160 05

A

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

7
KTE20

B

34

34

34

34

34

34

34

34

34

34

45

45

45

45

45

58

58

58

58

58

68

68

68

68

68

D

63

63

63

63

63

80

80

80

80

80

100

100

100

100

100

125

125

125

125

125

160

160

160

160

160

z

5

5

5

5

5

7

7

7

7

7

9

9

9

9

9

12

12

12

12

12

16

16

16

16

16

wisselplaat

…2.00S 0.20…

…2.50S 0.20…

…3.00S 0.30…

…4.00S 0.40…

…5.00S 0.40…

…2.00S 0.20…

…2.50S 0.20…

…3.00S 0.30…

…4.00S 0.40…

…5.00S 0.40…

…2.00S 0.20…

…2.50S 0.20…

…3.00S 0.30…

…4.00S 0.40…

…5.00S 0.40…

…2.00S 0.20…

…2.50S 0.20…

…3.00S 0.30…

…4.00S 0.40…

…5.00S 0.40…

…2.00S 0.20…

…2.50S 0.20…

…3.00S 0.30…

…4.00S 0.40…

…5.00S 0.40…

sleutel

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

M HK 32

3

4

KTE20

KTE20

• X10N..00S.0..T..

X10N 2.00S 0.20T KTE20

X10N 2.50S 0.20T KTE20

X10N 3.00S 0.30T KTE20

X10N 4.00S 0.40T KTE20

X10N 5.00S 0.40T KTE20



• 1132 W Series

1132 W Series

Ø 34.0 - 44.0 mm

MN12 …

Weldon DIN 6359 opname [h6]

• MN12...

Artikelnummer

1132 034 W W

1132 034 W WVL

1132 039 W W

1132 039 W WVL

1132 044 W W

1132 044 W WVL

D

34

34

39

39

44

44

b

tot

1.71

1.71

2.26

2.26

3.26

3.26

L

125

200

125

200

125

200

wisselplaat

MN12…L

MN12…L

MN12…L

MN12…L

MN12…L

MN12…L

z

2

2

3

3

4

4

MN12 110 050 R/L KTE20

MN12 130 070 R/L KTE20

MN12 130 085 R/L KTE20

MN12 160 085 R/L KTE20

MN12 160 100 R/L KTE20

MN12 185 125 R/L KTE20

MN12 215 150 R/L KTE20

MN12 265 150 R/L KTE20

MN12 265 175 R/L KTE20

MN12 315 175 R/L KTE20

MN12 415 200 R/L KTE20

MN12 415 250 R/L KTE20

MN12 515 300 R/L KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlSi17Cu4

Bewerking: circulair groef frezen Ø 72 mm

Bewerkingscentrum: horizontaal

Opname: HSK 63 A naar Weldon Ø 32 mm

Koeling: 8% emulsie; 40 bar druk

Gereedschap: 1132 044 W W / MN12 265 150 L KTE20

Snedebreedte Ae: 2.76 mm

SnedediepteAp: 1.30 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 160.0 m/min / n = 1158 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.12 mm en Vf = 642 mm/min

4

6

8

KTE20

KTE20

7
KTE20

3

4

KTE20

KTE20

L1

25

25

25

25

25

25

dh6

25

25

25

25

32

32

tmax

1.75

1.75

2.5

2.5

3

3



• MN12...

• 1132 E Series

1132 E Series

Ø 34.0 - 44.0 mm

MN12 …

modulaire schroefopname M16

Artikelnummer

1132 034 E W

1132 039 E W

1132 044 E W

D

34

39

44

b

tot

1.71

2.26

3.26

L

67

67

67

wisselplaat

MN12…L

MN12…L

MN12…L

z

2

3

4

MN12 110 050 R/L KTE20

MN12 130 070 R/L KTE20

MN12 130 085 R/L KTE20

MN12 160 085 R/L KTE20

MN12 160 100 R/L KTE20

MN12 185 125 R/L KTE20

MN12 215 150 R/L KTE20

MN12 265 150 R/L KTE20

MN12 265 175 R/L KTE20

MN12 315 175 R/L KTE20

MN12 415 200 R/L KTE20

MN12 415 250 R/L KTE20

MN12 515 300 R/L KTE20

6

8

KTE20

KTE20

7
KTE20

3

4

KTE20

KTE20

L1

43

43

43

tmax

1.75

2.5

3

• 5108 Series gedempte verlengstukken voor 1132 E

D

32

32

D1

29

29

L

170

220

Artikelnummer

5108 32 100 M16

5108 32 150 M16

L1

100

150

M

M16

M16

D D1M

L

L1



• MN12...

• 1132 M Series

1132 M Series

Ø 49.0 - 80.0 mm

MN12 …

DIN 6357 / 6358 gatopname

Artikelnummer

1132 049 M W

1132 063 M W

1132 080 M W

D

49

63

80

b

tot

4.26

5.26

5.26

H

40

50

50

wisselplaat

MN12…L

MN12…L

MN12…L

z

2

3

4

MN12 110 050 R/L KTE20

MN12 130 070 R/L KTE20

MN12 130 085 R/L KTE20

MN12 160 085 R/L KTE20

MN12 160 100 R/L KTE20

MN12 185 125 R/L KTE20

MN12 215 150 R/L KTE20

MN12 265 150 R/L KTE20

MN12 265 175 R/L KTE20

MN12 315 175 R/L KTE20

MN12 415 200 R/L KTE20

MN12 415 250 R/L KTE20

MN12 515 300 R/L KTE20

6

8

KTE20

KTE20

7
KTE20

3

4

KTE20

KTE20

d

43

43

43

tmax

1.75

2.5

3

• 1132 S Series

1132 S Series

Ø 63.0 - 100.0 mm

MN12 …

gatopname met meeneemspie

Artikelnummer

1132 063 S W R/L

1132 080 S W R/L

1132 100 S W R/L

D

63

80

100

B

tot

5.26

5.26

5.26

H

14.2

16.2

20.2

wisselplaat

MN12…L/R

MN12…L/R

MN12…L/R

z

7

9

11

d

22

27

32

tmax

3.00

3.00

3.00

H2

14

16

20



• Startwaarden snijcondities wisselplaat schijffrezen

Vc = 200 - 400 m/min voor 1122 series met X10N … KTE20

X10N 2.00 / 5.00 … KTE20

hm : 0.10 [bij Ae ≈ 10% van D]

hm : 0.09 [bij Ae ≈ 15% van D]

hm : 0.08 [bij Ae ≈ 20% van D]

hm : 0.07 [bij Ae ≈ 25% van D]

2

3 Vc = 160 - 300 m/min voor 1122 series met X10N … KTE20

Vc = 160 - 350 m/min voor 1132 series met MN12 … KTE20

D / Ae / hm => fz

als onder 2

4 Vc = 70 - 100 m/min voor 1122 series met X10N … KTE20

Vc = 70 - 120 m/min voor 1132 series met MN12 … KTE20

D / Ae / hm => fz

als onder 2

6 Vc = 140 - 220 m/min voor 1122 series met X10N … KTE20

Vc = 160 - 260 m/min voor 1132 series met MN12 … KTE20

D / Ae / hm => fz

als onder 2

hm

Berekening van voeding per tand fz: = ---------------

 [Ae : D]

D = diameter schijffrees in mm

Ae = diepte van de groef in mm

hm = gemiddelde spaandikte als constante waarde in mm

MN12 110 050 / 515 300 R / L KTE20

fz : 0.03 - 0.06

Vc = 200 - 450 m/min voor 1132 series met MN12 … KTE202

8

7 Vc = 140 - 280 m/min voor 1122 series met X10N … KTE20

Vc = 140 - 300 m/min voor 1132 series met MN12 … KTE20

D / Ae / hm => fz

als onder 2

Vc = 80 - 140 m/min voor 1122 series met X10N … KTE20

Vc = 80 - 160 m/min voor 1132 series met MN12 … KTE20

D / Ae / hm => fz

als onder 2



• Freesbewerkingen WPL gereedschap types; kanten

universeel

Ø 12 - 32 schacht 3016WW… SCXT 09T3 R KTE20

SEXT 1204 R KTE20

32 - 63 opsteek 3016MW… SEXT 1204 R KTE20

XPKN 2204 R KTE20

5 - 57 schacht 3012WW 30° LCEX 310404 PTV28

5 - 48 schacht 3012WW 45° LCEX 310404 PTV28

5 - 35 schacht 3012WW 60° LCEX 310404 PTV28



• 3016 M Series

• 3016 W Series

3016 W Series

Ø 12.0 - 32.0 mm

SCXT 09T3 R.. [radius = 1 - 3]

SEXT 1204 R.. [radius = 1 - 5]

Weldon DIN 6359 opname [h6]

Artikelnummer

3016 012 W W

3016 012 W L

3016 016 W W

3016 016 W L

3016 025 W W

3016 025 W L

3016 025 W W 12

3016 025 W L 12

3016 032 W W

3016 032 W L

D

12

12

16

16

28

28

28

28

32

32

D1

23.7

23.7

28.8

28.8

40.3

40.3

40.5

40.5

45.0

45.0

L

100

200

100

200

100

200

100

200

100

200

wisselplaat

SCXT 09T3 R..

SCXT 09T3 R..

SCXT 09T3 R..

SCXT 09T3 R..

SCXT 09T3 R..

SCXT 09T3 R..

SEXT 1204 R..

SEXT 1204 R..

SEXT 1204 R..

SEXT 1204 R..

z

1

1

2

2

3

3

3

3

3

3

L1

50

50

50

50

45

45

45

45

45

45

dh6

16

16

16

16

25

25

25

25

25

25

5

6

7

8

3

4

1

2

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

3016 M Series

Ø 32.0 - 63.0 mm

SEXT 1204 R.. [radius = 1 - 5]

XPKN 2204 R.. [radius = 6 - 10]

DIN 6357 / 6358 opnamegat

Artikelnummer

3016 M W D32

3016 M W D40

3016 M W D50

3016 M W D63

D

32

40

50

63

De

45

53

63

92.5

d

16

16

22

22

wisselplaat

SEXT 1204 R..

SEXT 1204 R..

SEXT 1204 R..

XPKN 2204 R..

z

3

4

5

6

H

40

40

48

48



• SCXT09T3 R.. / SEXT 1204 R.. / XPKN 2204 R..

SCXT 09T3 R1 KTE20

SCXT 09T3 R2 KTE20

SCXT 09T3 R3 KTE20

SEXT 1204 R1 KTE20

SEXT 1204 R2 KTE20

SEXT 1204 R3 KTE20

SEXT 1204 R4 KTE20

SEXT 1204 R5 KTE20

XPKN 2204 R6 KTE20

XPKN 2204 R7 KTE20

XPKN 2204 R8 KTE20

XPKN 2204 R10 KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlSi17Cu4

Bewerking: kanten frezen radius 10 mm

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK50 DIN 69871 A naar opsteekdoorn Ø 22 mm

Koeling: 8% emulsie

Gereedschap: 3016 M W D63 / XPKN 2204 R10 KTE20

Snedebreedte Ae: 10.0 mm

SnedediepteAp: 10.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vc = 220.0 m/min / n = 1112 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.2 mm en Vf = 1334 mm/min

4

5

6

7

8

3

4

1

2

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20

KTE20



• LCEX 310404 ..

• 3012 Series

3012 Series

Ø 5 - 35.0 / 5 - 57.0 mm

LCEX 310404 ..

Weldon DIN 6359 opname [h6]

Artikelnummer

3012 W W 30°

3012 W W 45°

3012 W W 60°

L

120

120

120

L1

50

50

50

dh6

25

25

25

wisselplaat

LCEX 310404 ..

LCEX 310404..

LCEX 310404..

z

2

2

1

°

30

45

60

5

6

7

8

9

3

4

1

2

PTV28

PTV28

PTV28

PTV28

PTV28

PTV28

PTV28

PTV28

PTV28

LCEX 310404 WF KTE20

LCEX 310404 WM KTE20

Bewerkingsvoorbeeld

Materiaal: G AlSi8Cu3

Bewerking: kanten frezen fase 30° en aanfasen boring Ø 25 mm

Bewerkingscentrum: verticaal

Opname: SK40 DIN 69871 A naar Weldon Ø 25 mm

Koeling: 8% emulsie

Gereedschap: 3012 W W 30° / LCEX 310404 WF KTE20

Snedebreedte Ae: 3.0 mm

SnedediepteAp: 4.0 mm

Snijsnelheid Vc / Toerental n: Vcmax = 280.0 m/min / n = 1565 omw./min

Voeding fn en Vf: fz = 0.12 mm en Vf = 376 mm/min

3

L

Dmin/max

5 - 57

5 - 48

5 - 35

L1

d





• Startwaarden snijcondities wisselplaat kantenfrezen

1 Vc = 200 - 500 m/min voor KTE20 / PTV28

SCXT 09T3 R. KTE20

fz : 0.06 - 0.20

2 Vc = 180 - 450 m/min voor KTE20 / PTV28 fz als onder 1

3 Vc = 160 - 400 m/min voor KTE20 / PTV28 fz als onder 1

4 Vc = 70 - 120 m/min voor KTE20 / PTV28 fz als onder 1

SEXT 1204 R. KTE20

fz : 0.10 - 0.24

XPKN 2204 R. KTE20

fz : 0.12 - 0.26

LCEX 310404 .. PTV28

fz : 0.08 - 0.20

5 Vc = 140 - 350 m/min voor KTE20 / PTV28 fz als onder 1

6 Vc = 120 - 320 m/min voor KTE20 / PTV28 fz als onder 1

7 Vc = 140 - 320 m/min voor KTE20 / PTV28 fz als onder 1

9

8 Vc = 80 - 160 m/min voor KTE20 / PTV28 fz als onder 1

Vc = 50 - 90 m/min voor PTV28 fz als onder 1



• Geavanceerde snijmaterialen

Soort

PKD-DPF

PKD-DPG

PKD-DPU

CBN-BHF

-BHT

CBN-BLF

-BLT

MKD-DM

Omschrijving

Polycristallijn diamant met HM basis, fijne korrel, scherpe
snijkanten en lage snijkrachten bij hoge toleranties. Hoge
weerstand tegen slijtage en hoge taaiheid.

Polycristallijn diamant met HM basis, grove korrel, scherpe
snijkanten en lage snijkrachten bij hoge toleranties. Hoge
weerstand tegen slijtage en hoge taaiheid.

Polycristallijn diamant met HM basis, mikro korrel, scherpe
snijkanten en erg lage snijkrachten bij hoge toleranties.
Zeer goede slijtage bestendigheid en hoge taaiheid.

Vol polycristallijn CBN soort met hoog CBN gehalte, gem.
korrelgrootte, hoogste slijtage bestendigheid, warmte
hardheid, vervormings weerstand en taaiheid van alle
CBN soorten voor het bewerken van grijs gietijzer, hard
gietijzer, Ni-Hard en gesinterde staalsoorten.

BHF = scherpe snijkant

BHT = fase aan de snijkant

Vol polycristallijn CBN soort met laag CBN gehalte. Mikro
korrel, erg hoge slijtage bestendigheid, vervormings
weerstand en taaiheid.

BLF = scherpe snijkant

BLT = fase aan de snijkant

Vol monocristallijn diamant zonder structuur. Absoluut
scherpe snijkanten zonder scheurtjes, daarom bijna geen
snijkrachten [braam vrij] en gegarandeerd hoge toleranties
haalbaar. Absolute slijtage bestendigheid en hoge warmte
geleiding, lage taaiheid.

Materialen en eigenschappen

Nabewerken van alle NF metalen en
NF werkstuk materialen met een
klein gehalte aan abrasive deeltjes.

Ruwen, nabewerken en frezen van
alle hoog abrasive NF metalen en NF
werkstuk materialen.

Fijn nabewerken en frezen van alle
NF metalen en NF werkstuk
materialen met een erg klein gehalte
van abrasive deeltjes.

Ruw nabewerken van gesinterde
staalsoorten, gietijzer, hard gietijzer,
Ni-Hard en super legeringen.

Slijtage bestendigheid

Taaiheid

Hard bewerken, droog en met
koelmiddel-emulsie. Hoge voedingen
en kleine snededieptes bij een gladde
snede en gemiddelde onderbroken
snede.

Ultra fijn nabewerken van alle NF
werkstuk materialen zonder abrasive
deeltjes.

DPU

DPF

DPG

BL
BH

DM



• Startwaarden snijcondities geavanceerde snijmaterialen

1 Vc = 500 - 2000 m/min

DPF

Universeel en nabewerken

Vc = 1000 - 1500

fz = 0.05 - 0.20

Ap = 0.05 - 2.0

2 Vc = 400 - 1800 m/min

3 Vc = 320 - 1500 m/min

4 Vc = 200 - 900 m/min

DPG

Universeel en voorbewerken

Vc = 500 - 1000

fz = 0.1 - 0.25

Ap = 0.1 - 4.0

DM

Universeel bewerken

Vc = 750 - 2000

fz = 0.03 - 0.2

Ap = 0.03 - 1.0

5 Vc = 400 - 1800 m/min

DPF

Universeel en nabewerken

Vc = 500 - 1200

fz = 0.05 - 0.20

Ap = 0.05 - 2.0

DPG

Universeel en voorbewerken

Vc = 400 - 1000

fz = 0.1 - 0.25

Ap = 0.1 - 4.0

DM

Universeel bewerken

Vc = 450 - 1800

fz = 0.03 - 0.2

Ap = 0.03 - 1.0

DPF

Universeel en nabewerken

Vc = 350 - 1000

fz = 0.05 - 0.20

Ap = 0.05 - 2.0

DPG

Universeel en voorbewerken

Vc = 320 - 900

fz = 0.1 - 0.25

Ap = 0.1 - 4.0

DM

Universeel bewerken

Vc = 350 - 1500

fz = 0.03 - 0.2

Ap = 0.03 - 1.0

DPF

Universeel en nabewerken

Vc = 250 - 800

fz = 0.05 - 0.20

Ap = 0.05 - 2.0

DPG

Universeel en voorbewerken

Vc = 200 - 750

fz = 0.1 - 0.25

Ap = 0.1 - 4.0

DM

Universeel bewerken

Vc = 250 - 900

fz = 0.03 - 0.2

Ap = 0.03 - 1.0

DPF

Universeel en nabewerken

Vc = 500 - 1200

fz = 0.05 - 0.20

Ap = 0.05 - 2.0

DPG

Universeel en voorbewerken

Vc = 400 - 1000

fz = 0.1 - 0.25

Ap = 0.1 - 4.0

DM

Universeel bewerken

Vc = 450 - 1800

fz = 0.03 - 0.2

Ap = 0.03 - 1.0



• Startwaarden snijcondities geavanceerde snijmaterialen

6 Vc = 320 - 1500 m/min

7 Vc = 320 - 1500 m/min

9

8 Vc = 200 - 900 m/min

Vc = 50 - 200 m/min

DPF

Universeel en nabewerken

Vc = 350 - 1000

fz = 0.05 - 0.20

Ap = 0.05 - 2.0

DPG

Universeel en voorbewerken

Vc = 320 - 900

fz = 0.1 - 0.25

Ap = 0.1 - 4.0

DM

Universeel bewerken

Vc = 350 - 1500

fz = 0.03 - 0.2

Ap = 0.03 - 1.0

DPF

Universeel en nabewerken

Vc = 350 - 1000

fz = 0.05 - 0.20

Ap = 0.05 - 2.0

DPG

Universeel en voorbewerken

Vc = 320 - 900

fz = 0.1 - 0.25

Ap = 0.1 - 4.0

DM

Universeel bewerken

Vc = 350 - 1500

fz = 0.03 - 0.2

Ap = 0.03 - 1.0

DPF

Universeel en nabewerken

Vc = 250 - 800

fz = 0.05 - 0.20

Ap = 0.05 - 2.0

DPG

Universeel en voorbewerken

Vc = 200 - 750

fz = 0.1 - 0.25

Ap = 0.1 - 4.0

DM

Universeel bewerken

Vc = 250 - 900

fz = 0.03 - 0.2

Ap = 0.03 - 1.0

DPF

Universeel en nabewerken

Vc = 70 - 150

fz = 0.05 - 0.20

Ap = 0.05 - 2.0

DPG

Universeel en voorbewerken

Vc = 50 - 120

fz = 0.1 - 0.25

Ap = 0.1 - 4.0

DM

Universeel bewerken

Vc = 60 - 200

fz = 0.03 - 0.2

Ap = 0.03 - 1.0

• Wisselplaten zie catalous NF Edition deel



D x  x n

Snijsnelheid Vc = ------------ in m/min

1000

Vc x 1000

Omwentelingen n = -------------- in o.p.m.

D x 

Vc: snijsnelheid in m/min

D: gereedschap diameter in mm

: getalswaarde pí; ≈ 3.14

n: aantal omwentelingen/min

n: aantal omwentelingen/min

D: gereedschap diameter in mm

: getalswaarde pí; ≈ 3.14

Vc: snijsnelheid in m/min

Tafelvoeding Vf = fn x n in mm/min Vf

Voeding/omwenteling fn = ---------- in mm

n

Vf: tafelvoeding in mm/min

fn: voeding/omwenteling in mm

n: aantal omwentelingen/min

fn: voeding/omwenteling in mm

Vf: tafelvoeding in mm/min

n: aantal omwentelingen/min

D x fn x Vc

Verspaand volume Q = ------------------ in cm³/min

4

Q: verspaand volume in cm³/min

D: diameter gereedschap in mm

fn: voeding/omwenteling in mm

Vc: snijsnelheid in m/min

[fn x Vc x D x kc]

Vermogen Pc = -------------------------- in kW

240 x 10³ x 

Pc: opgenomen vermogen in kW

Vc: snijsnelheid m/mm

D: diameter gereedschap in mm

Kc: specifieke snijkracht

: spindel rendement [faktor 0.85]

Pc x 30 x 10³

Draaimoment Mc = --------------------------- in Nm

 x n

Mc: draaimoment in Nm

Pc: opgenomen vermogen in kW

n: aantal omwentelingen/min

: getalswaarde pí ≈ 3.14



Specifieke snijkracht kc in N/mm²

- mc

kc = kc1 x [fz x sin r] x [1 -  : 100]

Voedingskracht Ff in N

D

Ff = 0.5 x kc x ------- x fn x sin r

2

kc: specifieke snijkracht in N/mm²

kc1: getalswaarde snijkracht in N/mm²

: spiraalhoek VHM boren/spaanhoek wpl in °

r: aansnijhoek in °

fz: voeding/tand in mm

fz = fn voor effectieve 1 snijder

fz = fn : 2 voor effectieve 2 snijder

fz = fn : 3 voor effectieve 3 snijder

Ff: voedingskracht in N

D: gereedschap diameter in mm

kc: specifieke snijkracht in N/mm²

r: aansnijhoek in °

fn: voeding/omwenteling in mm



Materiaal groep 1

fz 0.05 0.06 0.10 0.16 0.20 0.25 0.30 0.4 0.5 0.8

kc 1554 1490 1325 1189 1129 1073 1029 963 915 821

Materiaal groep 2

fz 0.05 0.06 0.10 0.16 0.20 0.25 0.30 0.4 0.5 0.8

kc 1554 1490 1325 1189 1129 1073 1029 963 915 821

Materiaal groep 3

fz 0.05 0.06 0.10 0.16 0.20 0.25 0.30 0.4 0.5 0.8

kc 1653 1585 1410 1265 1202 1142 1025 1095 973 874

Materiaal groep 4

fz 0.05 0.06 0.10 0.16 0.20 0.25 0.30 0.4 0.5 0.8

kc 1653 1585 1410 1265 1202 1142 1025 1095 973 874

Materiaal groep 5

fz 0.05 0.06 0.10 0.16 0.20 0.25 0.30 0.4 0.5 0.8

kc 1753 1681 1494 1341 1274 1210 1161 1086 1032 926

Materiaal groep 6

fz 0.05 0.06 0.10 0.16 0.20 0.25 0.30 0.4 0.5 0.8

kc 1554 1490 1325 1189 1129 1073 1029 936 915 821

Materiaal groep 7

fz 0.05 0.06 0.10 0.16 0.20 0.25 0.30 0.4 0.5 0.8

kc 2072 1980 1743 1550 1465 1386 1324 1232 1165 1036



D x  x n

Snijsnelheid Vc = ------------ in m/min

1000

Vc x 1000

Omwentelingen n = -------------- in o.p.m.

D x 

Vc: snijsnelheid in m/min

D: gereedschap diameter in mm

: getalswaarde pí; ≈ 3.14

n: aantal omwentelingen/min

n: aantal omwentelingen/min

D: gereedschap diameter in mm

: getalswaarde pí; ≈ 3.14

Vc: snijsnelheid in m/min

Tafelvoeding Vf = fz x z x n in mm/min

fn = fz x z [ 2 of 3 eff.]

Vf

Voeding/tand fz = ---------- in mm

z x n
Vf: tafelvoeding in mm/min

fz: voeding/tand in mm

fn: voeding/omwenteling in mm

z: aantal tanden

n: aantal omwentelingen/min

fz: voeding/tand in mm

Vf: tafelvoeding in mm/min

z: aantal tanden

n: aantal omwentelingen/min

Ap x fn x kc x Vc

Pc = -------------------------- x [1 - Ap : D] in kW

60000 x 10³ x 

Pc: opgenomen vermogen in kW

Ap: snedediepte in mm

fn: voeding/omwenteling in mm

Kc: specifieke snijkracht in N/mm²

Vc: snijsnelheid in m/min

D: gereedschap diameter in mm

: spindel rendement [faktor 0.85]

Voedingskracht Ff

Ff ≈ 0.5 x Ap x fn x kc x sin r in Nm

Ff: voedingskracht in Nm

Ap: snedediepte in mm

fn: voeding/omwenteling in mm

Kc: specifieke snijkracht in N/mm²

r: aansnijhoek in °

Ap x Vf

Q = -------------- in cm³/min

1000

Q: verspaand volume in cm³/min

Vf: tafelvoeding in mm/min

Ap: snedediepte in mm

125 x fn²

Oppervlaktegesteldheid Rth = --------------

r

Rth: verspaand volume in cm³/min

fn: voeding in mm/omwenteling

r: radius snijkant



D x  x n

Snijsnelheid Vc = ------------ in m/min

1000

Vc x 1000

Omwentelingen n = -------------- in o.p.m.

D x 

Vc: snijsnelheid in m/min

D: gereedschap diameter in mm

: getalswaarde pí; ≈ 3.14

n: aantal omwentelingen/min

n: aantal omwentelingen/min

D: gereedschap diameter in mm

: getalswaarde pí; ≈ 3.14

Vc: snijsnelheid in m/min

Tafelvoeding Vf = fz x z x n in mm/min Vf

Voeding/tand fz = ---------- in mm

z x n

Vf: tafelvoeding in mm/min

fz: voeding/tand in mm

z: aantal tanden

n: aantal omwentelingen/min

fz: voeding/tand in mm

Vf: tafelvoeding in mm/min

z: aantal tanden

n: aantal omwentelingen/min

 [D² - Ae²]

Opp.gesteldheid Rth = [D : 2] - --------------- in m

4

Ap x Ae x Vf

Verspaand volume Q = ------------------- in cm³/min

1000

Q: verspaand volume in cm³/min

Ap: snedediepte in mm

Ae: snedebreedte in mm

Vf: tafelvoeding in mm/min

Rth: theoretische opp. gesteldheid in m

D: gereedschap diameter in mm

Ae: snedebreedte in mm

[Ap x Ae x Vf x kc]

Vermogen Pc = -------------------------- in kW

60000 x 10³ x 

Pc: opgenomen vermogen in kW

Ap: snedediepte in mm

Ae: snedebreedte in mm

Kc: specifieke snijkracht

: spindel rendement [faktor 0.85]

[D : 2] x fz x z x kc

Draaimoment Mc = ----------------------------- in Nm

8000

Mc: draaimoment in Nm

D: diameter gereedschap in mm

fz: voeding/tand in mm

z: aantal tanden

Kc: specifieke snijkracht in N/mm²



Indien Ae  0.25 x D

Gem. spaandikte hm = fz x  [Ae : D]

hm: gemiddelde spaandikte in mm

D: gereedschap diameter in mm

Ae: snedebreedte in mm

fz: voeding/tand in mm

Indien Ae  0.25 x D

fz

Spaandikte compensatie factor fh = ----------

hm

hm: gemiddelde spaandikte in mm

fz: voeding/tand in mm

fh: getalswaarde spaandikte factor

Indien Ae  0.25 x D

fzmax = fz x fh [=> hm compensatie]

hm: gemiddelde spaandikte in mm

fzmax: maximale voeding/tand in mm

fz: voeding/tand in mm

fh: getalswaarde spaandikte factor

D

Ae  0.25 x D

Ap ≈ 1.5 x D

Ae  0.075 x D

Ap ≈ 1.75 x D

D

Ae = d

Ap  1.0 x D

DIndien Ae = D

fz = hm

hm: gemiddelde spaandikte in mm

fz: voeding/tand in mm



Centerlijn frees snijdend op het werkstuk

180 x sin r x Ae x fz

Gem. spaandikte hm = --------------------------------------------

 x Dmax x arcsin [Ae : Dmax]

hm: gemiddelde spaandikte in mm

Dmax: maximale gereedschap diameter in mm

Ae: snedebreedte in mm

fz: voeding/tand in mm

: getalswaarde pí; ≈ 3.14

r: instelhoek vlakfrees

Max. snijdiameter bij een bepaalde snedediepte

2 x Ap

Dmax = D + -------------

tan r

Dmax: maximale gereedschap diameter in snede in mm

D: gereedschap diameter in mm

Ap: snedediepte in mm

r: instelhoek vlakfrees



Centerlijn frees snijdend op het werkstuk

180 x sin r x Ae x fz

Gem. spaandikte hm = --------------------------------------------

 x Dmax x arcsin [Ae : Dmax]

hm: gemiddelde spaandikte in mm

Dmax: maximale gereedschap diameter in mm

Ae: snedebreedte in mm

fz: voeding/tand in mm

: getalswaarde pí; ≈ 3.14

r: instelhoek vlakfrees [berekenen raaklijn aan cirkel]

Max. snijdiameter bij een bepaalde snedediepte

Dmax = Dc +  Dwpl² - [Dwpl – 2 x Ap]²

Dmax: maximale gereedschap diameter in snede in mm

Dwpl: diameter van de wisselplaat in mm

Dc: kleinste snijdende diameter van de frees in mm

Ap: snedediepte in mm

Dwpl

Dc

Dmax

Ap

Radius in contact Rc bij een bepaalde snedediepte

 Dwpl² - [Dwpl - 2 x Ap]²

Radius in contact Rc = -----------------------------------

2

Rc: radius in contact bij een bepaalde snedediepte in mm

Dwpl: wisselplaat diameter in mm

Ap: snedediepte in mm

Rc

Ap

Dwpl



Instelhoek r radius wpl bij een bepaalde snedediepte

c

Instelhoek r = [ cos  = ---- ] in graden

a



c

a

r: instelhoek radius wpl bij een bepaalde Ap in graden

Ap: snedediepte in mm

c: aanliggende rechthoekszijde in mm

a: schuinezijde in mm

cos  : hoek in graden

Indien Ae  0.25 x D

Gem. spaandikte hm = fz x  [Ae : D]

hm: gemiddelde spaandikte in mm

D: gereedschap diameter in mm

Ae: snedebreedte in mm

fz: voeding/tand in mm

Indien Ae  0.25 x D

fz

Spaandikte compensatie factor fh = ----------

hm

hm: gemiddelde spaandikte in mm

fz: voeding/tand in mm

fh: getalswaarde spaandikte factor

Indien Ae  0.25 x D

fzmax = fz x fh [=> hm compensatie]

hm: gemiddelde spaandikte in mm

fzmax: maximale voeding/tand in mm

fz: voeding/tand in mm

fh: getalswaarde spaandikte factor



Centerlijn frees snijdend op het werkstuk

D x hm [zie vlakfrees bewerkingen]

Voeding/tand fz = ----------------

Dmax

D: gereedschap diameter in mm

hm: gemiddelde spaandikte in mm

Dmax: maximale gereedschap diameter in mm

fz: voeding/tand in mm

Max. snijdiameter bij een bepaalde snedediepte

Dmax =  D - [D - 2 x Ap]²

Dmax: maximale gereedschap diameter in snede in mm

D: gereedschap diameter in mm

Ap: snedediepte in mm

Indien Ae  0.25 x D

Gem. spaandikte hm = fz x  [Ae : D]

hm: gemiddelde spaandikte in mm

D: gereedschap diameter in mm

Ae: snedebreedte in mm

fz: voeding/tand in mm

Ae  0.25 x D op het werkstuk

D x hm

Voeding/tand fz = ----------------------------------------

 Dmax² - [Dmax - 2 x Ae]²

D: gereedschap diameter in mm

hm: gemiddelde spaandikte in mm

Dmax: maximale gereedschap diameter in mm

fz: voeding/tand in mm

Ae: snedebreedte in mm



Werkelijke tafelvoeding

Vf = n x fz x z

Vf: tafelvoeding in mm/min

n: aantal omwentelingen/min

fz: voeding/tand in mm

z: aantal tanden

Geprogrammeerde tafelvoeding inwendige bewerking op de center-

lijn van het gereedschap

Vf x [Dbew - D]

Vfprog = -----------------------

Dbew

Vf: tafelvoeding in mm/min

Vfprog: tafelvoeding op de centerlijn van het gereedschap in mm/min

Dbew: diameter van de bewerkte boring in mm

D: diameter van het gereedschap in mm

Werkelijke tafelvoeding

Vf = n x fz x z

Vf: tafelvoeding in mm/min

n: aantal omwentelingen/min

fz: voeding/tand in mm

z: aantal tanden

Geprogrammeerde tafelvoeding uitwendige bewerking op de center-

lijn van het gereedschap

Vf x [Dbew + D]

Vfprog = -----------------------

Dbew

Vf: tafelvoeding in mm/min

Vfprog: tafelvoeding op de centerlijn van het gereedschap in mm/min

Dbew: diameter van de bewerkte boring in mm

D: diameter van het gereedschap in mm



Waterhuizerweg 50

9753 HS Haren [Gn]

The Netherlands

Mob.: 0031 [ 0 ] 6 48 27 77 13

E - mail: info@amwsystems.nl

Internet: www.amwsystems.nl

RABO bank: 12.87.25.850 IBAN nº: NL59 RABO 012 872 58 50 BIC: RABONL2U

ING bank N.V.: 57 38 513 IBAN nº: NL14INGB0005738513 BIC: INGBNL2A

Chamber of commerce.: Groningen 08 15 29 56 VAT nº: NL0613.54.053.B01


