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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

S60LN15C

NIEUWE SERIE UITERST PRODUCTIEVE
TANGENTIELE VLAKFREZEN

Een compleet nieuwe serie gereedschappen en wisselplaten voor het productief
voorbewerken van gietijzer en staal. Tangentiéle vlakfrezen met instelhoek van
60° en dubbelzijdige wisselplaat.

Hoge voeding en snijdiepte tot maximaal 12 mm.

© Tangentiéle montage
van de wisselplaat
- stabiele bevestiging

Montage tangentiel
delaplaquette
- serragerigide

© Robuuste wisselplaat
- voorzware bewerkingsomstandigheden

Plaquette robuste
- pour les conditions d'usinage
difficiles

Spaanbreker M:

- positieve geometrie

- voor standaardwerkstukken

- lage snijkrachten, goede spaanvorming
- voor frezen van gietijzer en staal

Spaanbreker KR
- negatievere geometrie

- voor harde werkstukken met bijv. insluitsels en harde
carbides

- eerste keuze voor gietijzer
- alternatief voor staal in zware snijomstandigheden

VOORDELEN:

« Nieuwe uiterst productieve tangentiéle frezen

- Hoge voeding en snijdiepte tot maximaal 12 mm

«+ Hoge scheurweerstand van wisselplaten

- Lage snijkrachten door positieve geometrie van wisselplaten
« Hoge duurzaamheid door toepassing van nieuwe materialen

« Mogelijkheid van inwendige koeling met vloeistof of lucht

De LNEX-wisselplaten zijn gemaakt van de nieuwe soorten, M5326, M8326 en
M8346, die wij in november 2014 hebben gelanceerd. Zie voor meer informatie
pagina 36 tot en met 39 van de catalogus Nieuwe producten 2014.
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VLAKFREZEN VOOR ZWARE VOORBEWERKINGEN

FRAISES A PLAQUETTES TANGENTIELLES POUR LE FRAISAGE LOURD

NOUVELLE GAMME DE FRAISES A PLAQUETTES
TANGENTIELLES A PRODUCTIVITE ELEVEE

Une gamme entiérement nouvelle d'outils et de plaquettes de coupe indexables
pour I'éhauche productive de la fonte et de I'acier. Fraises tangentielles a angle
d’attaque de 60° avec plaquettes réversibles.

Avance rapide et profondeur de coupe jusqu'a 12 mm.

© Vulplaatje
- beschermt de body

Assise
- pour protéger le corps

© Inwendige koeling
- bevordert spaanafvoer

Refroidissement interne
- facilitant I'évacuation des
copeaux

Brise-copeaux M :

- géométrie positive

- pour les piéces standard

- efforts de coupe réduits, formation appropriée des copeaux
- pourle fraisage de la fonte et de I'acier

Brise-copeaux KR

- géométrie plus négative

- pour les pieces dures avec inclusions, incrustations dures, etc.
- premier choix pour la fonte

- alternative pour I'acier avec des conditions de coupe difficiles

AVANTAGES :
« Nouvelles fraises tangentielles a productivité élevée
- Avance rapide et profondeur de coupe jusqu'a 12 mm

- Résistance tres élevée réduisant le risque de défaillance de plaquette
dans les applications de fraisage lourd

- Efforts de coupe réduits en raison de la géométrie positive des plaquettes
« Grande longévité grace a 'association de nouveaux matériaux

« Possibilité de refroidissement interne par fluide ou air

CONSEIL!

Les plaquettes LNEX sont réalisées a partir des nouveaux matériaux M5326,
M8326 et M8346, que nous avons lancés en novembre 2014. Pour en savoir plus,
voir e catalogue des nouveaux produits 2014, aux pages 36 a 39.
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

SGOLN1 5C VLAKFREZEN VOOR ZWARE VOORBEWERKINGEN
FRAISES A PLAQUETTES TANGENTIELLES POUR LE FRAISAGE LOURD
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FREESWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE FRAISAGE

Afmetingen / Dimensions

1SO F £§ W
S0 0 4 L d 4 ot b T S £

§ 125A06R-S60LN15C-C ® 125 147 40 63 56 - 9 16,4 6 + 4
§ § 160C08R-S60LN15C-C ) 160 181,6 40 63 66,7 - 9 16,4 8 + 6,10
E E 200C08R-S60LN15C-C e 200 2216 60 63 101,6 - 14 25,7 8 + 9,40
u‘g g 200CT10R-S60LN15C-C e 200 2216 60 63 101,6 - 14 25,7 10 + 9,40
= E 250C09R-S60LN15C-C e 250 2696 60 63 101,6 - 14 25,7 9 + 15,60
= g 250C12R-S60LN15C-C e 250 2696 60 63 101,6 - 14 25,7 12 + 15,90
= 315C11R-S60LN15C-C e 315 3339 60 80 1016 1778 14 25,7 1" + 31,50
315C14R-S60LN15C-C e 315 3339 60 80 1016 1778 14 25,7 14 + 31,90
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@ \Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.



NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS
S60LN15C
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WISSELPLATEN / PLAQUETTES DE COUPE INDEXABLES

Soort / Nuances Afmetingen / Dimensions
IS0 S
283 0 d s d, r
= = =
LNEX 1513DPSR-M o 20,750 9,600 143 5,7 1,6
LNEX 1513DPSR-KR ° 20,750 9,600 13,6 57 1,6

FREESWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE FRAISAGE

ONDERDELEN / PIECES DETACHEES 8
Onderlegplaat Klemschroef Sleutel Klemschroef voor Sleutel voor onderlegplaat Doornkapje % %
Assise Vis de serrage (lé onderlegplaat Clé pour le serrage de cale Cache de mandrin =2
Freesdiameter Vis de serrage pour cale a §
Diameétre de la fraise \\\\\\\\ ) > 2 et
@ @ & @‘\ e — 3
125 SSN 150616 US 5018-T20P SDRT20P-T US 54511-T15P SDRT15P-T =
160 SSN 150616 US 5018-120P SDRT20P-T US 54511-T15P SDRT15P-T (AC160C
200 SSN 150616 US 5018-T20P SDRT20P-T US 54511-T15P SDRT15P-T CAC200C
250 SSN 150616 US 5018-T20P SDRT20P-T US 54511-T15P SDRT15P-T CAC250C
315 SSN 150616 US 5018-T20P SDRT20P-T US 54511-T15P SDRT15P-T (CAC315C
Schroef voor klemming  Sleutel voor klemming van Plug Borgring Schroef voor klemming
van kapje kapje Bouchon Circlip van conus "
Freesdiameter Vis de serrage de cache ~ Clé pour le serrage de cache Vis de serrage de cone =3
Diamétre de la fraise \ =
» S g2
\\\\\\ ‘\\N =5
Q) © Q) o=
125 - s
160 HSD 0825C HXK 5
200 HSD 1025C HXK 7 HS 1655C
250 HSD 1025C HXK 7 HS 1655C
315 HSD 1035C HXK 7 CACP 3150C RRH 34 HS 1655C

@ Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

ADMX / ADEX 16

UITGEBREIDE SERIE GAMME ETENDUE
ADMX/ADEX 16 WISSELPLATEN DE PLAQUETTES DE COUPE ADMX/ADEX 16
VOOR PRODUCTIEF FREZEN POUR LE FRAISAGE PRODUCTIF o
<z
=
De serie wisselplaten is uitgebreid met een nieuwe reeks radii van 0,4 tot 5,0 en La gamme de plaquettes étoffée avec une nouvelle gamme de rayons, 0,4 - 5,0, et = £
HF-geometrie voor frezen met hoge voeding. Een complete serie ADMX/ADEX 16 lagéométrie HF pour e faisage grande avance. Une gamme compléte de plaquettes % =
wisselplaten voor productief hoekfrezen ADMX/ADEX 16 pour le fraisage a surfacer-dresser productif. £
=
Volledige serie wisselplaten: Gamme compléte de plaquettes:
Radii 0,4 - 5,0 Rayons0,4—5,0
‘ol ol oo N:.o N o N TN ‘e
"&‘. /_l J & P |, - v, o  / N\ i /
0,4mm 0,8mm 1,6 mm 2,0mm 3,0mm 3,2mm 40mm 50mm §
¥
=
g5
Z2
Geometrie Géométrie s
. o e 'y 2
‘e C 0 B & €
ADMXF ADMXM ADMXR ADEX FA ADEX FM ADEX HF
NIEUWE PRODUCTEN: NOUVEAUX PRODUITS:
+ Nieuwe typen radiuswisselplaten voor het bewerken van de meeste + Nouvelles plaquettes pour I'usinage de la majorité des rayons.

technologische overgangsradii. « Nouvelle géométrie HF. Vous serez en mesure d'employer vos fraises

« Nieuwe HF-geometrie. U kunt uw bestaande frezen met de nieuwe wissel- existantes avec les nouvelles plaquettes aussi pour un fraisage grande avance.
platen nu ook gebruiken voor frezen met hoge voeding.

AVANTAGES :

+ Une gamme compléte de rayons et géométries pour les plaquettes

VOORDELEN:

- Een complete reeks radii en geometrieén van wisselplaten
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- Solution universelle pour l'usinage des groupes de matériaux P, M, K, N, S, H
+ Universele oplossing voor het bewerken van de materiaalgroepen P, M, K, N, Sen H - Géométrie fortement positive pour des efforts de coupe réduits

+ Leer positieve geometrie voor lage snijkrachten « Forme optimisée de 'aréte de coupe pour une opération plus réguliére

« Soepelere werking dankzij geoptimaliseerde vorm van de snijkant - Longévité et fiabilité élevées des plaquettes de coupe indexables
- Hoge duurzaamheid en betrouwbaarheid van wisselplaten . Evacuation optimale des copeaux de la zone de coupe

+ Perfecte chipafvoer van de snijzone - Excellente qualité de surface aprés usinage

- Uitstekende kwaliteit van het bewerkte opperviak

==
TIP! CONSEIL ! =2
53
" . ) P 2 =
BIIJ gebruik van wissel- Wisselplaat A ILorsde I u‘tlllsatlonlde z E
p aFen met een grotere Plaquette p z.iquettes a rayor] p us ==
radius (> 3,0) moet de important (supérieur
freeshody aangepast ADMX1606305R-M 25 a3,0), il est nécessaire
worden ADMX 160632SR-M 25 de modifier le corps de
ADMX 1606405R-M 40 la fraise
ADMX 160650SR-M 45
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR FREZEN
PLAQUETTES DE COUPE INDEXABLES

ADMX 16

Afmetingen
Taille d q, S
» 1606 16,000 9,950 45 6,25
- o
= % .
Radius Voeding/tand Snedediepte
g 2 Soort/ Nuances Rayon Avance/dent  Profondeur de coupe
IS0 MR PRPR
s 838 EEnRaaSRE f f
Z§ E % % % g s s s rg min max apmin apmax
=4 (T3 ADMX160608SR-F e o oo e 08 007 015 03 130
2: e
1
= é ADMX 160604SR-M ° ° 0,4 0,17 0,30 0,3 13,0
. ADMX 160608SR-M e o 0 o0 o ° 0,8 0,17 0,30 0,3 13,0
_ ADMX 160616SR-M ° ° 1,6 0,17 0,30 0,3 13,0
®© ADMX 160620SR-M o o 20 017 030 03 130
> ADMX 160630SR-M ° ° 3,0 0,17 0,30 0,3 13,0
ADMX 160632SR-M ] e O o o 3,2 0,17 0,30 0,3 13,0
ADMX 160640SR-M ° ° 40 0,17 0,30 0,3 13,0
[ ADMX 160650SR-M ° ° 5,0 0,17 0,30 0,3 13,0
= R@ ADMX 160608PR-R e o o e 0o 0 o 0,8 017 = 0,35 08 13,0
2 )
83 ©)| Aomx160616PR-R e e e o oo 16 017 035 08 130
=k &

TECHNISCH DEEL
PARTIE TECHNIQUE

@ \Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.



NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR FREZEN
PLAQUETTES DE COUPE INDEXABLES

ADEX-FA Afmetingen

Taille 1

1606 16,000 9,950 4,50 6,10

15°
7\1
d
FREZEN
OUTILS POUR LE FRAISAGE

Soort / Nuances Radius  Voeding/tand Snedediepte

g Rayon Avance/dent  Profondeur de coupe
150 .
i o= r f f a a S
g = € min max pmin pmax E é
ADEX 160604FR-FA ° 0,4 0,05 0,35 03 13,0 g =
ADEX 160608FR-FA ° 0,8 0,05 0,35 03 13,0 é §
@ ADEX 160616FR-FA ° 1,6 0,05 0,35 03 13,0 g E
/\J ADEX 160630FR-FA ° 3,0 0,05 0,35 03 13,0 . %’
ADEX-FM Afmetingen
. d d S .
Taille 1 S
1606 16,000 9,950 4,50 6,25 5 g
23
=&
zE
i
Radius Voeding/tand Snedediepte
g g Soort/Nuances Rayon Avance/dent  Profondeur de coupe
EE IS0
S8 IS wnweg
§ § é 5 ﬁ s rs fmin fmax apmin apmax

0,8 0,10 025 03 13,0

ADEX 160608SR-FM

TECHNISCH DEEL
PARTIE TECHNIQUE

@ Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.



NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR FREZEN
PLAQUETTES DE COUPE INDEXABLES

ADEX-HF

Afmetingen
Taille d q, i
" 1606 16,000 9,950 4,50 6,10
= ) s o
g &’fi
oo <& A
£3 | A
= s
=
Radius Voeding/tand Snedediepte
2 Soort/ Nuances Rayon Avance/dent  Profondeur de coupe
150 A
&3 2 2R f f
g g s rs min max aprnin apmax
ADEX 160612SR-HF e o o 1,2 0,6 13 0,25 13

FREESWISSELPLATEN
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DRAAIWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

TECHNISCH DEEL
PARTIE TECHNIQUE

@ \Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.



NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR FREZEN
PLAQUETTES DE COUPE INDEXABLES

APEW Afmetingen d d S
Taille !
Pig
o 1504 15,900 12,700 5,50 4,76

o
Pi— -
\
\l
O
//
#»
d
—\
FREZEN
OUTILS POUR LE FRAISAGE

Soort / Nuances Radius Voeding/tand Snedediepte
g 2 Rayon Avance/dent  Profondeur de coupe
EE IS0 -
L @D o o S
o E g 5 rg fmin fmax apmin apmax ;
= =2
APEW 150412ER . 12 010 030 12 120 =2
APEW 150412SR o o 1,2 0,20 0,40 1,2 12,0 é E
2
LNEX Afmetingen
. d d S w
Taille ! §
¢ =S
\@[ 1513 20,750 9,600 5,70 14,30 = E
v = 55
<10 :
=E
A S5
o
P ) -
- s > > d -
Radius Voeding/tand Snedediepte
g 2 Soort/ Nuances Rayon Avance/dent  Profondeur de coupe
£ E
&& 150 28% =35
§ é é rs fmin fmax apmin apmax i E
?’ LNEX 1513DPSR-M o o o 1,6 0,30 0,90 1,6 12,0 E E
8|
7Y LNEX1513DPSR-KR o o o 1,6 0,30 0,90 1,6 12,0
il

§

@ Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.



NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR FREZEN
PLAQUETTES DE COUPE INDEXABLES

RPEW 12 Afmetingen

Taille d 4 °
» 1204 12,000 4,40 4,76
2 @ | {
== 5
E '
== L,L
E d * S|
o
Soort / Nuances Radius Voeding/tand Snedediepte
g g Rayon Avance/dent  Profondeur de coupe
150 e
3 Sfee2g e |
g g s s s rt‘. min max apmin apmax
RPEW 1204MOSN e o 0 0 O 0,10 040 05 3,0

FREESWISSELPLATEN
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DRAAIWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

TECHNISCH DEEL
PARTIE TECHNIQUE

@ \Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.



NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR FREZEN
PLAQUETTES DE COUPE INDEXABLES

SN HQ Az Afmetingen
Taille d . q,
1102 11,000 11,000 230 430 N
5 1103 11,000 11,000 270 430 z
1203 12700 12700 320 5,00 ==
| 1213 12700 12700 340 5,00 £5
DETAL A 1204 12700 12700 450 5,00 2
[ 1205 12700 12700 540 500 =
1207 12700 12700 7,00 5,00
g g Soort/ Nances o | hancafint | Pofondeurdhcaup
EE 1SO -
g8 2w o y
g § ﬁ r f. f & CI. Z§
SNHQ 1102AZTN . 020 040 - - =
SNHQ 1103AZTN . 020 040 - - § :
SNHQ 1203AZEN o e 020 040 - - -
SNHQ 1203AZTN ° 020 040 - - =
SNHQ 12T3AZTN . 020 040 - - =
SNHQ 12T3AZEN . 020 040 - -
SNHQ 1204AZEN 5 @ 020 040 - )
SNHQ 1204AZTN o o 020 040 - -
SNHQ 1205AZEN o o 020 05 - -
SNHQ 1205AZTN o o 020 05 - -
SNHQ 1207AZEN o o 020 05 - -
SNHQ 1207AZTN o o 020 05 - -
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TECHNISCH DEEL
PARTIE TECHNIQUE

@ Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.



NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR FREZEN
PLAQUETTES DE COUPE INDEXABLES

SN HQ TRL Afmetingen d S d
N Taille 1 v
» “8 1203 12700 12,700 3,20 5,00 15
§ || 3 1213 12,700 12,700 3,40 5,00 15
= “ 1200 12700 12700 45 500 15
£5 ‘ ‘ s 1205 12,700 12,700 5,40 5,00 15
§ DETAIL A 5 . aRY =5 1207 12,700 12,700 7,00 5,00 15

Soort / Nuances Radius Voeding/tand Snedediepte

22 Rayon Avance/dent  Profondeur de coupe
50 .
g i é rz: fmin fmax apmin apmax
% E SNHQ 120305TRL ° 0,50 0,20 0,40 = =
g g SNHQ 120310TRL ° 1,00 0,20 0,40 - -
g E SNHQ 120315TRL o 1,50 0,20 0,40 = =
~ g SNHQ 12T305TRL ° 0,50 0,20 0,40 - -
= SNHQ 12T310TRL ° 1,00 0,20 0,40 - -
SNHQ 12T315TRL ° 1,50 0,20 0,40 - -
SNHQ 120405TRL ° 0,50 0,20 0,40 = =
SNHQ 120410TRL ° 1,00 0,20 0,40 - -
SNHQ 120415TRL o 1,50 0,20 0,40 = =
SNHQ 120505TRL ° 0,50 0,20 0,50 - -
SNHQ 120510TRL o 1,00 0,20 0,50 = =
SNHQ 120515TRL o 1,50 0,20 0,50 - -
SNHQ 120705TRL ° 0,50 0,20 0,50 = =
SNHQ 120710TRL o 1,00 0,20 0,50 - -
SNHQ 120715TRL o 1,50 0,20 0,50 = =

DRAAIWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

TECHNISCH DEEL
PARTIE TECHNIQUE

@ \Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.



NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR FREZEN
PLAQUETTES DE COUPE INDEXABLES

TPKN SR Afmetingen 0 d S m
Taille
L — 8 1603 16,500 9,530 3,18 2,45 "
> %0 2204 22,000 12,700 4,76 3,55 g
| J =
\\\ // 76\0 “]K E E
3 B
IR () N AN N S
=
Soort / Nuances Radius Voeding/tand Snedediepte
22 Rayon Avance/dent  Profondeur de coupe
150 R
w e nN2R828y 8
@22 Jd = rs fmin fmax 3 min 4 max §
222 x0TV P » =2
==
TPKN 1603PDSR e o o ° 0,20 0,25 1,0 16,0 =
TPKN 2204PDSR e o ° ] o 0,20 0,30 1,0 22,0 é §
A i
XPHT Afmetingen
T d d, S .
aille §
R 1604 15,875 9,525 4,40 4,76 § 2
= = (e} = =
// \\ ﬁ S %
/ @ \\ i § 8
© { | © =&
\\ // ° = E
N ~ ‘;{\ =] §
%/ | s =
Soort / Nuances Radius Voeding/tand Snedediepte
22 Rayon Avance/dent  Profondeur de coupe
E: IS0 oo
(G NS S N O
IR o NE r f f a a
E E E o o0 € min max pmin p max

120 005 030 1.2 15,0
120 0,0 030 1.2 15,0

TECHNISCH DEEL
PARTIE TECHNIQUE

XPHT 1604125

!-I XPHT 160412E

08 005 030 0,8 15,0

@ Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.
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DRAAIWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

NEGATIEVE WISSELPLATEN MET NF SPAANBREKER
PLAQUETTES NEGATIVES AVEC GEOMETRIE NF POSITIVE

NIEUWE WISSELPLATEN MET POSITIEVE NOUVELLES PLAQUETTES DE COUPE
NF-GEOMETRIE VOOR DRAAIEN A GEOMETRIE NF POSITIVE POUR LE TOURNAGE

VAN ROESTVAST STAAL DE L'ACIER INOXYDABLE o

<T

=

Dubbelzijdige wisselplaat voor nadraaien en medium draaiwerk van roestvast Plaquette de coupe réversible pour le tournage moyen et de finition de I'acier g o
staal, staal met een laag koolstofgehalte en onder bepaalde voorwaarden ook inoxydable, de I'acier a faible taux de carbone et, dans certaines conditions, aussi & §
superlegeringen. des superalliages. 5
Scherpe en positieve geometrie en positieve spaanhoek van de snijkant. Aréte vive et géométrie positive, avecinclinaison positive de |'aréte de coupe. =
o

@ Scherpe snijkant met minimale
afronding
- vermindert snijkantopbouw

© Uitgebalanceerde vorm
van de spaanbreker
- stabiele snijkant met veel § —
ruimte voor spaanvorming

Aréte de coupe vive avec arrondi

minimum d'aréte

- réduction de I'aréte rapportée

Forme équilibrée .

du brise-copeaux

- aréte de coupe stable avec
un espace généreux pour la
formation de copeaux
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© Positieve geometrie
- lage snijkrachten
- minimaliseert trillingen

. » © Positieve hellingshoek van snijkant
Géométrie positive - optimale spaanvorming
- efforts de coupe réduits

- vibrations réduites au minimum Inclinaison positive de I'aréte de

coupe
- évacuation optimale des copeaux

=
=
=3
NIEUWE PRODUCTEN: NOUVEAUX PRODUITS : = o
- Scherpe en positieve spaanbreker, specifiek ontwikkeld voor roestvast staal « Brise-copeaux a aréte vive et géométrie positive, concu spécifiquement pour g =
e =<
- Positieve spaanhoek van snijkant voor optimale spaanafvoer van de I'acier inoxydable =g
snijzone « Inclinaison positive de I'aréte de coupe pour une évacuation optimale = =
- EERSTE keuze voor draainabewerken en draaitussenbewerken van roestvas- des copeaux de la zone de coupe =
testalen - PREMIER choix pour le tournage moyen et de finition des aciers inoxydables
VOORDELEN: AVANTAGES :
- Uitstekende spaanvorming « Excellente capacité de formation des copeaux
- Lage snijkrachten vergroten toepasbaarheid bij instabiel opgestelde machines - Efforts de coupe réduits augmentant la faisabilité dans des configurations
- Hoge productiviteit de machine instables
« Hoge duurzaamheid en betrouwbaarheid door toepassing van UP!GRA- + Productivité élevée
DE-basismateriaal + Longévité et fiabilité élevées grace a I'association de matériaux UP'GRADE
- Kwaliteit van het bewerkte oppervlak « Qualité de la surface usinée

TECHNISCH DEEL
PARTIE TECHNIQUE

CONSEIL !

« Wisselplaten met de NF-spaanbrekers zijn dankzij de lage radiale snijkracht « Les plaquettes avec brise-copeaux NF conviennent a I'usinage de tiges
geschikt voor het bewerken van kleine assen. minces grace aux faibles valeurs de force de coupe radiale.

2/PRAMET



DRAAIWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

NIEUWE WIPER-WISSELPLATEN
MET W-MR-SPAANBREKER

Dubbelzijdige wisselplaten met W-MR-geometrie hebben een positieve spaanbreker
en een nieuwe wiper-kantgeometrie om de ruwheid bij het draaien te verminderen.
Ze verhogen de productiviteit omdat ze met hogere voedingen werken, terwijl de
ruwheid hetzelfde blijft als bij standaardwisselplaten.

1. Tweemaal zo hoge voeding = dezelfde ruwheid
Double avance = méme rugosité

Standaardwisselplaat Nieuwe W-MR-geometrie

Plaquette standard Nouvelle géométrie W-MR

NIEUWE PRODUCTEN:

- Nieuwe wiper-kantgeometrie

- Positieve spaanbreker

«Verkrijgbaar voor de C(NMG-, DNMG- en WNMG-wisselplaten
- Voor draaien van staal, roestvast staal en gietijzer

VOORDELEN:

- Productiviteit: hogere voedingen dankzij nieuwe wiper-kant

« Lage ruwheid, hoge kwaliteit van het bewerkte oppervlak

+  Maakt nabewerken vaak overbodig

- Lagere snijkrachten

+ Hoge duurzaamheid door toepassing van UP!GRADE-basismateriaal
- Stabiliteit en betrouwbare werking

« Wisselplaten met de W-MR-geometrie zijn geschikt voor langs- en vlakfrezen
« Bij correct gebruik kan slijpen overbodig zijn
- Gebruik koeling voor optimale resultaten

2/PRAMET

NEGATIEVE WISSELPLATEN MET NIEUWE WIPER-KANTGEOMETRIE

PLAQUETTES NEGATIVES AVEC GEOMETRIE WIPER W-MR

NOUVELLES PLAQUETTES AVEC
GEOMETRIE WIPER W-MR

Les plaquetttes réversibles a géométrie W-MR ont un brise-copeaux positif et une
nouvelle géométrie Wiper pour une rugosité inférieure lors du tournage.
Ellesaugmentent la productivité en utilisant des vitesses d'avance supérieures tout
en conservant la méme rugosité qu'avec les plaquettes standard.

1. Dezelfde voeding = tweemaal zo lage ruwheid
Méme avance = rugosité divisée par deux

Standaardwisselplaat

Nieuwe W-MR-geometrie

Plaquette standard Nouvelle géométrie W-MR

NOUVEAUX PRODUITS :

- Nouvelle géométrie Wiper

« Brise-copeaux a géométrie positive

« Disponible pour les plaquettes CNMG, DNMG et WNMG

« Pourle tournage de I'acier, de I'acier inoxydable et de |a fonte

AVANTAGES :

« Productivité - avances plus rapides grace a la nouvelle géométrie Wiper
- Faible rugosité, aspect qualitatif de la surface usinée

- Elimination fréquente des opérations de finition

- Efforts de coupe plus faibles

+ Longévité élevée grace a l'association de matériaux UP!GRADE

- Stabilité et fiabilité de fonctionnement

CONSEIL !

« Lesplaquettes de coupe a géométrie W-MR conviennent pour le chariotage
etle dressage

« Une utilisation appropriée permet d'éliminer la rectification
«Pourun résultat optimal, utilisez le refroidissement

FREZEN

FREESWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE FRAISAGE
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PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE




NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR DRAAIEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

(NMG Afmetingen 0 d d S
Taille 1
Lo
0903 9,7 9,525 3,81 3,18
] ) V
§ | 1204 12,9 12,700 5,16 4,76
= ° Q = 1606 16,1 15875 635 6,35
& % Z \ 1906 193 19050 7,94 6,35
= 3 2509 258 25400 912 95
= ‘B, o sl
Radius Voeding/rev Snedediepte
g 2 soort/Nuances Rayon Avance/rev Profondeur de coupe
S E IS0
s 28 St mefclmgel3~
<) & Amaamnmanmnaon BT mo0a=m r f f a a
- LW v TE e min max pmin pmax
E 5 CNMG 120404E-FF ° 04 006 0,15 0,4 1,5
é S CNMG 120408E-FF ° 08 008 0,20 08 1,5
=5 CNMG 090304E-FM olo R 04 010 030 05 63
= CNMG 090308E-FM °o o ° 038 010 045 038 3,0
OF  (NMG 120404E-FM oo o 04 010 030 05 30
CNMG 120408E-FM o o ° 038 015 045 08 3,0
CNMG 120412E-FM o o 1,2 015 045 1,2 4,0
CNMG 120412E-KR o o 1,2 025 0,70 1,2 7,0

z = CNMG 090308E-M e oo 08 015 060 08 40
=5 CNMG 120404E-M e o 04 017 030 08 60
23 CNMG 120408E-M ce e o 08 017 060 08 60
=g CNMG 120412E-M e oo 12017 08 12 60
== CNMG 120416E-M oo %6 017 080 16 60
= CNMG 160608E-M co oo e 08 017 060 08 70
CNMG 160612E-M oo 12017 060 12 70

CNMG 160616E-M oo 6 017 060 16 70

CNMG 190608E-M oo 08 017 060 08 80

CNMG 190612E-M c oo 12017 08 12 80

CNMG 190616E-M oo %6 017 080 16 80

CNMG 090304E-NF . . oo 04 010 030 04 30

. CNMG 090308E-NF . . oo 08 013 030 08 30
== CNMG 120404E-NF ° o o e o o 0,4 013 030 04 3,0
2 2 CNMG 120408E-NF e oo oo 08 015 035 08 3
SE CNMG 120412E-NF e oo . 12015 035 12 40
CNMG 120404E-NM . . . 04 015 030 05 30

CNMG 120408E-NM . . . 08 020 040 08 30

CNMG 120412E-NM . . . 12020 040 12 35

CNMG 160608E-NM . . . 08 025 050 08 50

@ \Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR DRAAIEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

_ Soort / Nuances Radius Voeding/rev Snedediepte
2g Rayon Avance/rev Profondeur de coupe
SE IS0
=8 S oLl
7 BEFRRREESREEE L e e 3
CNMG 160612E-NM . . 12 025 05 12 50 = %
CNMG 190612E-NM . . . 12030 05 12 80 2=
CNMG 120408E-R . e oo oo 08 025 060 20 60 5
CNMG 120412E-R ° e o o 0 12 025 070 20 60
CNMG 120416E-R 16 030 08 20 60
CNMG 160608E-R 08 025 060 30 70
CNMG 160612E-R ° e e o 12025 070 30 70
CNMG 160616E-R ° 16 025 070 30 70
CNMG 190608E-R 08 025 060 30 80
CNMG 190612E-R ° e o o o 12025 070 30 80
CNMG 190616E-R ° e o o 16 025 070 20 90 <
CNMG 120408E-RM o o e o o ° 08 02 050 10 70 §g
CNMG 120412E-RM o o e o o o 12025 070 15 70 ==
CNMG 120416E-RM o o e o o . 16 030 075 20 70 EE
CNMG 160608E-RM o o e o o ° 08 020 050 10 80 ‘i‘g
CNMG 160612E-RM o o e o o o 12 025 070 15 80 &
CNMG 160616E-RM o o e o o 16 030 08 20 80
CNMG 190608E-RM o o e o o 08 02 05 10 100
CNMG 190612E-RM o o e o o ° 12 025 070 15 100
CNMG 190616E-RM o o e o o 16 030 08 20 100
CNMG 250924E-RM e o o 24 040 100 25 150
CNMG 120404EL-S| ° 04 020 030 08 50 <
,’E_, CNMG 120408EL:S| . . . 08 020 05 08 50 = £
(MG 120404ER-SI . e o . 04 02 030 08 50 gg
@]_/ CNMG 120408ER-SI . e o . 08 02 050 08 50 EE
_ (NMG 120408W-F ° o o 08 015 060 08 44 =
B
CNMG 120408W-M . o o 08 015 060 08 40
CNMG 120412W-M ° o o 12020 09 12 40
CNMG 120404W-MR o o 04 020 060 05 40
CNMG 120408W-MR . o o 08 02 070 08 50
CNMG 120412W-MR ° o o 12 025 075 12 50

L w
>
o
w 9
a =
s= =
gz
S =
= o
S E
u.lg::
==

21

@ Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.



NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR DRAAIEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

DNMG AfmeFingen 0 d d S
Taille 1
_ )2 1104 116 9525 381 476
= ] r 1504 155 12700 516 476
z 5 © Q S 1506 155 12700 516 635
& % Y 7R
2 \‘\3«%. [0 -S|
;. s | Vot | e
= 1SO
" g8 Lmmenmnnong, o
_Z . BRRRRBREBBER A
=4 DNMG 110402E-FF . 02 006 012 02 15
§ 2 DNMG 110404E-FF . 04 006 02 04 15
s DNMG 110408E-FF . 08 008 025 08 15
= DNMG 150404E-FF . 04 006 020 04 15
= DNMG 150604E-FF . 04 006 02 04 15
DNMG 150608E-FF . 08 008 025 08 15
DNMG 110404E-FM oo o o 04 010 024 04 30
DNMG 110408E-FM oo . 08 010 035 08 30
DNMG 150404E-FM oo . 04 010 024 05 30
DNMG 150408E-FM oo . 08 015 045 08 30
< DNMG 150604E-FM o o . 04 010 024 05 30
z £ DNMG 150608E-FM o . 08 015 045 08 30
= 5 DNMG 150612E-FM oo . 12015 045 12 30
§g DNMG 110404E-M ¢ oo 04 012 024 05 30
sz DNMG 110408E-M ole|e 08 015 048 08 30
= DNMG 110412E-M e o o 12017 072 12 33
DNMG 150404E-M o o o 04 012 024 05 30
> DNMG 150408E-M ¢ o o 08 015 048 08 45
DNMG 150412E-M oo 12017 072 12 45
DNMG 150604E-M oo 04 012 024 05 30
DNMG 150608E-M e o o 08 015 048 08 45
DNMG 150612E-M ¢ oo 12017 072 12 45
. DNMG 110404E-NF e oo . 04 010 024 04 30
ES DNMG 110408E-NF e oo . 08 013 030 08 30
2 2 DNMG 150404E-NF o oo . 04 013 024 04 30
= _ DNMG 150408E-NF e oo o 08 015 030 08 30
T = 7" DNMG 150604E-NF e oo . 04 013 024 04 30
DNMG 150608E-NF e oo . 08 015 030 08 30
DNMG 150612E-NF oo . 12015 035 12 35

@ \Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.

22



NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR DRAAIEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

_ Soort/ Nuances Radius Voeding/rev Snedediepte
2g Rayon Avance/rev Profondeur de coupe
st IS0
2 & S me2laAg2’lIn~
- FEEEEFEERESE A -
DNMG 110404E-NM . . . 04 015 024 05 30 = E
DNMG 110408E-NM . . . 08 020 040 08 30 2=
/@7 DNMG 150604E-NM ° ° ° 0,4 0,15 0,24 0,5 3,0 g
o DNMG 150608E-NM ° ° ° 0,8 0,20 0,40 08 3,0 2
DNMG 150612E-NM ° ° 1,2 0,20 0,40 1,2 35
DNMG 150608E-R ° 08 0,25 0,48 20 45
DNMG 150612E-R ° o o 1,2 0,25 0,70 2,0 45
DNMG 110408E-RM e o o 0,8 0,20 0,48 1,0 33
DNMG 110412E-RM e o o 1,2 0,25 0,60 15 33
DNMG 150412E-RM e o o 1,2 0,25 0,70 1,5 45 8
DNMG 150608E-RM o o o ° 0,8 0,20 0,48 1,0 45 = g
DNMG 150612E-RM o o o 1,2 0,25 0,70 1,5 45 g g
DNMG 150616E-RM e o o 1,6 0,30 0,75 2,0 45 g S
DNMG 110404EL-SI ° ° ° 04 0,20 0,24 0,8 33 = :?:.J
DNMG 110408EL-SI ° ° ° 0,8 0,20 0,48 08 33 &
DNMG 150408EL-SI ° ° ° 0,8 0,20 0,48 08 45
ﬂ DNMG 150604EL-SI ° ° ° 0,4 0,20 0,24 08 45
DNMG 150608EL-SI ° ° ° 0,8 0,20 0,48 0,8 45
DNMG 110404ER-SI ° ° ° 0,4 0,20 0,24 08 33
DNMG 110408ER-SI ° ° ° 0,8 0,20 0,48 08 33
@ DNMG 150408ER-SI ° ° ° 0,8 0,20 0,48 0,8 45 ]
DNMG 150604ER-SI ° ° ° 04 0,20 0,24 08 45 =&
DNMG 150608ER-SI . . . 08 020 048 08 45 =
DNMG 150608W-MR °o o 0,8 0,20 0,55 0,8 4,0 % E
DNMG 150612W-MR o o 1,2 0,20 0,60 1,2 4,0 3 ‘E;
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@ Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.



NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR DRAAIEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

SNMG

Afmetingen
Taille !

A<
)/ 1204 12,700 12,700 5,16 4,76

\ 1506 15875 15875 635 6,35
i

- Q = 1906 1905 1905 794 635

\ / ' 2509 25400 25400 9,12 9,52

FREZEN

o
]
=<
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)
[
=
=
=
o
(=%
v
=
=
=
=]

- ! > N
. s
= 1SO
" 58 mmmewynog®ng, 2

N 3 ARRRBRRREEBEER ot e B A
=4 SNMG 120404E-FM oo . 04 010 030 05 30
22 SNMG 120408E-FM o oo o o 08 015 045 08 30
5 SNMG 120412E-FM ols R 12015 045 12 30
=2 SNMG 120416E-FM oo . 16 015 045 16 84
SNMG 120408E-KR oo 08 020 05 08 70

SNMG 120412E-KR e 12 025 070 12 70

SNMG 120408E-M o o e 0o 0 0 o 0,8 0,15 0,60 0,8 6,0

SNMG 120412E-M olo|e 12 017 08 12 60

SNMG 120416E-M oo e 16 017 08 16 60

e SNMG 150612E-M ololo 12 017 08 12 80
== SNMG 190612E-M ole|e 12 017 08 12 80
=5 SNMG 190616E-M olo|e 16 017 08 16 80
= SNMG 120404E-NF . o . 04 013 030 04 30
gg SNMG 120408E-NF e oo e o o 08 015 035 08 35
SNMG 120408E-NM . . R 08 020 05 08 30

SNMG 120412E-NM . 12020 05 12 35

SNMG 120408E-R PPRP 08 025 060 20 60

SNMG 120412E-R . 12025 070 20 60

SNMG 120416E-R . 16 030 08 20 60

(O] shma 15061260 . - 12025 070 20 70

. == SNMG 150616E-R . 6 025 070 20 70
R SNMG 190612E-R o |o]e 12025 070 20 90
22 SNMG 190616E-R . 16 030 08 20 90
- = SNMG 120408E-RM ole| |o|o|e|e ole 08 020 050 10 70
SNMG 120412E-RM oo |o]|o|o]e 12 025 070 15 70

SNMG 120416E-RM oo |o|o|e|e R 16 030 075 20 70

SNMG 150612E-RM o o |o|o|ele 12025 070 15 80

SNMG 150616E-RM elo olo|e 6 030 08 20 80

@ \Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR DRAAIEN

IS0

=
£z
==
o o
L

= E
= S
S
o O
vy

SNMG 250924E-RM

2/PRAMET

T5305
T5315

17335

T9310

T9315

T9325

PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

Soort/ Nuances Radius Voeding/rev Snedediepte
Rayon Avance/rev Profondeur de coupe

wn n o S

g § § é g E é rr. fmin fmax apmin apmax
1,2 0,25 0,70 15 10,0
1,6 0,30 0,80 2,0 10,0

° 24 0,40 1,20 24 15,0

@ Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.
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FREESWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE FRAISAGE
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PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

TECHNISCH DEEL
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR DRAAIEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

TNMG Afmetingen 0 d d S
60° Taille !
- 1604 16,5 9,525 3,81 4,76
= 2204 20 1270 516 476
= ' 2706 75 15875 635 6,35
£ % = 3309 33,0 19,050 7,94 9,52
2 A
- S -
Radius Voeding/rev Snedediepte
g 2 Soort/Nuances Rayon Avance/rev Profondeur de coupe
SE IS0
" 28 Seme2laAgee’lan~
— g < E E E § E E E g E g ; E re fmin fmax apmin apmax
E 5 A TNMG 160404E-FF ° 04 0,06 0,20 04 1,5
é E TNMG 160408E-FF ° 0,8 0,08 0,25 08 1,5
= é TNMG 160404E-FM e o o o e o ° 0,4 0,10 0,24 0,5 3,0
= TNMG 160408E-FM e o o o ° o ° 0,8 0,15 0,45 08 3,0
TNMG 160412E-FM o o ° 1,2 0,15 0,45 1,2 3,0
TNMG 160408E-KR o o 0,8 0,20 0,40 08 4,0
TNMG 160404E-M ° o o o 0,4 0,17 0,24 0,8 3,0
& TNMG 160408E-M °o o e o o o o 08 0,15 0,48 08 50
= § TNMG 160412E-M ° e o o 1,2 0,17 0,72 1,2 53
= & TNMG 220408E-M e oo oo 08 017 048 10 60
g 3 TNMG 220412E-M ° o o o 1,2 0,17 0,72 1,2 6,0
S %.J TNMG 160404E-NF °o o 04 0,13 0,24 0,4 3,0
= TNMG 160408E-NF ° °o o ° 0,8 0,15 0,30 0,8 3,0
TNMG 160404E-NM ° ° 04 0,15 0,24 0,5 3,0
TNMG 160408E-NM ° ° 0,8 0,20 0,40 1,0 3,0
TNMG 220408E-NM ° ° 0,8 0,20 0,40 1,0 3,5
TNMG 220412E-NM ° ° 1,2 0,20 0,40 1,2 35
TNMG 160408E-R o o 0,8 0,25 0,48 2,0 50
o TNMG 160412E-R ° 1,2 0,25 0,70 2,0 50
= = /A@ TNMG 220408E-R o 08 025 048 20 60
é = = TNMG220412E-R ° 1,2 0,25 0,70 2,0 6,0
S E TNMG 220416E-R ° 1,6 0,25 0,80 2,0 6,0
TNMG 160408E-RM LI e o o o 0,8 0,20 0,48 1,0 53
TNMG 160412E-RM o o o o o ° 1,2 025 0,65 15 53
= TNMG 220408E-RM ° o e o o 08 0,20 0,48 1,0 7,0
TNMG 220412E-RM o o o o o 1.2 0,25 0,65 1,5 7,0

@ \Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR DRAAIEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

Soort / Nuances Radius Voeding/rev Snedediepte
g 2 Rayon Avance/rev Profondeur de coupe
SE IS0
25 Seme2laAgee’an~
- E E E § g § E g E g E E re fmin fmax apmin apmax g
TNMG 220416E-RM o o ° 1,6 0,30 0,75 2,0 7,0 = %
TNMG 270616E-RM ° 1,6 0,35 0,75 2,0 89 % "é
TNMG 270624E-RM ° 24 0,35 0,80 3,0 89 Z
TNMG 330924E-RM ° 24 0,45 0,90 3,0 10,9 3
A TNMG 160404EL-SI ° o o ° 0,4 0,20 0,24 08 50
Ii@_\ TNMG 160408EL-SI ° ° ° ° 0,8 0,20 0,48 08 50
A TNMG 160404ER-SI ° ° ° ° 0,4 0,20 0,24 08 50
A¥\ TNMG 160408ER-SI ° ° ° ° 0,8 0,20 0,48 0,8 50

FREESWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE FRAISAGE

=
prw}
=
=g
—
a
—
frw}
)
&
=
=
<<
o
1=

PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

TECHNISCH DEEL
PARTIE TECHNIQUE

@ Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR DRAAIEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

VNMG Afmetingen 0 d d S
Taille !
" 1604 16,6 9,525 3,81 4,76
Radius Voeding/rev Snedediepte
g 2 Soort/Nuances Rayon Avance/rev Profondeur de coupe
£E IS0
= 28 S eme2l a2l
— E E E E § E E E E E rg fmin fmax apmin apmax
E E VNMG 160404E-FF ° 04 0,06 0,20 04 1,5
= é VNMG 160404E-FM e o o ° 0,4 0,10 0,20 0,5 3,0
= VNMG 160408E-FM o o o ° 0,8 0,15 0,35 0,8 3,0
VNMG 160412E-FM o o ° 1,2 0,15 0,45 1,2 3,0
VNMG 160404E-M ° o o o 04 0,12 0,20 08 3,0
VNMG 160408E-M °o o o o o o 08 0,15 0,40 0,8 3,0
VNMG 160412E-M o o 1,2 0,17 0,60 1,2 4,0
& VNMG 160404E-NF ° ° o °o o 0,4 0,10 0,20 04 2,5
= § VNMG 160408E-NF ° o o °o o 0,8 0,13 0,30 08 3,0
ug g VNMG 160404E-NM ° ° ° 04 0,15 0,20 0,5 3,0
== VNMG 160408E-NM . . . 08 02 040 08 30

o
=
jrw}
e =4
a =
- T
==
A=
%u_l
o =
Lu:f:
-
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@ \Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.



NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR DRAAIEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

WNMG Afmetingen 0 d d S
Taille 1
0604 6,5 9,525 3,81 4,76 »
06T3 6,5 9,525 3,81 3,97 §
| 0804 8,7 12700 516 4,76 =
5 £8
\ z
_— S -
Radius Voeding/rev Snedediepte
g 2 Soort/Nuances Rayon Avance/rev Profondeur de coupe
S E 1SO
g8 Qo2 wnngne, o -
< E E E § E E E g E g ; E rg fmin fmax apmin apmax _ %
WNMG 060402€-FF o 02 006 015 02 15 = g
WNMG 060404E-FF o 04 006 02 04 15 z E
WNMG 080404E-FF o 04 006 020 04 15 aE
WNMG 080408E-FF o 08 008 025 08 15 =3
WNMG 06T304E-FM . o 04 010 030 05 30
WNMG 06T308E-FM o o 08 010 035 08 30
WNMG 060404E-FM o e e o 04 010 030 05 30
WNMG 060408E-FM o 08 010 035 08 30
WNMG 060412E-FM . 12015 045 12 30
WNMG 080404E-FM o 04 010 030 05 30 8
WNMG 080408E-FM o 08 015 045 08 30 = §
WNMG 080412E-FM o 12015 045 12 40 25
£
WNMG 080412E-KR o o 12025 060 12 55 =g
WNMG 060404E-M o o o o 04 017 030 08 30
WNMG 060408E-M e e oo oo 08 015 060 08 40
A\ WNMG 080404E-M o o o o 04 017 030 08 30
JON WNMG 080408E-M o e o 00 o 08 015 060 08 56
WNMG 080412E-M o o o o 12 017 08 12 56
WNMG 060404E-NF e oo o o 04 010 030 04 30
~ WNMG 060408E-NF o o o 08 013 030 08 30 .
f‘@ WNMG 080404E-NF o . 04 013 030 04 30 EZ
S5 WNMG 080408E-NF o o o o 08 015 035 08 35 o=
WNMG 080412E-NF e oo o 12015 035 12 40 TE
WNMG 060404E-NM o o o 04 015 030 05 30
WNMG 060408E-NM o o 08 020 040 08 30
WNMG 060412E-NM o o 1202 05 12 35
WNMG 080404E-NM o . o 04 015 030 05 30

@ Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

WISSELPLATEN VOOR DRAAIEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

Soort/ Nuances Radius Voeding/rev Snedediepte
g 2 Rayon Avance/rev Profondeur de coupe
sE IS0
S5 Se M2 ldRg R s
E E E E 5 § § E S g g = E rr. fmin fmax ap min apmax
= % WNMG 080408E-NM ° 0,8 0,20 0,50 0,8 3,0
% % WNMG 080412E-NM ° ° 1,2 0,20 0,50 1,2 35
% WNMG 080408E-R o e o o o 0,8 0,25 0,60 2,0 56
WNMG 080412E-R o o 1,2 0,25 0,70 2,0 56
WNMG 060412E-RM e o o 1,2 0,25 0,60 13 4,0
WNMG 080408E-RM o o o ° o 0,8 0,20 0,55 1,0 50
WNMG 080412E-RM o o o 1,2 0,25 0,70 15 50
WNMG 080416E-RM o o o ° 1,6 0,30 0,75 2,0 5,0
<) WNMG 060404EL-SI ° 0,4 0,20 0,30 0,8 4,2
= E WNMG 080404EL-SI ° ° 04 0,20 0,30 0,8 50
E g WNMG 080408EL-SI ° ° 0,8 0,20 0,50 08 50
z E WNMG 060404ER-SI ° ° 0,4 0,20 0,30 08 4,2
= é WNMG 080404ER-SI ° ° 0,4 0,20 0,30 0,8 50
= WNMG 080408ER-SI ° ° 0,8 0,20 0,50 08 50
WNMG 060408W-F o o 0,8 0,15 0,60 08 4,
WNMG 080404W-F o o 0,4 0,15 0,30 0,4 44
WNMG 060408W-M o o o 08 0,15 0,60 0,8 3,0
WNMG 060412W-M o o o 1,2 0,20 0,90 1,2 3,0
] WNMG 080408W-M o o 0,8 0,15 0,60 0,8 4,0
= £ " WNMG 080412W-M ° o o 1,2 0,20 0,90 1,2 4,0
8s WNMG 060408W-MR oo 08 020 070 08 30
zg WNMG 080404W-MR oo 04 020 060 05 40
= = WNMG 080408W-MR L ) 0,8 0,20 0,70 08 4,0
= WNMG 080412W-MR o o 1,2 0,25 0,75 1,2 4,0

o
=
jrw}
e =4
a =
- T
==
A=
%u_l
o =
I.I.liz(
-
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@ \Voorraad assortiment/ Standard stocké O Niet op voorraad/ Standard non-stocké  Alle diameters / Alle diameters [mm]
Actuele assortiment wordt bepaald door de geldende prijslijst. / Lassortiment disponible est indiqué dans le le tarif en vigueur.






NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

SNIJGEOMETRIEEN VOOR FREESWISSELPLATEN

GEOMETRIES DE PLAQUETTES

£ Foto Toepassingsdiagram Omschrijving Geldt voor wisselplaten / Pour plaquettes:
g8 Image Diagramme fonctionnel Description ADEX 160612SR-HF
a3 B
40,0
m g 250
S £
% % ] EnE = 160 - Speciale geometrie voor HFC-technologieén
= = E 100 - Geschikt voor het bewerken van materiaalgroepen P, Men K
o TR s 63 - Hoofdzakelijk geschikt voor lichte tot middelzware bewerkingen
L s "
= g
ﬁ 5 :.: B 40 - Géométrie spéciale pour les technologies HFC
L o 2 profel van de st E g *E 25 - Solution adaptée a |'usinage des groupes de matériaux P, M, K
E 8 ¢ Pmrzl ;evl,aa':é':;"e“c::pe E g | N | g s - Convient principalement pour |'usinage léger a moyen
o w H 10 -
4 a g
= < 0.15 E 063
8 167 < 04 Inzetbereik verspaningscondities / Plage des conditions de coupe:
T T
gz NON ) 2 = = K S @ = 8 8 8 f. 0,6 + 1,3 [mm/tand] / [mm/dent]
= ~ S 8 8 o o o = = N <
H
8
= Voeding f, [mm/tand] / Avance f, [mm/dent] a? 0,25+ 1,3 [mm]
@2 3 T —-— o Geldt voor wisselplaten / Pour plaquettes:
g g ote oepassingsciagram MSAVING ADEX 160604FR-FA, ADEX 160608FR-FA, ADEX 160616FR-FA,
g8 Image Frezen Diagramme fonctionnel Description
23 Pk N s H ADEX 160630FR-FA
L 40,0
S(-') g 250 - Zeer positieve geometrie met een scherpe snijkant
[0} § =8 ] 160 - Belangrijkste toepassingsgebied: draaien van materiaalgroep N
E Ft( S = = . - Gepolijst snijvlak van wisselplaat om vastkleven van het bewerkte materiaal te
'<T: o = E 100 verminderen
= - < g 63 - Verkrijgbaar in radii 04, 08, 16 en 30
oo L. g S - \ )
% S \b H 40 - Géométrie fortement positive avec aréte de coupe vive
193] 8 st Profielvan desnikant Esg < 25 - Le principal domaine d'application est le tournage du groupe de matériaux N
= < Profil de Faréte de coupe = é | ;E_ 16 - Face polie de la plaquette de coupe pour réduire I'adhérence du matériau usiné
& [Tn} w = = ! - Disponible en rayon 04;08; 16 et 30
w = =) g v
oC oW < <
(TR s 8 ' : " "
a 27 < 04 Inzetbereik verspaningscondities / Plage des conditions de coupe:
S5 e
- z3 L] v s = =arsssszs £ 005:035mmiand/ mm/dent
2 S s s 333223
8
= Voeding f, (mm/tand] / Avance f, [mm/dent] a, 0,3+13,0 [mm]

Geldt voor wisselplaten / Pour plaquettes:

Foto Toepassingsdiagram Omschrijving

EE I5Ege Diagramme fonctionnel Descrption ADMX 160604SR-M, ADMX 160608SR-M, ADMX 160616SR-M, ADMX 160620SR-M,
g8 i
i e n m m ADMX 160630SR-M, ADMX 160632SR-M, ADMX 160640SR-M, ADMX 160650SR-M
L 40,0
(O} =
< £ 250 - . ) )
= § =3 EEE N - Zeer positieve geometrie met een centrale perifere geleiderand
= % 3 _ w0 - Geschikt voor het bewerken van materiaalgroepen P, M, Ken S
E o 2 E 100 - Hoofdzakelijk geschikt voor lichte tot middelzware bewerkingen
5 E E s 63 - Verkrijgbaar in radii 04, 08, 16, 20, 30, 32,40 en 50
o g ’
| & \b 2 40 - Géométrie fortement positive avec témoin central
[%2] 8 - - £ o E 25 - Solution adaptée a 'usinage des groupes de matériaux P, M, K et S
@R ¢ P:’g?zzz"xz’:’::"‘e § SEEnm O S ' - Convient principalement pour I'usinage léger a moyen
% @ s rolldefarctede coup == SN - Disponible en rayon 04;08;16;20;30;32; 40 et 50
=EE a g w
o — <
o % < 259 047 5 083 q . - e
S < 04 Inzetbereik verspaningscondities / Plage des conditions de coupe:
< = ’ T
1 )
o § 3 AN N 0 © 8 2 288 38 8 7 8 f; 0,17 =+ 0,30 [mm/tand] / [mm/dent]
5
8
= Voeding f, (mm/tand] / Avance f, [mm/dent] a, 0,3+13,0 [mm]
% % Foto Toepassingsdiagram Omschrijving Geldt voor wisselplaten / Pour plaquettes:
23 Image = . - Diagramme fonctionnel Description ADMX 160608PR-R, ADMX 160616PR-R
33 e M
Fraisage
40,0
g 250
= z "B NI . - Positieve geometrie met een dubbele schuine kant
m g _ - Geschikt voor het bewerken van materiaalgroepen P, Men K en ook S en
g 160 Geschikt voor het bewerk iaal P,MenKenookSenH
d -} 2 £ 100 - Geometrie tevens geschikt voor middelzware en zware bewerkingsomstandigheden
g =] s o - Verkrijgbaar in radii 08 en 16
= o g %
5 5 \ID ; 40 - Géométrie positive avec double aréte périphérique chanfreinée
n L'I_J - £ o é 55 - Solution adaptée a |'usinage des groupes de matériaux P, M, K ainsi que S et H
Z > Profielvan de sijkant ERN W | ON £ i - Géométrie également adaptée aux conditions d'usinage moyen et lourd
(IJ = E Profl e faréte de coupe == < 16 - Disponible enrayon 08 et 16
o [a) £ 10
= << £ 4
o B
< 219 022 E 063 o . e ey
< 04 Inzetbereik verspaningscondities / Plage des conditions de coupe:
e
sz ENE [ ©” = 249588838 f. 0,17 = 0,35 [mm/dent]
H
8
= Voeding f, [mm/tand] / Avance f, [mm/dent] a? 0,8+13,0 [mm]

W Hoofd toepassing / Application principale N Overige toepassingen / Autre application [0 Voorwaardelijke toepassing / Eventuelle application

PRAMET
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

-1
23 Foto
53 Image
s & Frezen
o a3 B
- 40,0
: =
£
: S 250
23 160
= =
E 10,0
-~
= SRS
[ g
g 40
\n £ = H
- Profiel van de snijkant g =3 . . < 25
> Profil de I'aréte de coupe = 2 2
L < 16
4 g 1w
-l z
o2 205 2
=
= 04
T o
ssm n
£3 0
8
=
23 Foto
5 Image
& Frezen
- i 1 CEOEICY
40,0
] c
= £ 250
T3
39 160
2 £
= E 100
<~
o g 63
¥ g 40
n e E
[ ] Profiel van de snijkant _g ai n . 2 25
art 3 £
>< Profil de I'aréte de coupe 2= & 16
% g0
2
- Z e
0.26 1320 S )
£ 04
ge
(iU :
S
=

ADEX 16-HF

Toepassingsdiagram
Diagramme fonctionnel

W Hoofd toepassing / Application principale

g 2 289 28 8 8 8 ] 8
S 8 8 © © S = = ~N =
Posuv f, [mm/dent] / Feed £, [mm/tooth]

Toepassingsdiagram
Diagramme fonctionnel
——
8 2 2 89 8 8 8 8 8 8
S © 8 © 8 © = = ~N =

Voeding f, [mm/tand] / Avance f, [mm/dent]

SNIJGEOMETRIEEN VOOR FREESWISSELPLATEN

GEOMETRIES DE PLAQUETTES

Geldt voor wisselplaten / Pour plaquettes:

LNEX 1513DPSR-M

Omschrijving
Description

Positieve snijgeometrie met een stabiele snijkant
Semi-voorbewerkingen tot zware freesvoorbewerkingen

Belangrijkste toepassingsgebied: bewerken van materiaalgroepen K en P
Vooral geschikt voor middelzware tot zware snijomstandigheden

Géométrie de coupe positive avec aréte de coupe stable

Opérations de fraisage pour la semi-ébauche et I'ébauche lourde

Principal domaine d'application - usinage des groupes de matériaux K et P
Convient particulierement aux conditions de coupe de moyennes a lourdes

Inzetbereik verspaningscondities / Plage des conditions de coupe:

0,3+ 0,7 [mm/dent] pro ocel / [mm/tooth] steel

£ 0,3 < 0,9 [mm/dent] pro litinu / [mm/tooth] cast iron
a, 1,6 +12,0 [mm]

Omschrijving Geldt voor wisselplaten / Pour plaquettes:

Description LNEX 1513DPSR-KR

- Stabiele snijgeometrie met een negatieve perifere geleiderand

- Semi-voorbewerkingen tot zware freesvoorbewerkingen

- Belangrijkste toepassingsgebied: bewerken van materiaalgroep K
- Een ander toepassingsgebied: bewerken van materiaalgroep P

- Vooral geschikt voor middelzware tot zware snijomstandigheden

Géométrie de coupe stable avec témoin négatif

Opérations de fraisage pour la semi-ébauche et I'ébauche lourde

Principal domaine d'application - usinage des groupes de matériaux K
Autre domaine d'application - usinage des groupes de matériaux P
Convient particuliérement aux conditions de coupe de moyennes a lourdes

Inzetbereik verspaningscondities / Plage des conditions de coupe:

f 0,3+ 0,7 [mm/dent] pro ocel / [mm/tooth] steel
z 0,3 < 0,9 [mm/dent] pro litinu / [mm/tooth] cast iron
a 1,6 12,0 [mm]

I4

TECHNISCHE MOGELIJKHEDEN VAN HET GEREEDSCHAP

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DES OUTILS

INFORMATIET.B.V. HET PROGRAMMEREN VAN EEN CNC MACHINE

Wisselplaat
Plaguettes

ADEX 160612SR-HF

N Overige toepassingen / Autre application

INFORMATION FOR CNC PROGRAMMING

R t
[mm] [mm]
2,59 0,56

[0 Voorwaardelijke toepassing / Eventuelle application

FREZEN

L
S
<
D
<
o
(TH
(i}
—
o
>
(@)
o
(%)
=
—
>
(@)

FREESWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE FRAISAGE

DRAAIWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

L
o2
w S
o=z
T L
OO
o w
=
Z W
Ic =
O =
o
'_ﬂ_
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

TECHNISCHE GEGEVENS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DES OUTILS
ADEX 16-HF HELLEND FREZEN
RAMPING
w MANTELFREESBODIES
2 FRAISE A ALESAGE
g
o
5 yﬁ__r yﬁ__r
g L
4 e 3| 4 ) 5

Freesdiameter

GEREEDSCHAP Wisge|p|aat Diamétre de la fraise max
OUTIL Plaquettes

[mm] [°] [mm]
40 1,2%% (4,5)* 1,3/65

50 0,8%*(3,0* 1,3/100

FREESWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE FRAISAGE

S90AD16E ADEX 160612SR-HF
63 0,5 (2,0* 0,8/100

80 0,4**(1,5)* 0,6/100

SCHACHTGEREEDSCHAPPEN
FRAISE A QUEUE

DRAAIWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

Freesdiameter
o a/l

GEREEDSCHAP Wisse|p|aat Diamétre de la fraise max
OUTIL Plaquettes

[mm] [] [mm]

TECHNISCH DEEL
PARTIE TECHNIQUE

25 4,0 (8,0* 1,3/19
SAD16E ADEX 160612SR-HF 32 2,0%*(7,5)* 1,3/38
40 1,2%% (4,5)* 1,3/65

PRAME T *) Geldig bij normaal frezen / Convient pour le fraisage classique
**) Geldig bij frezen met hoge voeding /Convient pour le fraisage a avance rapide
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

TECHNISCHE GEGEVENS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DES OUTILS

ADEX 16-HF FREZEN VIA CIRCULAIRE INTERPOLATIE
FRAISAGE PAR INTERPOLATION HELICOIDALE

MANTELFREESBODIES

L
FRAISE A ALESAGE 2
=
_ &
e
m D
%) = i 3
o
A
Z J 5
(@]
@D
ad; /
S/ %
) Frgesdiameter ) d d S '("DJ
GEREEDS(HAP Wisselplaat Diameétre de la fraise min max max (</()
_ &
OUTIL Plaquettes (] o =
a 4
72 - 13 oS5
40 23
- 78 13 =2
@ @
A0 92 - 13 i E
- 98 13 ==
S90AD16E ADEX 160612SR-HF g
18 - 13 a
63
- 124 13
136 - 13
80
- 158 13
SCHACHTGEREEDSCHAPPEN |<J<9J
FRAISE A QUEUE _ &
w3
<
_ 2F:
T e
| B85
| E
of -4 i
— o w
Y 'J 3
| 5
e =
oD
®d1 z /
V4 //
) Frgesdiameter ) d d S ann
GEREEDS(HAP Wisselplaat Diametre de la fraise min max max E 8
OUTIL Plaquettes oz
[mm] T 5
B o
4 - 13 Zw
B o=
- 48 13 =
55 - 13
SAD16E ADEX 160612SR-HF 32
- 62 13
72 - 13
40
- 78 13

2/PRAMET
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FREZEN

L
S
<
@«
<
o
(T8
(i1}
—
o
>
o
o
(%)
=
—
>
(@)

DRAAIWISSELPLATEN FREESWISSELPLATEN
PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE PLAQUETTES POUR LE FRAISAGE

TECHNISCH DEEL
PARTIE TECHNIQUE
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS

54 Foto
55

33 Image Soustruzent
Turning

Nabewerken
Léger

=
L Profiel van de snijkant =] 5;\
s 5 3
2 Profil de I'aréte de coupe z=
0.15 =
=
T
b = 5
25°\12° -E E
8
=
23 Foto
s5 |
33 age Soustruzeni
Turning

Nabewerken
Léger

Profiel van de snijkant
Profil de I'aréte de coupe

Moyen

-3
*

Medium

Voorbewerken
Lourd

PRAMET

ER ON

ER ON

»

Snedediepte / Profondeur de coupe a_[mm]

Snedediepte / Profondeur de coupe a, [mm]

GEOMETRIE VAN WISSELPLATEN VOOR DRAAIEN

GEOMETRIES DE PLAQUETTES

Toepassingsdiagram Omschrijving Geldt voor wisselplaten / Pour plaquettes:
Diagramme fonctionnel Description CNMG, DNMG, SNMG, TNMG, WNMG, VNMG
400 - Nadraaien en medium draaibewerkingen
250 CNMG 120408 1| - Belangrijkste toepassingsgebied: bewerken van materiaalgroepen M en P (stalen met
160 laag koolstofgehalte)
. - Eenander toepassingsgebied: bewerken van materiaalgroep S
100 - Voorwaardelijke toepassing: bewerken van materiaalgroep N
63 - Ononderbroken snede
40 - Opérations de tournage moyen et de finition
’ 1 - Principal domaine d'application - usinage des groupes de matériaux M et P (aciers a
25 / faible taux de carbone)
16 - Autre domaine d'application - usinage des groupes de matériaux S
10 ‘ - Applications dans certaines conditions - usinage des groupes de matériaux N
. | - Coupe continue
0,63
04 Inzetbereik verspaningscondities / Plage des conditions de coupe:
©» 221395382888 f 0,1+ 0,35 [mm/U] / [mm/tour]
Voeding f[mm/U] / Avance f [mm/tour] a? 0,4+ 4,0 [mm]
Toepassingsdiagram Omschrijving Geldt voor wisselplaten / Pour plaquettes:
Diagramme fonctionnel Description CNMG, WNMG, DNMG
0 [ R
250 L 1 | - Positieve snijgeometrie
g CNMG 120408 | - Semi-voorbewerkingen tot nadraaien
16,0 - WIPER-geometrie voor uiterst productief draaien
100 - Belangrijkste toepassingsgebied: bewerken van materiaalgroepen P, M en K
6 - Ononderbroken en licht onderbroken snede
40 ] - Géométrie de coupe positive
25 I - Opérations de tournage de semi-ébauche jusqu'au tournage de finition
" / - Géométrie WIPER pour un tournage hautement productif
16 / - Principal domaine d'application - usinage des groupes de matériaux P, M et K
10 ! - Coupe continue et légérement discontinue
063
04 Inzetbereik verspaningscondities / Plage des conditions de coupe:
© 8 2 2852 38 8 7 8 f 0,2+ 0,75 [mm/U] / [mm/tour]
Voeding f[mm/U] / Avance f[mm/tour] a, 0,5+ 5,0 [mm]

W Hoofd toepassing / Application principale

N Overige toepassingen / Autre application [0 Voorwaardelijke toepassing / Eventuelle application
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J9VSIvVH4 371HNOd STILNO
N3Z344

39VSIVH4 37HNO0d S3L13NOV1d
N3LV1dT3SSIMSTIHS

J9VYNHNOL 37HNOd S3L13N0OV1d
NILYIdT13SSIMIVYHA

JNOINHOAL 31LHVd

1330 HOSINHOAL
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NIEUWE PRODUCTEN / NOUVEAUX PRODUITS
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39VSIvVH4 371HNOd STILNO
N3Z344

39VSIVH4 37HNOd S3L13NOV1d
N3LV1dT3SSIMSTIHS

J9VYNHNOL 37HNOd S3L.13N0OV1d
N3LYIdT13SSIMIVYHA

JNOINHOAL 31LHVd
1330 HOSINHO3L
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MPLY
RELIABLE

De spaan is een fraaie en ongecompliceerde
vorm die op zich een verhaal vertelt. Als
professional kunt u de kwaliteit van het werk te
beoordelen door alleen te kijken naar de spaan.
Het is een duidelijk en consistent signaal en dat
is waarom we het gebruiken als een symbool

voor het zijn van ‘Simply Reliable’.

Argentina

T:54 (11) 6777-6777

F: 54 (11) 4441-4467
dormer.ar@dormertools.com

Australia

T: 1300 131 274

F:+61 3 9238 7105
dormer.int@dormertools.com

Brazil

responsible for Bolivia, Panama,
Chile, Paraguay, Colombia, Peru,
Costa Rica, Uruguay, Ecuador,
Venezuela, Guatemala

T: +55 11 5660 3000

F: +55 11 5667 5883
dormer.br@dormertools.com

Canada

T: (888) 336 7637

En Frangais: (888) 368 8457
F: (905) 542 7000
cs.canada@dormertools.com

Czech Republic

responsible for Export CEE, Romania,
Macedonia, Slovenia, Serbia, Ukraine,
Bosnia-Herzegovina, Croatia, Belarus,

Montenegro, Bulgaria
pramet.info.row@pramet.com
T: +420 583 381 111

F: +420 583 215 401
pramet.info.cz@pramet.com

Denmark

T: +45 43 46 52 80

F: +45 43 46 52 81
dormer.se@dormertools.com
Kundetjeneste

T: direkt 808 82106

F: direkt +46 35 16 52 90

Un copeau peut vous raconter une histoire de
part sa forme et son fractionnement. En tant
que professionnel, vous pouvez juger de la
qualité d’un usinage rien qu’en le regardant.
Le copeau envoie un message clair et évident,

c’est pourquoi nous I'avons choisi comme

symbole, efficace tout simplement.

Finland

T: +358 205 44 121

F: +358 205 44 5199
Asiakaspalvelu

T: suora 0205 44 7003

F: suora 0205 44 7004
dormer.fi@dormertools.com

France

T:+33(0)247 625701

F:+33(0)2 47 62 52 00
serviceclient.fr@dormerpramet.com

Germany

T:+49 9131 933 08 70

F:+49 9131 933 08 742
pramet.info.de@pramet.com

Hungary

T: +36-96 / 522-846

F: +36-96 / 522-847
pramet.info.hu@pramet. com

China

T: +86 21 24160508

F: +86 54426315
dormer.cn@dormertools.com

India
T:+91 124 470 3825
dormer.in@dormertools.com

Italy

solid tools:

T:+39023804 51

F:+3902 3804 5243
dormer.it@dormertools.com
indexable tools:

T:+390523 5519 11

F:+39 0523 55 18 00
info@impero-tools.com

Netherlands

T: +31 10 2080 240

F:+31 10 2080 282
dormer.nl@dormertools.com
responsible for Austria

T:+31 102080 212

F:+31 10 2080 282
dormer.at@dormertools.com
responsible for Belgium
T:+323 4405901
F:+3234491543
dormer.be@dormertools.com
responsible for Switzerland

T: +31 10 2080 212

F:+31 10 2080 282
dormer.ch@dormertools.com

New Zealand

T: +64 9 2735858

F: +64 9 2735857
dormer.int@dormertools.com

Norway

T:+47 67 17 56 00

F:+47 66 85 96 10
dormer.se@dormertools.com
Kundeservice

T: direkt 800 10 113

F: direkt +46 35 16 52 90

Poland

T: +48 32 78-15-890

F: +48 32 78-60-406
pramet.info.pl@pramet.com

Russia
T: +7 495 775 10 28
pramet.info.ru@pramet.com

Slovakia

T: +421 417 645 659

F:+421 417 637 449
pramet.info.sk@pramet.com

Spain

T: +34 935717722

F:+34 935717765
info.safety-iberica@safety-cuttingtools.com
responsible for Portugal
T:+351214245421

F:+351 214245425

Sweden

responsible for

Iceland, Lithuania, Latvia, Estonia
T: +46 (0) 35 16 52 00

F: +46 (0) 3516 52 90
dormer.se@dormertools.com
Kundservice

T: direkt +46 35 16 52 96

F: direkt +46 35 16 52 90

United Kingdom

responsible for Ireland

T: 0870 850 4466

F: 0870 850 8866
dormer.uk@dormertools.com

United States of America
responsible for Mexico
T: (800) 877-3745

F: (847) 783-5760
cs@dormertools.com

Rest of the World

Dormer Pramet International UK
T: +44 1246 571338

F: +44 1246 571339
dormer.int@dormertools.com

Dormer Pramet International CZ
T: +420 583 381 520

F:+420 583 215 401
pramet.info.row@pramet.com

311603603 U43077H

DORMER ) PRAMET

www.dormerpramet.com
youtube.com/pramettv



