DOUBLETRIGA® PLAN- / ECK- / KOPIERFRASER

Universalfriser modernster Bauform mit 2 x 3 Schneiden je Schneidplatte

Eigenschaften

@ sechs Schneidkanten je Wendeschneidplatte
fiir hochste Wirtschaftlichkeit

@ hohe Abtragsrate bei gleichzeitig sehr hoher

Oberflachengiite
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hohe Vorschiibe bis f, 1,5 mm realisierbar
realer Eckradius 3 mm/ 1 mm

moderne Plattengeometrie mit stabilem
Schneidkantenprofil

sichere Positionierung und Fixierung sowie

Verdrehsicherung der Schneidplatten

@ lange Lebensdauer bei gleichzeitig hoher
Prozesssicherheit

Bearbeitungsarten
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Anschlussformen
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GroBen Seite
|0 32-80 mm 118|
Schneidstoffe
. Anwendungs- u .
nglltat Anwendung I1SO daten (mm) Durchmesser Stérke Radius
Beschichtung
m ° fz ap ‘ (mm) ’ (mm) r (mm)
P25 PVSR YV -|¥|-|-]-] 01515 0,1-15 12 5 3
K10 PVTi YV -|¥|-|-]-] 01515 0,1-15 12 5 3
P25 PVGO Y - |¥|-|-1]-] 00706 0,1-35 12 5 1
M40 PVST -1 -] -9 -] 00s5-05 0,1-15 12 5 3
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J_ ¢ sechs Schneidkanten je Wendeschneidplatte bieten hochste Wirtschaftlichkeit

* hohe Abtragsraten bei gleichzeitig sehr guter Oberflachengiite

 standardmaBig verfiigen alle Werkzeuge iiber eine integrierte KiihImittelzufuhr
< * hohe Vorschiibe bis fz 1,5 mm realisierbar

* sichere Positionierung der Wendeschneidplatte durch konkave Anlageflachen

¢ Schneidplatte formschliissig gegen Verdrehung gesichert

Wendeplattenfraser

Einschraubfraser

& 232290 32 | 12 [113[425) 1 | - | M16 |29 | 2 |ACDEF|MBals
@ 335290 35 | 12 |13 |425] 1 | - M16 | 29 | 3 |ACDEF|VBall
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& 442390 | 42 | 12 [113| 40 | 1 | - 16 35 | 4 [ABCDEF ¥Ball
d 552390 | 52 | 12 |13 50 | 1 | - 2 48 | 5 | ACDEF |Vl
666390 | 66 | 12 | 113|550 | 1 | - 27 48 | 6 | ACDEF |[ViBadB
880390 | 80 | 12 | 13|50 | 1 | - 27 60 | 8 | ACDEF|VBadB
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35505P GWSTPS8ISK 10500 P TV 1-5 T10 500 P T10 502 P, Torx
Torxschraube Gewindestift mit Innen- | Torxschliissel (Torx-Plus) Torque Vario® - S Torx Wechselklinge fir | MagicSpring Wech-
A > Seite 195 sechskant C > Seite 196 Drehmomentschrauben- Torque Vario® selklinge fiir Torque
B > Seite 196 dreher, D > Seite 197 E > Seite 197 Vario®, F > Seite 198
Wendeschneidplatten
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0590 854 WNHX 125010 ER P25 PVGO 12 5 1 M 3,5
0590 850 R30 WNHX 125030 SR P25 PVSR 12 5 3 M 3,5
0590 860 R30 WNHX 125030 SR K10 PVTi 12 5 3 M 3,5
0590 890 R30 WNHX 125030 SR M40 PVST 12 5 3 M 3,5
s
Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage Iﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




Anwendungsdaten (fz / ap)

Werkstoff
Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe
r=1 mm
msweo| | P80 | O | 40P : Yo :
P2SPVSR| v ((m,)) Qi1 : Qi>1o : : i
A 01515 01515
K10 PVTi ?; (mm) 0115 = 0115 - : -
mm g g
MO PVST | ((mm)) - 06?15-1(3'55 . ) 06?1%1(3'24 )

Werkstoff
Qualitat
Beschichtung B
Grob ¥ 110 165 220 - ¥ 120 145 170 =
P25 PVGO Mittel ¥ 120 185 250 - %130 150 170 - - -
Fein ¥ 150 225 300 | 57120 175 230 | 9135 193 250 /30 70 110
Grob 100 160 220 7140 180 220
P25 PVSR Mittel %100 180 260 - 7160 190 220 - - -
Fein % 150 225 300 /160 190 220
Grob %7130 170 210 ¥ 150 175 200
K10 PVTi Mittel 150 185 220 - 150 175 200 - - -
Fein % 140 220 300 % 150 200 250
Grob %30 130 180 30 55 80
M40 PVST Mittel - 100 155 210 - - %40 65 90 -
Fein 120 185 250 60 90 120

Erweiterte Einsatzdaten

Axiales Eintauchen ins Volle Schrages Eintauchen ins Volle Zirkularfrasen

D min/max d
Fraser @ d1 i Fraser @ d1 o mym Fraser @ d1 :1"#'1' 2]";;;
32-80 1 32 <3 17,2 32 49,2 62
35 <2,8 20,2 35 55,2 68
42 <21 27,2 42 69,2 82
52 <1,5 37,2 52 89,2 102
66 <1,1 51,2 66 117,2 130
80 <0,8 65,2 80 145,2 158
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