VDGT - FRASER FUR DIE NE-BEARBEITUNG

Schrupp- und Vorschlichtspezialist an senkrechten Wanden

Eigenschaften Bearbeitungsarten

®

Ideal fiir die Zerspanung von Aluminium,
Kupfer, Kunststoff und Grafit

besonders leichter Schnitt

hohe Schnittgeschwindigkeiten
hohe Vorschiibe

il
4/

-~/

speziell fiir Bearbeitungssituationen

4

an senkrechten Wanden
Anstellwinkel Kappa 90° / 93°

® OOO®

® Radiusr 1 mm Anschlussformen

\_éJ

GroBen Seite
k90° @ 15-42 mm 134
k93° @ 15-42 mm 136
Schneidstoffe
Anwendung ISO A(;\wendungs- Schneidenldnge Starke Radius
Qualitdt aten (mm)
Beschichtung
M S f, a, | (mm) s (mm) r (mm)
K10 Poliert -l - - || -] -] 005-03 0,1-25 9,0 2,78 1
K10 PVTi -l - - || -] - 00503 01-25 9,0 2,78 1
K10 PVDiaN - - - |¥| -] -| 00503 0,1-25 9,0 2,78 1

?Fﬂlp' dung ?" b dung ?? Grobzerspanung ?? Mittlere Zerspanung ?? Feinzerspanung

. e~ Pokelm




T - K90° © NE-BEARBEITUNG

VDGT - K90°

@15-42 mm | r1

Diese Werkzeuge eignen sich besonders fiir die Zerspanung von Aluminium, Kupfer,
Kunststoff und Grafit. Sie haben einen besonders leichten Schnitt und erméglichen sehr
hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe.

Nur fiir Schrupp- und Vorschlichtoperationen.

Wendeplattenfraser

DuoPlug®
d, 162615G| 16 | 9 | 1 [38 | 4 | - | mM10 [15] 2 [ABCDE|MME
d, 20261SG| 20 | 9 | 1 [395] 4 | - M12 [185| 2 |AB,CD.E|VIDEE
252615G| 25 | 9 | 1 [425| 4 | - M16 |235| 3 |ABCDE|VIBEE
ds 15261 | 15 9 1 355 4 = M8 138 2 [(ABCD,E \ﬁl?l
4 16261 | 16 | 9 | 1 [ 35| 4 | - M8 |138| 2 |ABCDE|MBUE
] 20261 20 | 9 | 1 |355| 4 | - M10 | 18 | 2 |AB,CDE| YDA
52125 9 | 1 |a | a| - | m12 | 21] 3 [AaBcDE|lYINE
32261 32| 9 | 1 [475] 4 | - M16 | 29 | 4 |AB,CDE|MBUE
42261 | 42 9 1 (425 4 - M 16 29 5 |ABCDE [ 1|
25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
Torxschraube Torxschliissel Torque Vario® - S Dreh- | Torx Wechselklinge fiir |Torx MagicSpring Wechsel-
A > Seite 195 B > Seite 196 momentschraubendreher Torque Vario® klinge fiir Torque Vario®
C > Seite 197 D > Seite 197 E > Seite 198
Wendeschneidplatten o
N
o ® | s r M
02 11 820 VDGT 117210 FN K10 Poliert 9 2,78 1 M 2,5
02 11 860 VDGT 117210 FN K10 PVTi 9 2,78 1 M 2,5
02 11 860 D VDGT 117210 FN K10 PVDiaN 9 2,78 1 M 2,5
S

Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage Iﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




Anwendungsdaten (fz / ap)

Werkstoff
Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe
K10 Poliert ; (mm) . i ) 0,05-0,3 i i
a (mm) 0,1-2,5
| f(mm) 0,050,3
KIOPVT | 5 (mm) - - - 0,1-2,5 - )
: f, (mm) 0,05-0,3
K10 PVDiaN | 5’ (mm) - ) . e . )

Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)

Werkstoff
Qualitat
Beschichtung A
Grob ¥ 100 450 800
K10 Poliert Mittel - 5 - %100 450 800 - -
Fein -
Grob ¥ 100 450 800
K10 PVTi Mittel - . . %100 450 800 - -
Fein -
Grob 100 450 800
K10 PVDiaN Mittel - . - ¥ 100 450 800 - -
Fein -

Erweiterte Einsatzdaten

Axiales Eintauchen ins Volle Schrdges Eintauchen ins Volle Zirkularfrasen

®
g
hdl
T
ds
D min max
Fraser @ d1 2 y Fraser @ d1 D D
mm mm mm
15-42 4 15 <63,4 2 15 26 30
16 <45 4 16 28 32
20 <26,6 8 20 36 40
25 <171 13 25 46 50
32 <11,3 20 32 60 64
42 <7,6 30 42 80 84

?Fﬂlp' dung ?" b dung ?? Grobzerspanung ?? Mittlere Zerspanung ?? Feinzerspanung
I e > Pokelm




T - K93° © NE-BEARBEITUNG

VDGT - K93°

@15-42 mm | r1

Diese Werkzeuge eignen sich besonders fiir die Zerspanung von Aluminium, Kupfer,
Kunststoff und Grafit. Sie haben einen besonders leichten Schnitt und erméglichen sehr
hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe.

Speziell fiir Bearbeitungssituationen an senkrechten Wanden haben die
Wendeschneidplatten eine Anstellung von 3°.

Nur fiir Schrupp- und Vorschlichtoperationen.

Wendeplattenfraser

DuoPlug®
ds 162613SG| 16 | 9 | 1 |38 | 4 | - M10 | 15| 2 |[ABCDE|VIBEE
d, 20261-3SG| 20 | 9 1 (395| 4 - M12 [185| 2 |AB,CD.E|VIDEE
5 25261356 | 25 | 9 | 1 |425| 4 | - | m16 [235| 3 [ABCDE|VBEE
15261-3 | 15 9 1 35 4 - M8 138 2 (A BCD,E \ﬁlﬁl
16261-3| 16 | 9 | 1 [355| 4 | - M8 |138| 2 |ABCDE|BE
20261-3 | 20 9 1 |355]| 4 = M 10 18 2 |ABCDE Iﬁlﬁl
25261-3 | 25 9 1 40 4 - M 12 21 3 |ABCDE ¥ [ 1}
32261-3 | 32 9 1 |475]| 4 - M 16 29 4 |ABCDE @IEI
42261-3 | 42 9 1 (425 4 - M 16 29 5 |ABCD,E [ 1]
GED @__ CEE (
25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
Torxschraube Torxschliissel Torque Vario® - S Dreh- | Torx Wechselklinge fiir |Torx MagicSpring Wechsel-
A > Seite 195 B > Seite 196 momentschraubendreher Torque Vario® klinge fiir Torque Vario®
C > Seite 197 D > Seite 197 E > Seite 198
Wendeschneidplatten o
o
I\ W | s r M
02 11 820 VDGT 117210 FN K10 Poliert 9 2,78 1 M 2,5
02 11 860 VDGT 117210 FN K10 PVTi 9 2,78 1 M 2,5
02 11 860 D VDGT 117210 FN K10 PVDiaN 9 2,78 1 M 2,5
S

Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage Iﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




Anwendungsdaten (fz / ap)

Werkstoff
Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe
K10 Poliert ; (mm) . i ) 0,05-0,3 i i
a (mm) 0,1-2,5
| f(mm) 0,050,3
KIOPVT | 5 (mm) - - - 0,1-2,5 - )
: f, (mm) 0,05-0,3
K10 PVDiaN | 5’ (mm) - ) . e . )

Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)

Werkstoff
Qualitat
Beschichtung A
Grob ¥ 100 450 800
K10 Poliert Mittel - 5 - %100 450 800 - -
Fein -
Grob ¥ 100 450 800
K10 PVTi Mittel - . . %100 450 800 - -
Fein -
Grob 100 450 800
K10 PVDiaN Mittel - . - ¥ 100 450 800 - -
Fein -

Erweiterte Einsatzdaten

Axiales Eintauchen ins Volle Schrdges Eintauchen ins Volle Zirkularfrasen

®
g
hdl
T
ds
D min max
Fraser @ d1 2 y Fraser @ d1 D D
mm mm mm
15-42 4 15 <63,4 2 15 26 30
16 <45 4 16 28 32
20 <26,6 8 20 36 40
25 <171 13 25 46 50
32 <11,3 20 32 60 64
42 <7,6 30 42 80 84

?Fﬂlp' dung ?" b dung ?? Grobzerspanung ?? Mittlere Zerspanung ?? Feinzerspanung
- Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




Zpokolm




VCGT - FRASER FUR DIE NE-BEARBEITUNG

Schrupp- und Vorschlichtspezialist fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten

Eigenschaften

@ Kappa k90° / k92° fiir die sichere Zerspanung
von Kavitaten ohne Formschrage

@ Ideal fiir die Zerspanung von Aluminium,

Kupfer, Kunststoff und Grafit.

besonders leichter Schnitt

hohe Schnittgeschwindigkeiten

hohe Vorschiibe

Radius r 3 mm

OOOO®

Bearbeitungsarten

il
4/

-~/

Anschlussformen

-«

L

GroBen Seite
K90° ©32-80 mm 140
k92° @ 32-125 mm 142
Schneidstoffe
Anwendung 1SO A(;\v¥endungs- Schneidenldnge Starke Radius
Qualitat aten (mm)
Beschichtung
M S f, a, | (mm) s (mm) r (mm)
K10 Poliert == = Kl = | = 0,1-06 0,1-7,0 16 5,56 3
K10 PVTi -l - -9 -|- 0,1-06 01-7,0 16 5,56 3
K10 PVDiaN -l - - |V -]|- 0,1-06 0,1-7,0 16 5,56 3
?Fﬂlp' dung ?" b dung ?? Grobzerspanung ?? Mittlere Zerspanung ?? Feinzerspanung

Zpokolm




© VCGT - K90° © NE-BEARBEITUNG

VCGT - K90°

032-80mm | r3

Diese Werkzeuge eignen sich besonders fiir die Zerspanung von Aluminium, Kupfer,
Kunststoff und Grafit. Sie haben einen besonders leichten Schnitt und erméglichen sehr
hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe.

Nur fiir Schrupp- und Vorschlichtoperationen!

Wendeplattenfraser

Einschraubfraser

ds

3226090 | 32 | 16 3 48 | 95| - M 16 29 2 |ACDEF @ISI
4226090 | 42 | 16 3 48 1 95| - M 16 29 3 |ACDEF| M [ 1]
gz 4236090 | 42 | 16 3 57 | 95 | - 16 35 3 |ABCDEF M [ 1]
,:LD—ngi 5236090 | 52 | 16 3 57 | 95| - 22 40 3 | ACGDEF | [ 1]
= 66360-90 | 66 | 16 3 57 | 95 | - 27 48 | 4 | ACDEF | [ 1 |
] 80360-90 | 80 | 16 3 57 | 95| - 27 60 5 | ACDEF |V [ 1]
B ®
| _
! d -
(o =i - | (e
45 500 GWSTPS8ISK 20 500 V28 T20 500 T20 502, Torx Magic-
Torxschraube Gewindestift mit Innen- Torxschlissel Torque Vario® - S Torx Wechselklinge fiir | Spring Wechselklinge
A > Seite 195 sechskant C > Seite 196 Drehmomentschrauben- Torque Vario® fiir Torque Vario®
B > Seite 196 dreher, D > Seite 197 E > Seite 197 F > Seite 198
Wendeschneidplatten )Y
~€.°‘& s
2 A &
& & &
o ¥ | s r M
0522 820 VCGT 220530 FN K10 Poliert 16 5,56 3 M 4,5
05 22 860 VCGT 220530 FN K10 PVTi 16 5,56 3 M 4,5
0522 860 D VCGT 220530 FN K10 PVDiaN 16 5,56 3 M 4,5
Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage Iﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




Anwendungsdaten (fz / ap)

Werkstoff
Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe
K10 Poliert ; (mm) - R _ 0,1-0,6 ) :
ap (mm) 0’1_7
T (mm) 0,1-0,6
KIOPVTE | 3’ (mm) - - . e ; )
. f, (mm) 0,1-0,6
K10 PVDiaN | 5’ (mm) - - - Has ; ;

Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)

Werkstoff
Qualitat
Beschichtung A
Grob ¥ 100 450 800
K10 Poliert Mittel - 5 - %100 450 800 - -
Fein -
Grob ¥ 100 450 800
K10 PVTi Mittel - . . %100 450 800 - -
Fein -
Grob 100 450 800
K10 PVDiaN Mittel - . - ¥ 100 450 800 - -
Fein -

Erweiterte Einsatzdaten

Axiales Eintauchen ins Volle Schrdges Eintauchen ins Volle Zirkularfrasen

T
a >
Y
d d
D min max
Fraser @ d1 Fraser @ d1 ol y Fraser @ d1 D, D e
mm mm mm
32-80 9 32 <42 10 32 42 64
42 <24,2 20 42 62 84
52 <16,7 30 52 82 104
66 <11,6 44 66 110 132
80 <8,8 58 80 138 160

?Fﬂlp' dung ?" b dung ?? Grobzerspanung ?? Mittlere Zerspanung ?? Feinzerspanung
T e > Pokelm




© VCGT - K92° © NE-BEARBEITUNG

VCGT - K92°

©932-125mm | r3

Diese Werkzeuge eignen sich besonders fiir die Zerspanung von Aluminium, Kupfer,
Kunststoff und Grafit. Sie haben einen besonders leichten Schnitt und erméglichen sehr
hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe.

Nur fiir Schrupp- und Vorschlichtoperationen!

Wendeplattenfraser

Einschraubfraser
ds

32260 | 32 | 16 3 48 | 9,5 - M 16 29 2 |ACD,EF @ISI
42260 | 42 | 16 3 48 | 9,5 - M 16 29 3 |ACD,EF ¥ [ 1]
gz 42360 | 42 | 16 3 57 | 9,5 - 16 35 3 |ABCD,EF Iﬁlﬁl
‘:‘jj_Dﬂgi 52360 | 52 | 16 3 57 | 9,5 - 22 40 3 | ACDEF 4 [ 1]
e 66360 | 66 | 16 | 3 | 57 | 95| - 27 48 | 4 | AGCDEF | e
] 80360 | 80 | 16 3 57 | 9,5 - 27 60 5 | ACD,EF 4 [ 1]
® 100360 | 100 | 16 3 57 | 9,5 - 32 70 6 | ACDEF 4]
7 u 125360 | 125 | 16 3 57 | 9,5 - 40 90 7 | ACDEF L4
! d -
(o =i - | (e
45 500 GWSTPS8ISK 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502, Torx Magic-
Torxschraube Gewindestift mit Innen- Torxschlissel Torque Vario® - S Torx Wechselklinge fiir | Spring Wechselklinge
A > Seite 195 sechskant C > Seite 196 Drehmomentschrauben- Torque Vario® fiir Torque Vario®
B > Seite 196 dreher, D > Seite 197 E > Seite 197 F > Seite 198
Wendeschneidplatten )Y
& )
& &
P B &
RS S 8
o ¥ | s r M
0522 820 VCGT 220530 FN K10 Poliert 16 5,56 3 M 4,5
0522 860 VCGT 220530 FN K10 PVTi 16 5,56 3 M 4,5
0522 860 D VCGT 220530 FN K10 PVDiaN 16 5,56 3 M 4,5
Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage Iﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




Anwendungsdaten (fz / ap)

Werkstoff
Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe
K10 Poliert ; (mm) - R _ 0,1-0,6 ) :
ap (mm) 0’1_7
T (mm) 0,1-0,6
KIOPVTE | 3’ (mm) - - . e ; )
. f, (mm) 0,1-0,6
K10 PVDiaN | 5’ (mm) - - - Has ; ;

Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)

Werkstoff
Qualitat
Beschichtung A
Grob ¥ 100 450 800
K10 Poliert Mittel - 5 - %100 450 800 - -
Fein -
Grob ¥ 100 450 800
K10 PVTi Mittel - . . %100 450 800 - -
Fein -
Grob 100 450 800
K10 PVDiaN Mittel - . - ¥ 100 450 800 - -
Fein -

Erweiterte Einsatzdaten

Axiales Eintauchen ins Volle Schrdges Eintauchen ins Volle Zirkularfrasen

\
a >
, 3
|
Y
d d;
D min max
Fraser @ d1 Fraser @ d1 o mym Fraser @ d1 E{?lﬁ' E%x
32-125 9 32 <42 10 32 42 64
42 <24,2 20 42 62 84
52 <16,7 30 52 82 104
66 <11,6 44 66 110 132
80 <8,8 58 80 138 160
100 <6,6 78 100 178 200
125 <5,3 103 125 228 250

?Fﬂlp' dung ?" b dung ?? Grobzerspanung ?? Mittlere Zerspanung ?? Feinzerspanung
I S > Pokelm




