FINWORX® RHOMBUSFRASER

Wirtschaftswunder mit 4 Schneiden

Eigenschaften Bearbeitungsarten

Schlichtwerkzeug fiir ein breites '
Anwendungsspektrum

=/

einsetzbar in Stahl, gehartetem

Stahl, Guss sowie RSH
CBN & PKD Schneidstoffe fiir
moderne Materialien

L]

-~/

4

Umriss- und Kopierfrasen
Zirkular- und Schrageintauchen

OO ® ® ©

A

nschlussformen

=8 5

GroBen Seite
|2 16 - 42 mm 122
Schneidstoffe
el Anwendung ISO A(;‘;"t'g:(zﬁ]nng];_ Schneidenldnge Starke Radius
ualitat
r (mm)

HSC 05 PVTi 0,1-03 0,1-1,0 6,5 3

4

Beschichtung
M S f, a, | (mm) s (mm)

4
VIV|-]|-

HSC 05 PVTiH Y 0,05-0,55 0,05-0,55 6,5 3 1
HSC 05 PVDiaN - - |- || -] - 00503 0,1-1,0 6,5 3 1
CBN fiir Stahl - --1-|-|¥| o00s-01 01-02 6,5 3 1

PKD - - -V -] - 0,05-0,2 0,1-05 6,5 3 1

?Fﬂlp' dung ?" b dung ?? Grobzerspanung ?? Mittlere Zerspanung ?? Feinzerspanung

Zpokolm




© FINWORX® © RHOMBU

FINWORX®

916-42 mm | r1

Universalwerkzeuge zum Schlichten und Konturfrasen mit kleinen Radien.
* besonders ruhiger Werkzeuglauf in Ecken und Taschen

* sehr wirtschaftlich durch vier effektive Schneidkanten

¢ geringe Leistungsaufnahme

Wendeplattenfraser

d3
DuoPlug®
2162855G| 16 [ 65| 1 | 31 [ 07 | - M10 | 15 | 2 |AB.CDE|MBadB &
dz 3202855G| 20 | 65| 1 [325| 1 - M12 [186| 3 |ABCDE|MBaB &
425285SG| 25 | 65 | 1 |375] 1 | - M16 |235| 4 [ABCDE|VIBAE&EF
757
—
T o]
o | L,
Einschraubfraser
216285 | 16 | 65 | 1 [285|07 | - M8 [138] 2 [ABCDE|VIBESRF
320285| 20 | 65| 1 |285| 1 | - M10 | 18 | 3 |ABCDE| e BF
425285 25 | 65| 1 325 1 | - | m12 [ 21| 4 |ABCDE|VBASFS
430285| 30 | 65| 1 [325] 1 | - M16 | 29 | 4 |ABCDE|BESF
532285 32 [ 65| 1 [325] 1 | - M16 | 29 | 5 |ABCDE|MBaBBFd
535285| 35 | 65| 1 [425] 1 | - | M16 |29 | 5 |ABCDE|MnaPF
642285| 42 | 65| 1 [425] 1 | - M16 | 29 | 6 |ABCDE|MBEgE
Zylinderschaftfraser
23216185G | 16 | 6,5 1 32 | 0,7 | 165 16 155( 2 |ABCD,E Iﬁlila
34020185G | 20 | 65| 1 | 40 | 1 | 165 20 |195| 3 |[ABCDE|VBaF
d3 I
e
—NLd1 <
i (Foxoi}—— | (4= 1
25505 08 500 P TV 1-5 T8 500 P T8 502 P
Torxschraube fiir Kugel- | Torxschliissel (Torx-Plus) | Torque Vario® - S Dreh- | Torx Wechselklinge fiir | Torx MagicSpring Wechsel-
platte B > Seite 196 momentschraubendreher Torque Vario® klinge fiir Torque Vario®
A > Seite 195 C > Seite 197 D > Seite 197 E > Seite 198
Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage Iﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




Wendeschneidplatten

03 85 835 XNHU 063010 EN HSC 05 PVTi 6,5 3,1 1
03 85836 XNHU 063010 EN HSC 05 PVTiH 6,5 31 1
0385835D XNHU 063010 EN HSC 05 PVDiaN 6,5 3,1 1
03 85 892 XNHU 063010 EN CBN fiir Stahl unbeschichtet 6,5 3,1 1
03 85 894 XNHU 063010 EN PKD unbeschichtet 6,5 3.1 1

Werkstoff
Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe
. f (mm)
HSC 05 PVTi a, (mm) - - - . . .
. f, (mm) 0,05-0,5 0,05-0,15 0,05-0,5 0,05-0,2
HSC 05 PVTiH a, (mm) 0,1-0,55 0,05-0,2 0,1-0,55 i i 0,1-0,35
. f, (mm) 0,05-0,3
HSC 05 PVDiaN a, (mm) - - - 0,107 . .
CBN fiir Stahl f, (mm) 0,05-0,1
unbeschichtet a, (mm) ) ) ) ) ) 0,1
PkD |  f,(mm) _ ) _ 0,05-0,2 ) )
unbeschichtet a, (mm) 0,1-0,5

Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)

Werkstoff
Qualitat
Beschichtung B
Grob
HSC 05 PVTi Mittel - - 8 - B} 3
Fein
Grob - - - -
HSC 05 PVTiH Mittel N 150 275 400 S % 150 225 300 S - %35 143 250
Fein ¥ 150 275 400 | /100 150 200 | §200 275 350 35 143 250
Grob -
HSC 05 PVDiaN Mittel . 5 - %7200 500 800 - -
Fein 200 500 800
CBN fiir Stahl Grob -
. Mittel - - - - - -
unbeschichtet .
Fein %400 700 1000
Grob -
PKD !
unbeschichtet M't.tel : - - §400 600 800 - =
Fein 400 700 1000

?F"’,‘:" dung ?" benanwen dung ?%’ Grobzerspanung ?? Mittlere Zerspanung ?? Feinzerspanung
I > Pokelm




© FINWORX® © RHOMBUSFRASER

Erweiterte Einsatzdaten

Axiales Eintauchen ins Volle Schrages Eintauchen ins Volle Zirkularfrasen
O v
ad t i
Y d,
D min/max
. o
16

|
>
Fraser @ d1 Xorax Fraser @ d1 y Fraser @ d1 D, D e
mm mm mm mm
14

16 0,7 <28 16 30 32

20-42 1 20 <3,2 18 20 38 40
25 <2,5 23 25 48 50

30 <2 28 30 58 60

32 <19 30 32 62 64

35 <1,7 33 35 68 70

42 <14 40 42 82 84

Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage Iﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




XDHW | XDHT RHOMBUSFRASER - GROSSE 06 / 10

Universalwerkzeug zum Schlichten und Konturfrasen mit kleinen Radien

Eigenschaften Bearbeitungsarten

| |
@ besonders ruhiger Werkzeuglauf ' @ '
in Ecken und Taschen
@ geringe Leistungsaufnahme ‘

@ Einstellwinkel kappa
Anschlussformen

GroBe 06: 93°, GroBe 10: 95
\.@J @

LT
.

GroBen Seite
06-216-42 mm | r1 126
06-216-35mm | r2 129
10-9 25-80 mm | r1 131
Schneidstoffe
Anwendung ISO A(;lwendungs- Schneidenldnge Starke Radius
Qualitat aten (mm)
Beschichtung
M S f, a, | (mm) s (mm) r (mm)
0,1-0,35 0,1-1,0 6,5 2,38 172
HSC 05 PVTi Y VIV -|-1V
0,1-0,4 01-15 10 3,97 1
CBN fiir Stahl -l - -1-1-1F 0,1 0.1 6,5 2,38 1
PKD - - -1 -] - 0,1-0,35 0,1-0,1 6,5 2,38 1
K10 poliert - - - || -]-] 01-03 0,1-1,0 6,5 2,38 1
K10 PVTi = -1=-19] -1 - 0.1-0,35 0,1-1,0 6,5 2,38 1
K10 PVDiaN -l - - || -]-] 01-035 01-1,0 6,5 2,38 1

?Fﬂlp' dung ?" b dung ?? Grobzerspanung ?? Mittlere Zerspanung ?? Feinzerspanung
I I > Pokelm




Wendeplattenfraser

XDHW | XDHT 06

916-42 mm | r1

Universalwerkzeuge zum Schlichten und Konturfrasen mit kleinen Radien.
* besonders ruhiger Werkzeuglauf in Ecken und Taschen
¢ geringe Leistungsaufnahme

d3
DuoPlug®
d 16281SG| 16 | 65| 1 | 31 | 13 | - M 10 15 | 2 |ABCDE|MINEEE O
3
& 202815G| 20 | 65| 1 [315]13 | - M12 |185 A B,CDE|VIBEEE O
25281SG| 25 | 65| 1 [375]| 13 | - M16 |235| 4 [ABCD,E ﬁl}lﬁ
[]
- \ €
T, ]
Einschraubfraser

dy 16281 | 16 [ 65| 1 [285( 13 | - M8 138 2 |ABCDE|lM [ 1 X

d 20281 20 | 65| 1 [285] 13| - M 10 18| 3 |ABCDE|M [ 1 [ o

25281 | 25 | 65 | 1 [325] 13| - M12 | 21 | 4 |ABCDE| VBRG]

30281| 30 | 65| 1 |325|13] - M12 | 21| 5 |ABCDE|IBEQ

35281 | 35 | 65 | 1 [425]|13 | - M 16 29 | 6 |ABCD,E MI?IQ]

42281) 42 | 65| 1 |425]|13 ]| - M16 | 29 | 6 |ABCDE|VBEO

oo —| | G '
25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
Torxschraube Torxschliissel Torque Vario® - S Dreh- | Torx Wechselklinge fiir | Torx MagicSpring Wechsel-
A > Seite 195 B > Seite 196 momentschraubendreher Torque Vario® klinge fiir Torque Vario®
C > Seite 197 D > Seite 197 E > Seite 198
Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage Iﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




Wendeschneidplatten
S
QQ
B o
I\ P | s r M
02 79 835 XDHW 060210 SN HSC 05 PVTi 6,5 2,38 1 M 2,5
02 79 892 XDHW 060210 SN CBN fiir Stahl | unbeschichtet 6,5 2,38 1 M 2,5
02 79 894 XDHW 060210 SN PKD unbeschichtet 6,5 2,38 1 M 2,5
02 79 831P XDHT 060210 EN K10 Poliert 6,5 2,38 1 M 2,5
02 79 880 XDHT 060210 EN K10 PVTi 6,5 2,38 1 M 2,5
0279880D XDHW 060210 SN K10 PVDiaN 6,5 2,38 1 M 2,5

Werkstoff
Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe
. f, (mm) 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,3 0,1-0,2
HSCOSPVTi | ' (mm) 0.1-0.55 01025 011 . ; 0,10,55
CBN fiir Stahl f, (mm) ] 0,1
unbeschichtet a, (mm) - - - - 0.1
PKD| T, (mm) 0,1-0,35
unbeschichtet a, (mm) - - - 0,1-1 - -
. f, (mm) 0,1:0,2
K10 Poliert a (mm) = 5 - 0.1-0,55 - :
| (mm) 0,1-0,2
KIOPVE | 5’ () - - - 005 - )
: f, (mm) 0,1-0,35
K10 PVDiaN | ;' (mm) - - - e - )

Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)
Werkstoff

Qualitat
Beschichtung

Anwendung

Grob - - %100 150 200 -
HSC 05 PVTi Mittel ¥ 150 275 400 - ¥ 150 225 300 - - W35 143 250
Fein 150 275 400 | 57100 150 200 | 200 275 350 %35 143 250
CBN fiir Stahl Grob :
unbeschichtet Mittel ) ) ) ) ) )
Fein 400 700 1000
PkD |  rb ) ] ) %200 500 800 ) )
unbeschichtet Fein 400 700
1000
Grob =
K10 Poliert Mittel . - - ¥ 100 450 800 - -
Fein 100 450 800
Grob -
K10 PVTi Mittel . . - 100 450 800 - -
Fein 100 450 800
Grob -
K10 PVDiaN Mittel . 5 - N 100 450 800 - -
Fein 100 450 800

?F"’,‘:" dung ?" benanwen dung ?%’ Grobzerspanung ?? Mittlere Zerspanung ?? Feinzerspanung
- Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




© XDHW | XDHT 06 © RHOMBUSFRASER

Erweiterte Einsatzdaten

Axiales Eintauchen ins Volle Schrages Eintauchen ins Volle Zirkularfrasen

T
>
>
R o
o ® /A T
Y
d1 d d1
1 .
D min max
Fraser @ d1 e Fraser @ d1 o y Fraser @ d1 D,y Dy
mm mm mm
16-42 1,2 16 <16,7 4 16 28 32
20 <8,5 8 20 36 40
25 <53 13 25 46 50
30 <3,8 18 30 56 60
35 <3,8 23 35 66 70
42 <2,3 30 42 80 84
Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage Iﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




XDHW | XDHT 06

016 -35mm | r2

Universalwerkzeuge zum Schlichten und Konturfrasen mit kleinen Radien.
 besonders ruhiger Werkzeuglauf in Ecken und Taschen
 geringe Leistungsaufnahme

Wendeplattenfraser

d3
DuoPlug®
] 162825G | 16 | 65 | 2 | 31 | 1,3 M10 | 15 | 2 |ABCD,E|BEEE O
3
n 20282SG| 20 | 65| 2 |315]| 13 M12 |185| 3 |A B CDE|TIDIEE O
25282SG| 25 | 65| 2 |375]| 13 M16 |235| 4 [AB,CD,E|ZBIEE
]
- \ €
T, ]
Einschraubfraser
ds 16282 | 16 | 65 | 2 |285] 1,3 M8 [138| 2 [AB.CDE|VIBEO
d 20282 20 | 65| 2 |285] 1,3 M 10 18| 3 |ABCD,E MI&I
25282 | 25 | 65| 2 |[325] 1,3 M12 | 21 | 4 |ABCDE| VBRG]
30282 | 30 | 6,5 2 32513 M 12 21 5 |ABCD,E
35282 35 | 65 | 2 |425]| 13 M 16 29 6 |ABCD,E
(o ko }—— | [ % .
25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
Torxschraube Torxschliissel Torque Vario® - S Dreh- | Torx Wechselklinge fiir | Torx MagicSpring Wechsel-
A > Seite 195 B > Seite 196 momentschraubendreher Torque Vario® klinge fiir Torque Vario®
C > Seite 197 D > Seite 197 E > Seite 198
Wendeschneidplatten
)
RN
. &
I\ W | s r M
02 79 835 R2 XDHW 060220 SN HSC 05 PVTi 6,5 2,38 2 M 2,5
? Haupt. dung @" b dung ? ? Grobzerspanung ? ? Mittlere Zerspanung ? ? Feinzerspanung
e > Pokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



© XDHW | XDHT 06 © RHOMBUSFRASER

Anwendungsdaten (fz / ap)
Werkstoff

Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe

f, (mm) 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,3 0,1-0,2

Werkstoff
Qualitat
Beschichtung BRI
Grob - - 100 150 200 -
HSC 05 PVTi Mittel %150 275 400 ¥ 150 225 300 - - %35 143 250
Fein ¥ 150 275 400 ?100 150 200 | 7200 275 350 35 143 250

Erweiterte Einsatzdaten

Axiales Eintauchen ins Volle Schrédges Eintauchen ins Volle Zirkularfrasen

e
>
>
R :
o © /
Y
d1 ‘ d d1
e 1 .
D min max
Fraser @ d1 s Fraser @ d1 a® v Fraser @ d1 D,, Dy
mm mm mm
16-35 1.2 16 <16,7 4 16 28 32
20 <8,5 8 20 36 40
25 <53 13 25 46 50
30 <3,8 18 30 56 60
35 <3,8 23 35 66 70
Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage Iﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




XDHW 10

g 25-80 mm | r1

 Universalwerkzeuge zum Schlichten und Konturfrasen mit kleinen Radien.
* besonders ruhiger Werkzeuglauf in Ecken und Taschen
 geringe Leistungsaufnahme

Wendeplattenfraser

Einschraubfraser

225291 | 25 | 10 1 32 - - M 12 21 2 |ABCD,E lﬁlﬁlQ]
330291 | 30 | 10 1 32 - - M 12 21 3 |ABCD,E @IEI
335291 | 35 | 10 1 42 - - M 16 29 | 3 |ABCDE MISIQ]
442291 | 42 | 10 1 42 - - M 16 29 | 4 |ABCDE MISI
33 552391 | 52 | 10 1 53 - - 22 40 | 5 |ABCDE|M [ 1]
666391 | 66 | 10 1 52 - - 27 52| 6 |ABCDE|M [T Ko
780391 | 80 | 10 1 52 - - 27 52| 7 |ABCDE|M 1Mo
= (Focoti}—— | (09 l
35500 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502
Torxschraube Torxschlssel Torque Vario® - S Dreh- | Torx Wechselklinge fiir | Torx MagicSpring Wechsel-
A > Seite 195 B > Seite 196 momentschraubendreher Torque Vario® klinge fiir Torque Vario®
C > Seite 197 D > Seite 197 E > Seite 198
Wendeschneidplatten
)
RN
N &
o P | s r M
04 79 835 XDHW 10T310 SN HSC 05 PVTi 10 3,97 1 M 3,5

G Hauptanwendung & Neb
P

dung ?? Grobzerspanung

? ? Mittlere Zerspanung ? ? Feinzerspanung

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




© XDHW 10 © RHOMBUSFRASER

Anwendungsdaten (fz / ap)
Werkstoff

Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe

Werkstoff
Qualitat
Beschichtung BRI
Grob - - ¥100 150 200 -
HSC 05 PVTi Mit_tel N 150 275 400 - ¥ 150 225 300 = = %35 143 250
Fein ¥ 150 275 400 | 57100 150 200 | 7200 275 350 35 143 250
Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage Iﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




