Altijd snijdend op ' Pen S
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Hoog positieve spaanhoek
Scherpe snijkant

Ruime spaankamer
Extreem lage snijkrachten
Vrije spaanafloop !

Snedediepte Ap

10

Snijmateriaal 8535 :
- Taai hoog cobalt HM substraat
- MT CVD dun gecoat
- Met TiCN / AlI203 / TiN lagen
- Voor lastige eindbewerkingen
- Onder ongunstige snijcondities
- Hoge breukweerstand
- Hoge slijtvastheid

RVS - ferriet , martensiet

PH en duplex

—> Snijsnelheid Vc

Glad en variabele snede

70 - 140 m/min

Staal - ongel. tot hoog gelegeerd

—> Snijsnelheid Vc

Glad en onderbroken snede

90 - 180 m/min
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Hitte bestendige legeringen
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Licht variabele snede

—> Snijsnelheid Vc
25 -55 m/min
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15°
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Positieve spaanhoek
Scherpe snijkant
Ruime spaankamer
Lage snijkrachten
Vrije spaanafloop !

RVS - ferriet , martensiet
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Voeding fn

Snijmateriaal 8535 :
- Taai hoog cobalt HM substraat
- MT CVD dun gecoat
- Met TIiCN / Al203 / TiN lagen
- Voor lastige eindbewerkingen
- Onder ongunstige snijcondities
- Hoge breukweerstand
- Hoge slijtvastheid

Snijmateriaal KR20:
- Micro grain HM substraat
- PVD dun gecoat en gepolijst
- Met TiAIN lagen
- Voor universele bewerkingen
- Met hogere snijsnelheden [Vc x 1.5]
- Inzet op M10 S10 N10 K05 en P05
- Hoge slijtvastheid

PH en duplex

—> Snijsnelheid Vc

Glad en onderbroken snede

60 - 120 m/min

Staal - ongel. tot hoog gelegeerd

—> Snijsnelheid Vc

Glad en onderbroken snede
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80 - 160 m/min

Hitte bestendige legeringen
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—> Snijsnelheid Vc

Licht onderbroken snede

20 - 50 m/min
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Fijn nabewerken met
- 3C

DNMG 110404 3C 8535 € 10.30
DNMG 110408 3C 8535 € 10.30

TNMG 160404 3C 8535 € 8.70

VNMG 160404 3C 8535 € 17.90

Fijn voorbewerken

- 5G

® @

CNMG 120404L 5G 8535/ KR20
CNMG 120404R 5G 8535/ KR20
CNMG 120408L 5G 8535/ KR20
CNMG 120408R 5G 8535/ KR20

- 9

DNMG 150604L 5G 8535/ KR20
DNMG 150604R 5G 8535/ KR20
DNMG 150608L 5G 8535/ KR20
DNMG 150608R 5G 8535/ KR20

VvV V

TNMG 160404L 5G 8535/ KR20
TNMG 160404R 5G 8535/ KR20
TNMG 160408L 5G 8535/ KR20
TNMG 160408R 5G 8535/ KR20

WNMG 080404L 5G 8535/ KR20
WNMG 080404R 5G 8535/ KR20
WNMG 080408L 5G 8535/ KR20
WNMG 080408R 5G 8535/ KR20

met

an dh dh dh

ah dh dh dh

ah dh dh dh

€
€
€
€
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9.80
9.80
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12.60
12.60
12.60
12.60
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Advanced Metal Working/\




