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NIEUWE WISSELPLATEN VOOR HET BOREN IN LANGSPANIG MATERIAAL

De nieuwe geometrie SD breidt de keus uit voor SCET en XPET wisselplaten in de 8000 borenserie. De geometrie is ontworpen
voor het boren in langspanig materiaal, bijvoorbeeld zachte staalsoorten en RVS.

NIEUWE PRODUCTEN VOORDELEN
e Een nieuwe gepatendeerde SD geometrie voor de SCET ¢ Betrouwbare spaanvorming en goede spaanafvoer
en XPET wisselplaten * Rustige verspaning, minimale trilling
* Geoptimaliseerd voor laag gelegeerd staal en zacht * Geschikt voor hoge snijsnelheden
RVS ¢ Geoptimaliseerde geometrie met verschillende soorten
voor de buiten en de binnen wisselplaat waardoor de
prestaties en de betrouwbaarheid van de wisselplaat
worden verhoogd
BEWERKINGSVOORBEELD MET DE NIEUWE SD GEOMETRIE
Materiaal: AlSI316
Q Boor: 803D-21-63-525
3 ' Binnen wisselplaat: XPET 0602AP-SD:D8345
Buiten wisselplaat: SCET 060204-5D:D9335
GEOMETRIE SD Koeling: Ja
Positieve geometrie met fase
* Voor laag gelegeerd staal en zacht RVS Snijsnelheid n 1950  1/min
 Geometrie ontworpen voor het boren in stevig Voeding per omwenteling f 008 mm
materiaal
* Een optimaal contact van de spaan met het viak Geometrie ub sD
bevorderd de betrouwbaarheid van de wisselplaten
Totale boorlengte 432 6048 mm
* Lage snijkrachten Totale tijd 28 388  min
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Gebruik voor het beste resultaat dezelfde
SD geometrie voor de binnen- en buitenwis-
selplaat

Standtijd [min]
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Nieuwe geometrie Qude geometrie
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Wij bieden een assortiment van 2D tot 5D
boren aan voor staal en RVS




WISSELPLATEN VOOR BOREN

. a
e min max p min p max

SCET
Afmetingen d s d,
'
/ 0502 56 5,556 2,38 2,40
=T
o ‘\\ 0602 6,4 6,350 2,38 2,90
i/ N fl 0703 79 7,937 3,18 3,50
\ y © \i 0973 9,5 9,525 3,97 4,50
A e ;;iwﬁk‘ 1204 12,7 12,700 4,76 5,60
S — J | 3
1505 15,9 15,875 5,56 5,60
= I=d - - 2 -—
@ Soort Radius  Voeding/omw Snedediepte
k]
£ ISO .
(<3} o o
b 2 2 r f f a
o o

SCET 050204-UD
SCET 060204-UD
SCET 070308-UD
SCET 09T308-UD
SCET 120408-UD
SCET 150512-UD

04 005 011
04 006 0,15
08 007 0,18
08 008 020
08 009 022
12 010 025

QO

SCET 050204-SD o o 04 0,05 0,11
SCET 060204-SD o o 04 0,06 0,15
SCET 070308-SD e o 0,8 0,07 0,18
SCET 09T308-SD e o 0,8 0,08 0,20
SCET 120408-SD o o 0,8 0,09 0,22
SCET 150512-SD LN 1,2 0,10 0,25

@ Nieuw in het assortiment ® \/gorraad assortiment © Niet op voorraad Alle diameters [mm]
Het actuele assortiment staat in de nieuwste prijslijst.



WISSELPLATEN VOOR BOREN

XPET
Afmetingen d s d,
0502 5,6 5,556 2,38 2,40
1 0602 6,4 6,350 2,38 2,60
© Y 0703 7.9 7,937 3,18 2,90
o | 0903 9,5 9,525 318 3,50
i 1173 115 11509 397 3,90
=.S= 1273 12,7 12,700 3,97 3,90
1504 15,9 15,875 4,76 4,50
1904 19,1 19,050 4,76 4,50
@ Soort Radius  Voeding/omw Snedediepte
ISO 3
& § r f f a a
< e i max o min o max
XPET 0502AP ° 0,05 0,11
XPET 0602AP ° 0,06 0,15
XPET 0703AP ° 0,07 0,18
XPET 0903AP L 0,08 0,20
U@] XPET 11T3AP ° 0,09 0,22
" XPET 12T3AP ° 0,09 0,22
XPET 1504AP ] 0,10 0,25
XPET 1904AP ] 0,10 0,25
XPET 0502AP-SD ° 0,05 0,11
XPET 0602AP-SD ° 0,06 0,15
XPET 0703AP-SD ] 0,07 0,18
XPET 0903AP-SD L 0,08 0,20
| XPET 11T3AP-SD L 0,09 0,22
" XPET 12T3AP-SD L 0,09 0,22
XPET 1504AP-SD . 0,10 0,25
XPET 1904AP-SD ° 0,10 0,25
® Nieuw in het assortiment ® \/oorraad assortiment O Niet opvoorraad  Alle diameters [mm)]

Het actuele assortiment staat in de nieuwste prijslijst.



GEOMETRIEEN VOOR BOORWISSELPLATEN

£ Werkstuk materiaalgroep Geldt voor wisselplaten:
5 Foto Werkstuk materiaalgroep Omschrijving .
& s [ SCET...... sD
40,0
250
[
- EEONN a0 Afhankelijk van|de
[ 10,0 ¥ ) » )
u? ~ = e afmetingen van - Licht positieve geometrie met een fase
. “ de wisselplaat, - Geschikt voor een wisselplaat met een fase
: - het type te bewerken - Hoofdtoepassing: materiaalgroepen P en M
2 " . . .
. % 15— materi: le diktd van het - Overige toepassingen: materiaalgroepen N en S
[ Profiel van de snijkant - BN I I dschap | - Voorwaardelijke toepassing: materiaalgroep K
L = . o —a - Beschikbaar in maten 05, 06, 07,09, 12 en 15
3 X {I"..Dnn 063 lLIpsll‘WaLJ'JU
¥ a o 04
- |
558 :38 8§88
Voeding f[mm/omw]
a v, li Inzetbereik verspaningscondities: Eenheid:
SCET 05 0,04 5 13 )
SCET06 0,06 5 18 LN
SCETO7 0,08 5 18 QI . . D n n
SCETO3 | 01 5 1 =~ f zie pagina 175-176 [mm/omw]
SCET12 01 5 18
SCET 15 01 5 18
-% Werkstuk materiaalgroep Geldt voor wisselplaten:
E Foto Werkstuk materiaalgroe| Omschrijvin
& e [ wEd LREs Ve XPET....AP-SD
40,0
250
a 16,0
| 0
o " EEONN o Afhankelijk vian de
0 -
“n = — afmetingen| van y _ _ .
. £ ° e wisselplaat - Positieve geometrie voor de middelste wisselplaten van de boor
. ;: 4 bewerk - Hoofd toepassingsgebied: materiaalgroepen Pen M
: s ¥ “:T typete PI enken - Overige toepassingsgebieden: materiaalgroepen Nen S
. R 2 i mater vdediktevanhet—  _ voorwaardelijke toepassing in materiaalgroep K
ijkant . . .
: e o 10 gereedsehap - Beschikbaar in de afmetingen 05, 06, 07,09, 11,12, 15en 19
> <r 083 (zie pagina 175-176)
= 3 a ’
cl EEONN 0
[an]
=3 =R g 8 g
Voeding f[mm/omw]
a ¥y i Inzetbereik verspaningscondities: Eenheid:
XPET 05 0,04 0 16
XPET 06 0,05 0 16 a
XPETO7 0,08 0 16
XPET 09 01 0 16 cl . . D n n
XPETTL 01 0 16 < f zie pagina 175-176 [mm/omw]
XPET12 0,1 0 16
XPET15 01 10 16
XPET19 012 1 16

Gebruik voor het beste resultaat dezelfde SD geometrie voor de binnen- en buitenwisselplaat.




AANBEVOLEN VERSPANINGSCONDITIES VOOR WISSELPLAATBOREN

802D / 803D - geometrie SD

Pramet Dormer D9335 D8330 D8345 Voeding f [mm/omw?]
Materiaal AMG ¢ v, v, @15 @20 @25 30 40 58
335 [} 270 [} 0,08 0,09 0,10 0,11 0,14 0,18
[} 250 [} 200 [} 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
o 200 o 160 o 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
[} 140 [} 130 [} 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
[} 135 [} 125 [} 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
[u} 125 [u} 115 O 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
[uj 120 [uj 110 O 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
o 190 o 150 o 0,14 0,16 0,19 0,21 0,26 0,34
[u} 450 [uj 400 0 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
N2 72,73,74 [uj 295 [uj 260 0 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
N3 61,6.2,6.3 " 270 " 240 " 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
N4 6.4 af 180 af 160 o 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
s1 41,42,43 a 65 a 55 o 0,08 0,09 0,10 0,11 0,14 0,18
S2 5.1,52,53 O 45 O 40 O 0,08 0,09 0,10 0,11 0,14 0,18
S3 5.1,52,53 O 35 O 30 O 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
S4 5.1,52,53 [uj 30 [uj 25 0 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
H1 1.6 = S = = S S S
H2 - - - - - - - -
H3 17 - = - - = = =
H4 1.8 - = - e s = s = = =
804D - geometrie SD
Pramet Dormer D9335 D8330 D8345 Voeding f [mm/omw]
Materiza AMG * v, v, @15 20 P25 30 T4 D58
[ 335 [ 270 [ 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
250 [} 200 [} 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,25
u} 200 u} 160 ] 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
[} 140 [} 130 [} 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
" 135 " 125 " 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,25
o 125 o 115 o 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
O 120 O 110 u} 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
O 190 O 150 u} 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 032
o 450 o 400 o 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
N2 72,73,74 o 295 o 260 o 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
N3 6.1,6.2,6.3 [} 270 [} 240 [} 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
N4 6.4 O 180 O 160 u} 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
s1 41,42,43 o 65 o 55 o 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
s2 5.1,5.2,53 o 45 o 40 o 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
S3 5.1,5.2,53 O 35 O 30 ] 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
S4 5.1,5.2,53 O 30 O 25 ] 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
H1 1.6 - - - =
H2 - - - S
H3 17 - - - S
H4 18 - - - - - - - - - - -

* De materiaal indeling gebruikt in onze Pramet en Dormer catalogi komen niet overeen. De kruisverwijzing is toegevoegd om een indicatie te geven. Het wordt aanbevolen het materiaal



AANBEVOLEN VERSPANINGSCONDITIES VOOR WISSELPLAATBOREN

805D - geometrie SD

pramet Dormer D9335 D8330 D8345 Voeding f [mmfomw]

Materizal AMG * v, V, 15 & 20 & 25 &30 & 40 ) 58
P 1112w 270 . 215 . 0,07 0,08 0,09 010 0,12 016
P 13w 200 . 160 . 0,10 012 014 016 019 0,25
s - 160 o 130 0 012 014 016 018 022 0,30

M1 21 . 110 . 105 . 0,11 013 0,15 017 021 028
M2 (2.1,24) . 110 . 100 . 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 025
M3 22 o 100 o % D 0,6 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
Mé 23,24 0 % 0 % 0 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
[ e 155 0 120 0 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 032
N1 71 o 360 0 320 0 0,12 0,14 016 018 022 030
N2 72,7374 o 235 o 210 0 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 030
N3 61,6263 . 220 . 195 . 012 0,14 016 018 022 030
N4 64 o 145 o 130 0 011 013 015 017 021 028
S 41,4243 o 50 0 I O 0,07 0,08 0,09 0,10 012 0,16
s2 51,5253 o 35 o 30 0 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
$3 51,5253 o 30 o 2 0 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
4 51,5253 o 2 o 2 0 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
H1 16 - - - -
H2 - - - - - - - - - - - -
H3 17 - - - . - : : : . - -
HA 18 - - - - - - - - - - -

* De materiaal indeling gebruikt in onze Pramet en Dormer catalogi komen niet overeen. De kruisverwijzing is toegevoegd om een indicatie te geven. Het wordt aanbevolen het materiaal

VERSTELLBARE BOHRBUCHSE
ADJUSTABLE SLEEVE

* Nur fiir Bohrer 8020 und 303D. / For drills 802D and 8030 only.

‘Witz Versionen auf Anfrage e haltich. | Other versions valabie on maquest.

£ Abmassungen / Dimansion [mm]
Bohrbuchsenbazeichnung % k
Sleeve marking <= Bereich des eingesieliten Bereich der Haheneinstellung g
w  d D D | L | Durchmessers der Mitte
Dia adjustment range Center height adjustment range
EP253253° 25 | 32 | 53 | 53 | 48 04+-02 02+-015 0,15
EP324058 32 | 40 | 58 | 58 | 53 04+-02 02+-015 0,17



VERSTELLBARE BOHRBUCHSE
ADJUSTABLE SLEEVE

Schaftdurchmesser Bohrerdurchmesser Bereich
Shank dia Drill dia Range

25 15-24 04+-02

32 24,5-40 04+-02

DURCHMESSEREINSTELLUNG FUR BEARBEITUNGSZENTREN/ FOR MILLING MACHINES
Bereich der Durchmessereinstellung / Diameter adjustment range

Schaftdurchmesser Bohrerdurchmesser Bereich
Shank dia Drill dia Range

25 15-24 02+-0,15

32 24,5-40 02+-0,15

ZENTRUM HOHENVERSTELLUNG - FUR DREHBETRIEB / CENTER HEIGHT ADJUSTMENT - FOR LATHE OPERATION
Zentrum Hoherwersielibereich / Center height adjustment range

L v
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