WIRTSCHAFTSGROSSE IN XL: HOCH-VORSCHUB-
FRASEN MIT GROSSTEN ABTRAGSRATEN

UADWORX®, das moderne und bewéhrte Hoch-Vorschub-
Talent, wird im neuen XL-Format noch leistungsfahiger.

Denn das Frassystem ermdglicht in den groBen Durchmessern
bis 100 mm extrem hohe Vorschiibe bei gleichzeitig enormer
Spantiefe.

Auch die Wendeschneidplatten mit ihren systemtypischen
jeweils vier Schneidkanten sind an den XL-MaBstab des
Werkzeugtrdgers angepaBt. Bei der groben und mittleren
Zerspanung von Stahl, Edelstahl und Eisenguss sowie von
hochwarmfesten Verbindungen sind sie in ihrem Element.

XL WERKZEUGTRAGER

Eine besondere Makrogeometrie aus einer Kombination von
GroBradius und Planschneide sorgen fiir universelle Einsatz-
maglichkeiten in der 2-, 2%2- und 3D-Bearbeitung.

Die Mikrogeometrie mit polierter Spanflache hilft, die Tempe-
ratur im Schneidstoff zu minimieren sowie eine gleichmaBige
Spanabfuhr sicher zu stellen.

In der Praxis profitiert der Anwender durch das neue XL-For-
mat von der noch effizienteren Bearbeitung und somit von ei-
ner hheren Maschinenkapazitit.

XL SCHNEIDPLATTEN

Schneidplatten ohne Spanleitstufe

Fiir die Bearbeitung von Stahl und Eisenguss
stehen Platten in den Qualitdten P25 und K10
mit PVTi-Beschichtung zur Verfiigung.

Schneidplatten mit Spanleitstufe

Fiir die Bearbeitung von Stahl, Edelstahl, Ei-
senguss und nochwarmfesten Legierungen
sind Schneidstoffe in P40, P25, K10 und M40
Qualitdten mit PVGO- sowie PVST-Beschichtung
vorgesehen.



SIE PROFITIEREN
VON DEN FOLGENDEN VORTEILEN:

@ vier Schneidkanten je Wendeschneidplatte fiir @ niedrige Werkstiickkosten, mehr Maschinenkapazitit
hoch wirtschaftlichen Einsatz

© maximale Prozesssicherheit im ununterbrochenen Schnitt
® héchste Abtragsraten durch hohe Vorschiibe und durch absolut sichere Positionierung der Wendeschneid-
extrem grofBe Spantiefen platten

@ mit Planschneide und GroBradius werden schon in der
Grobzerspanung sehr hohe Oberflichengiiten erzielt

@ XL-Aufsteckfriser @ 40 - 100 mm

Anschlussart

Alle QUADWORX® XL -Werkzeuge sind als Aufsteckfraser ab Lager verfiighar. Um eine groBtmagli-
che Prozesssicherheit gewahrleisten zu kdnnen, sind sie zudem mit einer inneren KiihImittelzufuhr
ausgestattet.

® e




QUADWORX

GroBe XL

« vier Schneidkanten je Wendeschneidplatte fiir hoch wirtschaftlichen Einsatz
 sehr hohe Abtragsraten und extrem leichter Schnitt

» StandardmaBig verfiigen alle Werkzeuge (iber innere KiihImittelzufuhr
 extrem hohe Vorschiibe realisierbar bis fz 2,8 mm

Wendeplattenfraser
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Wendeschneidplatten
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Anwendungsdaten (fz / ap)
Werkstoff

Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe
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Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)

PR V| VY |V v
P25 PVTi E:: 100 290 300 ) 100 1:}0 180 E
K10 PVTi GF;:: 130 1?5 220 ) 150 11?5 220
P40 PVGO ?;?: 100 1§0 200 ] 110 13_0 150
P25 PVGO GF;?: 11071807250 ) 1207146170 ¥
K10 PVGO (;:: 130 1?5 220 ) 150 11?5 220
M40 PVST ‘é;’: X 80 14_5 210 n 30 6f) 90




Erweiterte Einsatzdaten

Axiales Eintauchen ins Volle

Schrages Eintauchen ins Volle Zirkularfrasen
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Fraser 9 d1 dp . Fraser @ d1 d
40 19,8 2,5 40 56,8 78
42 21,8 2.5 42 <5,8 18,8 42 60,8 82
50 29,8 245 50 <41 26,8 50 76,8 98
52 31,8 2,5 52 <3,7 28,8 52 80,8 102
63 42,8 25 63 <2,6 39,8 63 102,8 124
66 45,8 2,5 66 <24 42,8 66 108,8 130
80 59,8 2,5 80 <1,8 56,8 80 136,8 158
100 79,8 2,5 100 <1,2 72,8 100 176,8 198

Technische Informationen
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Bei der CAD/CAM-Programmierung der Werkzeuggeometrie ist ein Fraser
mit theoretischem Eckradius (rp) 3,3 mm einzusetzen. Der unzerspante
Bereich an Restmaterial (t) betragt damit 0,86 mm.

Die Werkzeuglangenvermessung erfolgt am Plandurchmesser und)”.




Zubehor

Bezeichnung

Torx®schrauben | Torx®schrauben

40 505 K Torxschraube M 4,0 | L 9,35 | T 15 Plus M 4,0 L9,35 [T15Plus
Zylinderschrauben mit Innensechskant | fiir Aufsteck- und Einschraubadapter

£

weitere Schrauben und Scheiben | Powerschraube
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M16X35 Zylinderschraube Innenselcgslha%gli‘edriger Kopf M 16 | L 35 M 16 L35 |piN7984 }

GWSTPSSISK Gewindestift mit |nnensechska£t M8x1,25 | M8x0,75 | Inbus M8x1,25 | M8x0,75 | Inbus 4
f

15500 P Torxschliissel (Torx-Plus) T 15 IP T151P

eher und Zubehor | Drehmoment-Schraubendreher

Torque Vario® - S Drehmomentschraubendreher von 2,0 Nm || von 2,0 | bis 8,0

5 5 it Skala
> bis 8,0 Nm | mit Skala Nm Nm fpits
> o '
Gl==1
Drehmomentschraubendreher und Zubehor | Torx-Wechselklingen, Standard
BN 715 500 P Torx Wechselklinge furTorqSug Xﬁ:o@T 151P | L175 | max. T151p L175 ma;‘(hs,s

Torx MagicSpring Wechselklinge fiir Torque Vario® T15 IP | L max. 5,5
T15 502 P 175 | max. 5,5 Nm T151R L3725 Nm




