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Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080 Bl

Spannzangenfutter ER / DIN 6499 Spannzangenfutter OZ / DIN 6388
Collet chuck ER / Syst. Regofix Collet chuck OZ / Syst. Ortlieb

Mandrin a pinces / Syst. Regofix Mandrin a pinces / Syst. Ortlieb

Mit Mutter / with nut / avec ecrou Mit Mutter / with nut / avec ecrou

Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKx ERx A L D €/St. SKx0Zx A L D €/ St
G110 30 x 16 x 42 110 32 2-16mm auf Anfrage G116 30 x 16 x 50 118 43 2-16mm 61,50 #
G110 30 x 25 x 50 119 42 2-16mm 59,10 G116 30 x 25 x 80 148 60 2-25mm 61,50 #

G110 30 x 32 x 50 119 50 2-20mm 60,80 #

G116 40 x 16

<

70 163 43 2-16mm 56,30

G110 40 x 16 x 50 143 32 1-10mm 49,80 G116 40 x 25 x 70 163 60 2-25mm 57,10
G110 40 x 25 x S50 143 42 2-16mm 46,60 Gl16 40 x 32 x 95 173 72 3-32mm 65,90
G110 40 x 32 x 50 143 50 2-20mm 48,30
G110 40 x 40 x 80 173 63 3-30mm 50,50 Gl16 50 x 25 x 70 197 60 2-25mm 80,00
G110 40 x 50 x 120 213 78 6-34mm auf Anfrage G116 50 x 32 x 80 207 72 3-32mm 91,30
G110 S50 x 25 x 60 187 42 2-16mm 85,00 # 415E = OZ16
G110 50 x 32 x 70 197 50 2-20mm 85,00 462E = 0Z.25
G110 50 x 40 x 80 207 63 3-30mm 87,00 467E = OZ32
G110 50 x 50 x 72 200 78 6-34mm auf Anfrage

Zubehor / Accessories Zubehor / Accessories

G020 Seite 112-115

G016 Seite 110

G024 Seite 118

GO18 Seite 111
-l . # bedingt ab Lager lieferbar b

G023 Seite 118 # no stock standard article G017 Seite 111

Bestell-Beisp.: G110 40x25x50 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order Example: G110 40x25x50 Seite 2 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080

Spannfutter Weldon
Endmill-holder Weldon / DIN1835-B
Porte-fraises Weldon / DIN1835-B

o
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKx dl x A L D €/8St. SKxdlx A L D €/8St.
SK 30 x 6 x 40 108 25 45,60 # SK G120 50 x 6 x 63 190 25 55,00
30 G120 30 x 8 x 40 108 28 42,30 # 50 G120 50 x 8 x 63 190 28 52,00
G120 30 x 10 x 40 108 35 42,30 # G120 50 x 10 x 63 190 35 52,00
G120 30 x 12 x 40 108 42 42,30 # G120 50 x 12 x 63 190 42 52,00
G120 30 x 16 x 50 118 48 42,30 # G120 50 x 14 x 63 190 44 52,00
G120 30 x 20 x 63 131 52 42,30 # G120 50 x 16 x 63 190 48 52,00
G120 50 x 18 x 63 190 48 52,00
SK G120 40 x 6 x 50 143 25 37,50 G120 50 x 20 x 63 190 52 52,00
40 G120 40 x 8 x 50 143 28 35,20 G120 50 x 22 x 63 190 52 auf Anfrage
G120 40 x 10 x 50 143 35 35,20 G120 50 x 25 x 48 175 65 auf Anfrage
G120 40 x 12 x 50 143 42 35,20 G120 50 x 25 x 80 207 65 57,50
G120 40 x 14 x 50 143 42 35,20 G120 50 x 32 x 80 207 72 62,00
G120 40 x 16 x 63 156 48 35,20 G120 50 x 40 x 90 217 90 68,00
G120 40 x 18 x 63 156 48 35,20
G120 40 x 20 x 35 128 52 auf Anfrage Zubehor / Accessories
G120 40 x 20 x 63 156 52 35,20
G120 40 x 22 x 63 156 52 auf Anfrage
G120 40 x 25 x 35 124 63 80,00
G120 40 x 25 x 80 173 63 40,00
G120 40 x 32 x 80 173 70 44,50 Reduzierungen / reducer Ersatzschraube
GO10 Seite 106 Spare screw
GO10B Seite 106
# = bedingt ab Lager lieferbar
# = no stock-standard
Bestell-Beisp.: G120 40x10x50 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: G120 40x10x50 Seite 3 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080 Bl

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter Spannfutter Whistle Notch DIN 1835-E
mit Langenausgleich auf Druck und Zug Endmill-holder Whistle Notch
Quick change tapping chuck with compens. Porte-fraises Whistle Notch

Appareil a tarauder avec compensation long.

Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SK x Gr. A d D Gewinde €/ St. SKxdlx A L D €/St.
30x 1 51 19 38 M3-12 226,20 # SK 40 x 6 x 50 143 25 65,00
G117 30 x 2 8 31 55 M8-20 261,70 # 40 G121 40 x 8 x 50 143 28 65,00
G121 40 x 10 x 50 143 35 65,00
G117 40 x 1 53 19 38 M3-12 200,90 G121 40 x 12 x 50 143 42 65,00
G117 40 x 2 77 31 55 MS8-20 217,80 G121 40 x 14 x 50 143 42 73,90
G117 40 x 118 48 79 MI14-33 379,80 G121 40 x 16 x 63 156 48 73,90
G121 40 x 18 x 63 156 48 73,90
G117 50 x 1 57 19 38 M3-12 261,70 G121 40 x 20 x 63 156 52 73,90
G117 50 x 2 79 31 55 MS8-20 268,40 G121 40 x 25 x 80 173 63 79,00
G117 50 x 3 125 48 79 MI14-33 369,60 G121 40 x 32 x 80 173 70 88,00
G117 50 x 4 143 60 98 M22-48 auf Anfrage
SK G121 50 x 6 x 63 190 25 102,50
Zubehor / Accessories 50 G121 50 x 8 x 63 190 28 99,80
mit Kupplung G121 50 x 10 x 63 190 35 99,80
with clutch / avec limiteur G121 50 x 12 x 63 190 42 99,80
GO13 mit Seite 109 G121 50 x 14 x 63 190 44 99,80
G121 50 x 16 x 63 190 48 99,80
G121 50 x 18 x 63 190 48 99,80
G121 50 x 20 x 63 190 52 99,80
ohne Kupplung G121 50 x 25 x 80 207 65 107,60
without clutch / sans limiteur G121 50 x 32 x 80 207 72 118,50
GO13 ohne Seite 109 G121 50 x 40 x 90 217 90 156,80
Zubehdr / Accessories
# = bedingt ab Lager lieferbar Ersatzschraube
# = no stock-standard Spare screw
GO10B Seite 106
Bestell-Beisp.: G117 40x2 Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de

Order example: G117 40x2 Seite 4 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl1

Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080

Standard-Bohrfutter CNC-Prizisions-Bohrfutter
Standard Drill chuck Rechts-/ Linkslauf geeignet
Mandrin de percage standard High precision drill chuck
for left- and right-hand rotation
Mandrin de percage CNC

pour rotation gauche-droite

" U
—— VAN

=
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Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SK x di A L €/8St. SK x dl A L1 D €/8St.

G134 30 x 058 60 63 36 298,00
G132 40 x 1-13 92 186 147,50 G134 30 x 1-13 98 104 50 316,00
G132 40 x 3-16 110 204 159,80

G134 40 x 0,5-8 62 65 36 264,00
G132 50 x 3-16 86 213 175,40 G134 40 x 1-13 83 89 50 217,00

G134 40 x 3-16 88 95 57 231,00
Mit Schliissel / with wrench / avec clé de serrage

G134 50 x 1-13 110 116 50 253,00
Rundlaufabweichung max 50um G134 50 x 3-16 115 121 57 269,00
Max runout: S0pm
Faux-rond admissible: 50pm max. Mit Schlussel / with wrench / avec clé de serrage

Rundlaufabweichung max 30pum bei 3 x d1

Max runout: 30pm at 3 x d1

Faux-rond admissible: 30pm max. a 3 x d1
Bestell-Beisp.: G134 40x13 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: G134 40x13 Seite 5 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080 i

Bohrfutteraufnahmen DIN 238 Kombi-Aufsteckfriserdorn DIN 6358

Taper shafts DIN 238 Combi shell mill holder
Arbre pour mandrin de percage DIN 238 Porte-fraises a double usage

Mitnehmerring
L

Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKx D A L €/8St. SKx dl x A L 11 15 l6 d2 €/8St.
G130 30 x 12 13 100 56,60 SK{eEImN 30 x 16 x 35 120 27 17 25 32  auf Anfrage
G130 30 x 16 15 107 56,60 30 G140 30 x 22 x 35 122 31 19 25 40 54,10
G130 30 x 18 15 115 auf Anfrage G140 30 x 27 x 35 124 33 21 25 48 57,40
G140 30 x 32 x 50 142 38 24 40 58 57,40
G130 40 x 12 15 127 49,80 SK G140 40 x 16 x 52 162 27 17 40 32 44,00
G130 40 x 16 17 134 49,80 40 G140 40 x 22 x 52 164 31 19 40 40 45,00
G130 40 x 18 17 142 49,80 G140 40 x 27 x 52 166 33 21 40 48 45,00
G130 40 x 22 17 150 auf Anfrage G140 40 x 32 x 52 169 38 24 40 58 50,00
G140 40 x 32 x 75 192 38 24 63 58 auf Anfrage
G130 50 x 16 20 171 60,80 G140 40 x 40 x 52 172 41 27 40 70 58,00
G130 50 x 18 20 179 60,80 G140 40 x 40 x 75 195 41 27 63 70 auf Anfrage
G130 50 x 22 20 187 auf Anfrage G140 40 x 50 x 52 177 46 30 40 90  auf Anfrage
SK G140 50 x 16 x 55 199 27 17 40 32 63,00
50 G140 50 x 22 x 55 201 31 19 40 40 61,00
G140 50 x 27 x 55 203 33 21 40 48 62,00
Zubehor / Accessories G140 50 x 32 x 55 206 38 24 40 58 64,00
G140 50 x 40 x 55 209 41 27 40 70 73,00
G140 50 x 50 x 55 212 46 30 40 90 155,00
G 040 Seite 124 G 041 Seite 124
G042 Schlussel DIN 6368 fiir Mit Fraseranzugsschraube, Paflfeder und Mitnehmerring
_ Aufsteckfraserdorn s.S. 124 With screw, key and drive-ring
Wrenches DIN 6368 see page 124 Avec ring de tenons, clavette et vis de serrage

Bestell-Beisp.: G140 40x22x52 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: G140 40x22x52 Seite 6 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl1

Aufsteckfriserdorn DIN 6360

Shell mill holder
Porte fraise avec clavette

Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080

Face mill holder

Porte-fraises a tenon DIN 6357

Messerkopf-Aufnahme DIN 6357

Artikel-Nummer

Artikel-Nummer

SKx dl x A L 11 13 d2 €/ St. SKxdlx A L I3 a2 €/St.
SK 30 x 13 x 35 128 25 25 23 auf Anfrage SK [IEYAM 40 x 16 x 30 142 17 38 51,90
30 G141 30 x 16 x 35 133 25 30 28 auf Anfrage 40 G142 40 x 22 x 30 142 19 48 48,00

G141 30 x 27 x 35 163 25 60 43 auf Anfrage G142 40 x 27 x 30 144 21 60 49,00
G142 40 x 32 x 30 147 24 78 53,00
SK G142 40 x 40 x 30 150 27 89 * 63,00
40 G141 40 x 13 x 37 155 25 25 23 auf Anfrage
G141 40 x 16 x 37 160 25 30 28 auf Anfrage SK G142 50 x 22 x 35 181 19 438 64,00
G141 40 x 22 x 37 170 25 40 36 auf Anfrage 50 G142 50 x 27 x 35 183 21 60 64,00
G142 50 x 32 x 40 191 24 78 69,00
SK G142 50 x 40 x 33 187 27 89 * 83,00
50 G141 50 x 16 x 40 197 25 30 28 auf Anfrage G142 50 x 60 x 55 202 40 129 * 139,00
G141 50 x 22 x 40 207 25 40 36 auf Anfrage
G141 50 x 27 x 40 227 25 60 43 auf Anfrage Mit Fraseranzugsschraube und Mitnehmersteinen
G141 S0 x 32 x 40 227 25 60 48 auf Anfrage (bis Drm 40)

With drives and screw up to dia 40

Mit Fraseranzugsschraube und Passfeder

With screw and key

Avec clavette et vis de serrage

Bestell-Beisp.: G142 40x22x30
Order example: G142 40x22x30

G041 Seite 124

Avec des tenons et vis de serrage a dia 40

* mit 4 zusatzl. Spannschrauben

with 4 additional screws

.. . avec 4 vis de serrage
Zubehor / Accessories g

G042 Schliissel DIN 6368 fur
Aufsteckfraserdorn s.S. 124

Wrenches DIN 6368 see page 124

Cle de serrage page 124

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Seite 7 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B11

Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080

Lange Friaserdorne DIN 6355 fiir Horizontalfriismaschinen
Milling arbor long DIN 6355 for horizontal milling machines

Porte-fraises longue pour fraisage horizontale DIN 6355

Artikel-Nummer SK di1 11 L Form A Form B FormC Form D
€/8St. €/8t.
30x16x200 30 16 200 316 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage

SK G150 30x16x315 30 16 315 431 " " " "
30 G150 30x16x400 30 16 400 516 " " " "

G150 30x22x200 30 22 200 322 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
G150 30x22x250 30 22 250 372 " " " "
G150 30x22x315 30 22 315 437 " " " i
G150 30x22x400 30 22 400 522 " " " "

G150 30x27x200 30 27 200 328 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
G150 30x27x315 30 27 315 443 " " " "
G150 30x27x400 30 27 400 528 " " " "

G150 40x13x315 40 13 315 460 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage

SK G150 40x16x250 40 16 250 398 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
40 G150 40x16x315 40 16 315 463 288,00 429,00 " "

G150 40x16x400 40 16 400 548 auf Anfrage auf Anfrage " "
G150 40x16x500 40 16 500 648 " " " "

G150 40x22x250 40 22 250 404 264,00 387,00 auf Anfrage auf Anfrage
G150 40x22x315 40 22 315 469 271,00 406,00 " "
G150 40x22x400 40 22 400 554 317,00 479,00 " "
G150 40x22x500 40 22 500 654 387,00 581,00 " "
G150 40x27x250 40 27 250 410 274,00 416,00 auf Anfrage auf Anfrage
G150 40x27x315 40 27 315 475 280,00 438,00 " "
G150 40x27x400 40 27 400 560 351,00 544,00 " "
G150 40x27x500 40 27 500 660 398,00 632,00 " "
G150 40x32x250 40 32 250 414 320,00 485,00 auf Anfrage auf Anfrage
G150 40x32x315 40 32 315 479 320,00 506,00 " "
G150 40x32x400 40 32 400 564 364,00 589,00 " "
G150 40x32x500 40 32 500 664 432,00 704,00 " "

G150 40x32x630 40 32 630 794 auf Anfrage auf Anfrage " "

G150 40x40x400 40 40 400 572 394,00 675,00 auf Anfrage auf Anfrage
G150 40x40x500 40 40 500 672 auf Anfrage auf Anfrage " "
G150 40x40x630 40 40 630 802 " " " "

Bestell-Beispiel: G150 40x27x250 FormA Weitere techn. Informationen auf www . KFH-Hermann.de
Seite 8 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



BII Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080
Lange Friserdorne / Milling arbor long DIN 6355

Artikel-Nummer SK di1 11 L Form A Form B Form C Form D
€/ St. €/ St.

SK 50x16x315 50 16 315 505 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
50 G150 50x16x400 50 16 400 590 " " " "

G150 50x22x400 50 22 400 596 358,00 520,00 auf Anfrage auf Anfrage
G150 50x22x500 50 22 500 696 407,00 601,00 " "
G150 50x27x315 50 27 315 517 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
G150 50x27x500 50 27 500 702 425,00 659,00 " "
G150 50x27x630 50 27 630 832 512,00 803,00 " "
G150 50x27x800 50 27 800 1002  auf Anfrage auf Anfrage " "
G150 50x32x400 50 32 400 606 392,00 617,00 auf Anfrage auf Anfrage
G150 50x32x500 50 32 500 706 431,00 704,00 " "
G150 50x32x630 50 32 630 836 512,00 850,00 " "
G150 50x40x400 50 40 400 614 420,00 702,00 auf Anfrage auf Anfrage
G150 50x40x500 50 40 500 714 461,00 800,00 " "
G150 50x40x630 50 40 630 844 549,00 970,00 " "
G150 50x40x800 50 40 800 1014 654,00 1.185,00 " "
G150 50x50x500 50 50 500 720 478,00 980,00 auf Anfrage auf Anfrage
G150 50x50x630 50 50 630 850 556,00 1.176,00 " "
G150 50x50x800 50 50 800 1020 667,00 1.450,00 " "

G150 50x60x500 50 60 500 730 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
G150 50x60x630 50 60 630 860 auf Anfrage auf Anfrage " "

Form A: Fraserdorn mit Mutter und Passfeder Angaben zur Rundlaufabweichung
Form B: Fraserdorn mit Mutter, Ringsatz und Passfeder auf Seite 40

Form C: Friaserdorn mit Mutter, 1 Laufbuchse Ringsatz und Passfeder

Form D: Fraserdorn mit Mutter, 2 Laufbuchsen Ringsatz und Passfeder

Bei Form C und D geben Sie bitte die gewiinschten Lautbuchsenmale an.

Form A: Milling arbor with nut and feather key Information according
Form B: Milling arbor with nut, feather key and set of spacing collars runout-accuracy see page 40
Form C: Milling arbor with nut, feather key, set of spacing collars and 1 bearing collar

Form D: Milling arbor with nut, feather key, set of spacing collars and 2 bearing collars

At Form C and D please mention the needed dimensions of the bearing collars
Form A: Mandrin avec écrou et clavette Information pour
Form B: Mandrin avec écrou, clavette et set bague d'extremité faux-rond admissible a page 40

Form C: Mandrin avec écrou, clavette, set bague d'extremité et 1 douille de glissement
Form D: Mandrin avec écrou, clavette, set bague d'extremité et 2 douilles de glissement

Pour Form C et D ecrire les dimension des douilles de glissement

Zubehor / Accessories

Seite / page 122 Seite / page 122 Seite / page 120 Seite / page 121

Bestell-Beispiel: G150 50x32x500 FormA Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Seite 9 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080 Bl

Kurze Einsatzhiilsen f MK m. Lappen DIN 6383 Kurze Friéserhiilsen £ MK m. Gewinde DIN 6364
Morse taper adaptor for flat tang Morse taper adaptor with draw thread
Douilles intermédiares a cone morse Douilles intermédiares a cone morse a trou fileté

L L
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKxMKx A L D €/St. SKxMKx A L D €/St.
G160 30 x 1 x 50 118 25 42,30 G161 30 x 1 x 50 118 25 auf Anfrage
G160 30x 2 x S0 118 32 42,30 G161 30 x 2 x 50 118 32 auf Anfrage
G160 30 x 3 x 75 143 40 42,30 G161 30 x 3 x 77 145 40 auf Anfrage
G160 40 x 1 x 50 143 25 35,50 Gle61 40 x 1 x 50 143 25 57,30
G160 40 x 2 x S0 143 32 35,50 G161 40 x 2 x 50 143 32 57,30
G160 40 x 3 x 65 158 40 35,50 Gle61 40 x 3 x 65 158 40 57,30
G160 40 x 4 x 95 188 48 38,50 Gle61 40 x 4 x 95 188 48 61,50
G160 50 x 1 x 45 172 25 52,00 Gle61 50 x 1 x 60 187 25 82,50
G160 50 x 2 x 50 177 32 52,00 Gle61 50 x 2 x 60 187 32 78,20
G160 50 x 3 x 65 192 40 52,00 G161 50 x 3 x 65 192 40 78,20
G160 50 x 4 x 70 197 48 52,00 Gle61 50 x 4 x 65 192 48 86,20
G160 50 x 5 x 105 232 63 59,00 G161 50 x 5 x 120 247 63 89,50

In SK40 und SK50 noch grofiere Restposten in langer Ausfuhrung A=Maf 100,150 und 200 auf Anfrage

Bestell-Beisp.: G160 40x3x65 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: G160 40x3x65 Seite 10 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080

Rohlinge Reduzierhiilsen
Blank bars Reduction arbor
Barre d'alésage Douilles de réduction

SK Innen

Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKx D x A L €/ St. SKxSKx A L D €/ St.

40 x 40,5 x 160 253 99,00 40 x 30 x 50 152 50 89,50

G199 40 x 40,5 x 250 343 auf Anfrage

G199 40 x 63,5 x 160 253 115,00 G162 50 x 30 x 50 186 50 auf Anfrage

G199 40 x 63,5 x 250 343 126,60 G162 50 x 40 x S0 188 70 105,00
G162 50 x 50 x 120 261 97 138,80

G199 50 x 97 x 315 442 166,80 Bei Bestell. bitte angeben welcher

Kegel (2080, 69871 oder BT) aufgenommen werden soll

Kegel und Bund gehartet auf Vickersharte min. 630 HV 10
(min. 56 HRC). Kegel und Bund geschliffen.
Zylinderschaft D mit 25-35HRC zum Weiterbearbeiten.

Shank and collar carbonized according to Vickers min. 630 HV 10
(min. 56 HRC) and grinded.
Cylindrical Diameter D with 25-35HRC for further manufacturing.

Coéne d'outils et collerette durcis et rectifiés,
queue D doux pour usinage ultérieur.

Bestell-Beisp.: G162 50x40x50 Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de
Order example: G162 50x40x50 Seite 11 Further technical information on www. KFH-Hermann.de



Bl1

Werkzeugaufnahmen Deckel $S20 x 2

Spannzeuge SK40 S20x2 (mit Sdgegewinde) fiir Deckel-Frasmaschinen.
Bei SK40 S20x2 fuir MAHO/MACMON konnen die Aufnahmen nicht verwendet werden.

Aesmtannted
i ﬂh\ah\\'h |
L =
a
L )
Spannzangenfutter ER  DIN 6499 Spannfutter Weldon DIN 1835-B
Collet chuck ER / Syst. Regofix Endmill-holder Weldon
Mandrin a pinces / Syst. Regofix Porte-fraises Weldon
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SK x ER A L D €/St. SK x d1 A L D €/St.
G210 40 x 25 45 139 42 auf Anfrage G220 40 x 6 50 145 25 223,00
G210 40 x 32 46 140 50 203,00 G220 40 x 50 145 28 205,00
G210 40 x 40 68 162 63 auf Anfrage G220 40 x 10 50 145 35 205,00
G220 40 x 12 50 145 42 205,00
Zubehor / Accessories G220 40 x 16 63 158 48 208,00
G220 40 x 20 63 158 52 208,00
G220 40 x 25 80 175 63 227,00
G220 40 x 32 80 175 70 auf Anfrage
G020 Seite 112-115
G024 Seite 118
Aufnahmen S20x2 nur bedingt
ab Lager lieferbar.
G023 Seite 118
= toolings S20x2 are
no stock-standard
ER-Spannbereiche:
ER-Clamping-Range:
ER-Plage de serrage
ER25=2-16 mm
ER32=2-20 mm
ER40 =4 -30 mm
Bestell-Beisp.: G220 40x12x50 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: Seite 12 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



BI1

Werkzeugaufnahmen Deckel $S20 x 2

Spannzeuge SK40 S20x2 (mit Sagegewinde) fur Deckel-Frasmaschinen.
Bei SK40 S20x2 fur MAHO/MACMON konnen die Aufnahmen nicht verwendet werden.

0

A A
L
Bohrfutteraufnahmen Prizisions-Bohrfutter
Taper shafts High precision drill chuck
Arbre pour mandrin de percage DIN 238 Mandrin de percage CNC
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKx D A L €/8t. SK x dl A L1 D €/8St.
G230 40 x 16 16 135 139,00 G234 40 x 0,5-8 72 75 36 auf Anfrage *

G234 40 x 1-13 84 90 50 aufAnfrage *
G234 40 x 3-16 84 95 57 auf Anfrage *

Aufnahmen S20x2 nur bedingt
ab Lager lieferbar.

* Mit Schlussel / with wrench / avec clé de serrage
toolings S20x2 are

no stock-standard

Bestell-Beisp.: G230 40x16
Order example: Seite 13

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl1

Werkzeugaufnahmen Deckel S20 x 2

Spannzeuge SK40 S20x2 (mit Sagegewinde) fiir Deckel-Frasmaschinen.
Be1 SK40 S20x2 fur MAHO/MACMON konnen die Aufnahmen nicht verwendet werden.

A
6|15
sl T Zubehér / Accessories
!'n\:“nl!\w\“'\:"l\!\w il -1 sy
i . - P~
R G040 Seite / Page 124
L itnehnerring

Combi shell mill holder
Porte-fraises a double usage G042 Seite / Page 124

Artikel-Nummer
SKx dl x A 16 15 d2 L 11 €/ St.

40 x 16 x 37 25 17 32 148 27 15500
G240 40 x 22 x 37 25 19 40 150 31 158,00
G240 40 x 27 x 52 40 21 48 152 33 168,00
G240 40 x 32 x 52 40 24 58 155 38 174,00 G 041 Scite / Page 124
G240 40 x 40 x 52 40 27 70 158 41 auf Anfrage

Aufnahmen S20x2 nur bedingt toolings S20x2 are

ab Lager lieferbar. no stock-standard

Bestell-Beisp. G240 40x22 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: Seite 14 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl1

Werkzeugaufnahmen Deckel $S20 x 2

Spannzeuge SK40 S20x2 (mit Sagegewinde) fir Deckel-Frasmaschinen.
Bei SK40 S20x2 fur MAHO/MACMON koénnen die Aufnahmen nicht verwendet werden.

i
b

U
MK
D

A
L
I
I
Kurze Einsatzhiilsen f. MK m. Lappen DIN 6383 Kurze Kombihiilsen f. MK m. Gewinde
Morse taper adaptor for flat tang Morse taper adaptor with draw thread
Douilles intermédiares a cone morse Douilles intermédiares a cone morse a trou fileté
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKxMKx A L D €/ St SKxMKx A L D €/ St.
(eIl 40 x 1 x 50 144 25 auf Anfrage G263 40 x 1 x 50 144 25 auf Anfrage
G260 40 x 2 x 50 144 32 auf Anfrage G263 40 x 2 x 50 144 32 auf Anfrage
G260 40 x 3 x 65 160 40 auf Anfrage G263 40 x 3 x 65 160 40 auf Anfrage
G260 40 x 4 x 95 189 48 auf Anfrage G263 40 x 4 x 95 189 48 auf Anfrage
Aufnahmen S20x2 nur bedingt toolings S20x2 are
ab Lager lieferbar. no stock-standard
Bestell-Beisp. G260 40x2x50 Weitere techn. Informationen auf www KFH-Hermann.de

Order example: Seite 15 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871 Bl

SK
40

(s}
Spannzangenfutter ER fiir Spannzangen DIN 6499 Lieferumfang / Including:
it Spannmutter DIN6499
Collet chuck ER / Syst. Regofix for collets DIN 6499 m
cHteR yst. Reg . with Collet-Nut DIN6499
Mandrin a pinces / Syst. Regofix pour pinces DIN 6499 avec ecrou de serrage DIN6499
Rundlaufabweichung: = 2 o x_'}J:.-ﬁF__'
SK zu Innenkegel 5 pm max. [:"_ G e T Fr— g
=== ] == =i | || = ==
Accuracy: e A % __I,L.::w
taper to inner cone Sum max. g i
Precision: Form AD Form AD/B
Faux-rond admissible du cone au tennon Spm zentrale Kihlmittelzufuhr kombinierbare KithImittelzufuhr
coolant through center combined coolant version
eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné
Artikel-Nr. €/St. Artikel-Nr. €/St.
SK x ER x A L D
30 x 16 x 70 118 32 G310 30x16x 70 55,70 nur in AD
30 x 16 100 148 32 G310 30x16x100 59,10 nur in AD
30 x 25 x 70 118 42 G310 30x25x 70 55,70 nur in AD
30 x 25 100 148 42 G310 30x25x100 62,00 nur in AD
30 x 32 x 70 118 50 G310 30x32x 70 55,70 nur in AD
30 x 32 x 100 148 50 G310 30x32x100 64,00 nur in AD
40 x 16 x 63 132 32 G310 40x16x 63 37,50 G310D 40x16x 63 41,50
40 x 16 x 100 169 32 G310 40x16x100 42,50 G310D 40x16x100 49,00
40 x 16 x 160 229 32 nur in AD/B G310D 40x16x160 81,00
40 x 16 x 200 269 32 nurin AD/B G310D 40x16x200 133,00
40 x 25 x 60 129 42 G310 40x25x 60 37,50 G310D 40x25x 60 41,50
40 x 25 x 100 169 42 G310 40x25x100 45,50 G310D 40x25x100 51,50
40 x 25 x 160 229 42 G310 40x25x160 auf Anfrage G310D 40x25x160 82,00
40 x 25 x 200 269 42 nur in AD/B G310D 40x25x200 138,00
40 x 32 x 70 139 50 G310 40x32x 70 39,00 G310D 40x32x 70 43,00
40 x 32 x 100 169 50 G310 40x32x100 45,50 G310D 40x32x100 51,50
40 x 32 x 120 189 50 G310 40x32x120 59,80 # G310D 40x32x120 63,80 #
40 x 32 x 160 229 50 nur in AD/B G310D 40x32x160 83,00
40 x 32 x 200 269 50 nur in AD/B G310D 40x32x200 144,00
40 x 40 x 80 149 63 G310 40x40x 80 41,00 G310D 40x40x 80 45,00
40 x 40 x 120 189 63 G310 40x40x120 69,00 # G310D 40x40x120 74,00 #
40 x 40 160 229 63 nur in AD/B G310D 40x40x160 88,00

SK40 gewuchtet / balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min

# bedingt ab Lager lieferbar
# no stock standard article

Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de
Further technical information on www.KFH-Hermann.de

Bestell-Beisp.: G310 40x25x60

Order example: G310 40x25x60 Seite 16



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Spannzangenfutter ER fiir Spannzangen DIN 6499
Collet chuck ER / Syst. Regofix for collets DIN 6499
Mandrin a pinces / Syst. Regofix pour pinces DIN 6499

Rundlaufabweichung: _ ]

SK zu Innenkegel 5 pm max.

Accuracy: e

taper to inner cone 5pum max.

Form AD
zentrale Kiihlmittelzufuhr

Precision:

Faux-rond admissible du cone au tennon Spm
coolant through center

eau de refroid. centrale

Form AD/B

kombinierbare Kiihlmittelzufuhr
combined coolant version

eau de refroidissement combiné

SK x ER x A L D Artikel-Nr. €/St.  Artikel-Nr. €/8St.
SK 50 x 16 x 100 202 32 G310 50x16x100 76,00  G310D 50x16x100 84,00
50 50 x 16 x 160 262 32 nur in AD/B G310D 50x16x160 115,00
50 x 16 x 200 302 32 nurin AD/B G310D 50x16x200 158,40
50 x 25 x 60 162 42 G310 50x25x 60 63,00  G310D 50x25x 60 70,00
50 x 25 x 100 202 42 G310 50x25x100 76,00  G310D 50x25x100 84,00
50 x 25 x 160 262 42 nurin AD/B - G310D 50x25x160 119,00
50 x 25 x 200 302 42 nurin AD/B - G310D 50x25x200 159,50
50 x 32 x 70 172 50 G310 50x32x 70 63,00  G310D 50x32x 70 72,00
50 x 32 x 100 202 50 G310 50x32x100 90,00  G310D 50x32x100 97,00
50 x 32 x 160 262 50 nurin AD/B G310D 50x32x160 121,00
50 x 32 x 200 302 50 nur in AD/B G310D 50x32x200 166,50
50 x 40 x 80 182 63 G310 50x40x 80 65,00  G310D 50x40x 80 72,00
50 x 40 x 100 202 63 G310 50x40x100 9500  G310D 50x40x100 102,00
50 x 40 x 160 262 63 nurin AD/B - G310D 50x40x160 125,00
50 x 50 x 100 202 78 nurin AD/B - G310D 50x50x100  auf Anfrage

SK50 gewuchtet / balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min

G023 Seite 118

Zubehor / Accessories

G020 Seite 112-115

Lieferumfang / Including:

mit Spannmutter DIN6499
with Collet-Nut DIN6499

avec ecrou de serrage DIN6499

Bestell-Beisp.: G310 50x32x100
Order example: G310 50x32x100

ER-Spannbereiche:
ER-Clamping-Range:
ER-Plage de serrage

ER16=1-10 mm
ER25=2-16 mm
ER32=2-20mm
ER40 =4 -30 mm

G024 Seite 118

Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de

Seite 17 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871 "'

1]

Hydro-Dehnspannfutter

Hydraulic chuck
Mandrins hydraulique Rundlaufabweichung:
SK zu Innenbohrung 3 um max.
Form AD /B
Accuracy:
kombinierbare Kiihlmittelzufuhr taper to inner-bore 3um max.
combined coolant version
eau de refroidissement combiné Precision:

Faux-rond admissible 3um
Artikel-Nummer

SK x d1 A 12 D D1 €/ St.
40 x 6 x 80 37 495 26 aufAnfrage Zubehér / Accessories
G314D 40 x 8 x 80 37 49,5 28 auf Anfrage
G314D 40 x 10 x 80 41 49.5 30 auf Anfrage
G314D 40 x 12 x 80 46 495 32 309,00
G314D 40 x 16 x 80 49 495 38 349,00
G314D 40 x 20 x 0645 51 495 41 249,00 *
G314D 40 x 20 x 80 51 49.5 42 309,00 GO14 Seite 111
G314D 40 x 25 x 80 57 63 55 349,00
G314D 40 x 32 x 80 61 70 63 349,00
G314D 50 x 6 x 80 37 49,5 26 auf Anfrage
G314D 50 x 8 x 80 37 49,5 28 auf Anfrage
G314D 50 x 10 x 80 41 49.5 30 auf Anfrage
G314D 50 x 12 x 80 46 495 32 auf Anfrage G050 Seite 127
G314D 50 x 16 x 80 49 495 38 auf Anfrage
G314D 50 x 20 x 80 51 49.5 42 449,00
G314D 50 x 25 x 100 57 63 55 485,00
G314D 50 x 32 x 81 61 70 62 309,00 *
G314D 50 x 32 x 100 61 70 63 485,00 * Ausfithrung kurz und schwer
short and heavy version
gewuchtet / balanced / equilibré
N

auf G6,3 bei 15.000 U/min

Drehzahl max. 40.000 U/min erfordert Feinwuchten

Max. 40.000 rpm requires fine-balancing

Tabelle mit den iibertragbaren Drehmomenten siehe Seite 79

Bestell-Beisp.: G314D 40x20x80 Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de
Seite 18 Further technical information on www. KFH-Hermann.de



i Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Kraftspannfutter
High Power milling Chuck
Mandrin a fort serrage

Form AD

Artikel-Nummer

SKx D x L Ll DI €/st.
40 x 20 x 105 49 54 242,00
G315 40 x 32 x 105 59 72 255,00
G315 50 x 20 x 105 49 54 276,00
G315 50 x 32 x 105 59 72 329,00

Rundlaufabweichung: 10 pm max. bei 3 x d1
Ruhiger Lauf - geringe Vibrationen - hohe Steifigkeit

Hohes Klemmdrehmoment durch maximalen Anlage-Kontakt

Handhabung: Fur Werkzeuge mit Schafttoleranz h6

Schneide des Werkzeugs nicht in die Aufnahmebohrung d1 einfithren

Drehzahl itber 8.000 U/min erfordert Feinwuchten

Accuracy: run-out 10 pm max. at 3 x d1

Smooth rotations, less vibrations, very rigid
Usage: for toolings with shaft tolerance h6

Do only insert shafts - not cutting edges in bore d1

rpm over 8.000 requires fine-balancing

Precision: Faux-rond admissible max 10 pm a 3 x d1
Utilisation: fait pas un serrage sans outil dans alesage

rpm plus 8.000 besoin extra-equilibration

Ohne Schlussel / without wrench / sans cle

Bestell-Beisp.: G315 50x20x105
Order example

Seite 19

@D @D

Zubehor / Accessories

Anzugsbolzen / Pull stud
G050 Seite/page 127

Reduzierbiichsen fur
Kraft-Spannfutter

Collet for high power milling chuck
GOl4a Seite/page 111

_’

Hakenschliissel / wrench
G017 Seite/page 111

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Further technical information on www. KFH-Hermann.de



SK
30

SK
40

SK
50

Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Bl1

Spannzangenfutter OZ / DIN 6388
Collet chuck OZ / Syst. Ortlieb
Mandrin a pinces / Syst. Ortlieb

[
Rundlaufabweichung: -
SK zu Innenkegel 5 um max. [_ :

- T= ==

Accuracy: R

| I Y
taper to inner cone 5pm max.
Precision: Form AD

zentrale Kuhlmittelzufuhr
coolant through center
eau de refroid. centrale

Faux-rond admissible du cone au tennon Spm

Lieferumfang / Including:

mit Spannmutter DIN6388D
with Collet-Nut DIN6388D

avec ecrou de serrage DIN6388D

e
e a
B s
7777 %

Pz
Form AD/B

kombinierbare KithImittelzufuhr
combined coolant version
eau de refroidissement combiné

SK x OZ x A L D Artikel-Nr. €/ St. Artikel-Nr. €/St.
30 x 16 x 60 108 43 G316 30x16x 60 65,90 nur in AD
30 x 25 x 80 128 60 G316 30x25x 80 70,90 nur in AD
40 x 16 x 70 138 43 G316 40x16x 70 52,00  G316D 40x16x 70 56,50
40 x 25 x 70 138 60 G316 40x25x 70 55,00  G316D 40x25x 70 59,50
40 x 25 x 100 168 60 nurin AD/B G316D 40x25x100 76,00
40 x 32 x 9 158 72 G316 40x32x 90 60,00  G316D 40x32x 90 64,00
50 x 25 x 70 172 60 G316 50x25x 70 73,00  G316D 50x25x 70 80,00
50 x 32 x 80 182 72 G316 50x32x 80 82,00  G316D 50x32x 80 89,00
gewuchtet / balanced / equilibré Zubehor / Accessories

auf G6,3 bei 12.000 U/min

OZ-Spannbereiche:

0Z16/415E =2 - 16 mm
0Z25/462E =2 - 25 mm
0732 /467E =3 -32 mm

G018 Seite 111

b

G017 Seite 111

Bestell-Beisp.: G316 40x25x70

Order example: G316 40x25x70 Seite 20

G016 Seite 110

GO50 Seite 127

Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de

Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter
mit Langenausgleich auf Zug und Druck

Quick change tapping chuck with compens.
Appareil a tarauder avec compensation long. I i R I B B 1 e
Form A A
Artikel-Nummer
SK x Gr A d D Gewinde  €/St. Zubehér / Accessories
G317 30 x 1 60 19 38  M3-M12 189,00 mit Kupplung
G317 30 x 2 101 31 55  MB8-M20 199,00 with clutch

avec accouplement
G317 40 x 1 60 19 38 M3-MI12 163,30 G013 mit Seite 109

G317 40 x 2 100 31 55  MB8-M20 175,60

G317 40 x 3 138 48 78 M14-M33 339,00

ohne Kupplung
G317 50 x 1 62 19 38 M3-MI2 225,00 without clutch
G317 50 x 2 83 31 55  MB8-M20 235,00 sans accouplement
G317 50 x 3 133 48 78 M14-M33 359,00 GO13 ohne Seite 109
G317 50 x 4 147 60 98 M22-M48 auf Anfrage

Verwendung: Zur Aufnahme von Schnellwechseleinsatzen fur Gewindebohrer.
Langenausgleich auf Zug und Druck
Ausfuhrung mit Kugelfuhrungsbuchse

Usage: For mounting quick change tapping collets
With length compensation on tension and compression
Version with ball retainer

Utilisation: Pour le serrage des portes tarauds
Avec compensation longitudiale de la pression et de la traction
Version comprenant douille de glissiere a billes

Ausgleichsweg auf Zug und Druck
Grobe 1: je 9 mm Tabelle mit Gewindebohrer-Schaftmafen

Grobe 2: je 15 mm siehe Seite 108
Grobe 3: je 24 mm

Bestell-Beisp.: G317 40x1 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Seite 21 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871 i

Spannfutter Weldon Form AD Form AD/B
Endmill-holder Weldon /DIN1835B zentrale Kithimittelzufuhr kombinierbare Kuhlmittelzufuhr
coolant through center combined coolant version
eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné
Die KFH Weldon-Spannfutter
werden mit oy o e
EXZENTRISCHER Bohrung P RS —-""‘_"Ih
fertigt | F = &
eletigt| O o e S § 5 =
Rundlaufabweichung siehe Seite 27 i -
T A ./
A7
SK x dI x A L D Artikel-Nr. €/St.  Artikel-Nr. €/ St.
SK 30 x 6 x 50 98 25 G320 30x 6x 50 43,90 nur in AD
30 30 x 8 x 50 98 28 G320 30x 8x 50 43,90 nur in AD
30 x 10 x 50 98 35 G320 30x10x 50 43,90 nur in AD
30 x 12 x 50 98 42 G320 30x12x 50 43,90 nur in AD
30 x 14 x 50 98 42 G320 30x14x 50 43,90 nur in AD
30 x 16 x 63 111 48 G320 30x16x 63 43,90 nur in AD
30 x 18 x 63 111 48 G320 30x18x63 47,30 nur in AD
30 x 20 x 63 111 52 G320 30x20x 63 47,30 nur in AD
SK 40 x 6 x 50 118 25 G320 40x 6x 50 30,00 G320D 40x 6x 50 33,00
40 40 x 6 x 100 168 25 G320 40x 6x100 36,40 G320D 40x 6x100 39,40
40 x 6 x 160 228 25 nur in AD/B G320D 40x 6x160 75,00
6mm 40 x 6 x 200 268 25 nur in AD/B G320D 40x 6x200 138,80
40 x 8 x 50 118 28 G320 40x 8x 50 28,00 G320D 40x 8x 50 31,00
40 x 8 x 100 168 28 G320 40x 8x100 35,30 G320D 40x 8x100 38,50
Smm 40 x 8 x 160 228 28 nur in AD/B G320D 40x 8x160 75,00
40 x 8 x 200 268 28 nur in AD/B G320D 40x 8x200 138,80
40 x 8 x 250 318 28 G320 40x 8x250  auf Anfrage nur in AD
40 x 10 x 50 118 35 G320 40x10x 50 28,00 G320D 40x10x 50 31,00
40 x 10 x 100 168 35 G320 40x10x100 35,50 G320D 40x10x100 38,50
10mm 40 x 10 x 160 228 35 nur in AD/B G320D 40x10x160 75,00
40 x 10 x 200 268 35 nur in AD/B G320D 40x10x200 135,20
40 x 10 x 250 318 35 G320 40x10x250  auf Anfrage nur in AD
gewuchtet /balanced / equilibré auf G6,3 bei 12.000 U/min
Bestell-Beisp.: G320 40x10x50 (Form AD) Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

G320D 40x10x50 (Form AD/B) Seite 22



Bl Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Spannfutter Weldon Form AD Form AD/B
Endmill-holder Weldon /DIN1835B  zentrale Kithimittelzufuhr kombinierbare KuthImittelzufuhr
Porte-fraises Weldon /DIN1835B coolant through center combined coolant version

eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné

KFH produces Weldon Holders A RV H
with excentric bore ! QS T g

Run-out information on page 27 . 1 [ — - R R i)
|l -
L Z e Z X, A 5 / 7 rl:hl
£ £ }.I'
SK x dlI x A L D Artikel-Nr. €/St.  Artikel-Nr. €/ St.
SK 40 x 12 x 50 118 42 G320 40x12x 50 28,00 G320D 40x12x 50 31,00
40 40 x 12 x 100 168 42 G320 40x12x100 35,50 G320D 40x12x100 38,50
40 x 12 x 160 228 42 nur in AD/B G320D 40x12x160 75,00
12mm 40 x 12 x 200 268 42 nur in AD/B G320D 40x12x200 135,20
40 x 12 x 250 318 42 G320 40x12x250 auf Anfrage nur in AD
40 x 14 x 50 118 42 G320 40x14x 50 28,00 G320D 40x14x 50 31,00
14mm 40 x 14 x 100 168 42 nur in AD/B - G320D 40x14x100 38,50
40 x 14 x 160 228 42 nur in AD/B - G320D 40x14x160 75,00
40 x 14 x 200 268 42 nur in AD/B G320D 40x14x200 auf Anfrage
40 x 16 x 63 131 48 G320 40x16x 63 28,00 G320D 40x16x 63 31,00
16mm 40 x 16 x 100 168 48 G320 40x16x100 35,50 G320D 40x16x100 38,50
40 x 16 x 160 228 48 nurin AD/B G320D 40x16x160 75,00
40 x 16 x 200 268 48 nurin AD/B - G320D 40x16x200 135,20
40 x 16 x 250 318 48 G320 40x16x250 auf Anfrage nur in AD
40 x 18 x 63 131 48 G320 40x18x 63 28,00 G320D 40x18x 63 31,00
18mm 40 x 18 x 100 168 48 nur in AD/B G320D 40x18x100 38,50
40 x 18 x 160 228 48 nur in AD/B G320D 40x18x160 75,00
40 x 18 x 200 268 48 nur in AD/B G320D 40x18x200 auf Anfrage
40 x 20 x 35 103 44,45 G320 40x20x 35 49,00 G320D 40x20x 35 53,50
20mm 40 x 20 x 63 131 52 G320 40x20x 63 28,00 G320D 40x20x 63 31,00
40 x 20 x 100 168 52 G320 40x20x100 35,50 G320D 40x20x100 38,50
40 x 20 x 160 228 52 nur in AD/B G320D 40x20x160 75,00
40 x 20 x 200 268 52 nur in AD/B G320D 40x20x200 135,20
40 x 20 x 250 318 52 G320 40x20x250 auf Anfrage nur in AD
22mm 40 x 22 x 63 131 52 nurin AD/B G320D 40x22x 63 36,90
40 x 25 x 35 103 44,45 G320 40x25x 35 49,00 G320D 40x25x 35 53,50
25mm 40 x 25 x 100 168 63 G320 40x25x100 34,00 G320D 40x25x100 37,50
40 x 25 x 160 228 63 nur in AD/B G320D 40x25x160 80,00
40 x 25 x 200 268 63 nur in AD/B G320D 40x25x%200 137,70
40 x 25 x 250 318 63 G320 40x25%250 auf Anfrage nur in AD
40 x 32 x 63 131 70 nurin AD/B G320D 40x32x 63 66,30
40 x 32 x 100 168 70 G320 40x32x100 38,50 G320D 40x32x100 42,50
32mm 40 x 32 x 160 228 70 nurin AD/B G320D 40x32x160 87,00
40 x 32 x 200 268 70 nur in AD/B G320D 40x32x200 170,00
40mm 40 x 40 x 120 138 80 G320 40x40x120 52,00 G320D 40x40x120 56,00
Bestell-Beisp.: G320 40x14x50 (Form AD) Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

G320D 40x14x50 (Form AD/B) Seite 23



Spannfutter Weldon

Endmill-holder Weldon /DIN1835B zentrale Kithimittelzufuhr
Porte-fraises Weldon /DIN1835B

Die KFH Weldon-Spannfutter

Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871 i

Form AD

coolant through center
eau de refroid. centrale

Form AD/B

kombinierbare Kithlmittelzufuhr

combined coolant version
eau de refroidissement combiné

werden mit R
EXZENTRISCHER Bohrung BT ST s "-[>
gefertigt ! ={[ ] == o H. " R
Rundlaufabweichung siehe Seite 27 i == L
- —ut
&7
SK x dI x A L D Artikel-Nr. €/St. Artikel-Nr. €/ St.
SK 50 x 6 x 63 165 25 (G320 50x 6x 63 47,40  G320D 50x 6x 63 52,50
S50 s0 x 6 x 100 202 25 G320 50x 6x100 62,00 G320D 50x 6x100 66,00
6mm 50 x 6 x 160 262 25 nur in AD/B  G320D 50x 6x160 94,00
50 x 8 x 63 165 28 (G320 50x 8x 63 45,50 G320D 50x 8x 63 50,50
50 x 8 x 100 202 28 (G320 50x 8x100 60,50 G320D 50x 8x100 64,50
Smm 50 x 8 x 160 262 28 nur in AD/B G320D 50x 8x160 94,00
50 x 8 x 200 302 28 nur in AD/B G320D 50x 8x200 165,00
50 x 8 x 250 352 28 (G320 50x 8x250 auf Anfrage nur in AD
50 x 10 x 63 165 35 (G320 50x10x 63 45,50 G320D 50x10x 63 50,50
50 x 10 x 100 202 35 G320 50x10x100 60,50 G320D 50x10x100 64,50
10mm 50 x 10 x 160 262 35 nur in AD/B  G320D 50x10x160 92,00
50 x 10 x 200 302 35 nur in AD/B  G320D 50x10x200 165,00
50 x 10 x 250 352 35 G320 50x10x250 auf Anfrage nur in AD
50 x 12 x 63 165 42 (G320 50x12x 63 45,50 G320D 50x12x 63 50,50
50 x 12 x 100 202 42 G320 50x12x100 60,50 G320D 50x12x100 64,50
1I2Zmm 50 x 12 x 160 262 42 nur in AD/B G320D 50x12x160 92,00
50 x 12 x 200 302 42 nur in AD/B G320D 50x12x200 165,00
50 x 12 x 250 352 42 (G320 50x12x250 auf Anfrage nur in AD
14mm 50 x 14 x 63 165 42 (G320 50x14x 63 45,50 G320D 50x14x 63 50,50
50 x 14 x 100 202 42 nur in AD/B G320D 50x14x100 67,80
50 x 16 x 63 165 48 (G320 50x16x 63 45,50 G320D 50x16x 63 50,50
50 x 16 x 100 202 48 (G320 50x16x100 60,50 G320D 50x16x100 64,50
16mm 50 x 16 x 160 262 48 nur in AD/B G320D 50x16x160 92,00
50 x 16 x 200 302 48 nur in AD/B G320D 50x16x200 165,00
50 x 16 x 250 352 48 (G320 50x16x250 auf Anfrage nur in AD

gewuchtet /balanced / equilibré auf G6,3 bei 12.000 U/min

Bestell-Beisp.: G320 50x10x63 (Form AD)
G320D 50x10x63 (Form AD/B)

Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de
Seite 24



Bl Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Spannfutter Weldon Form AD Form AD/B
Endmill-holder Weldon /DIN1835B  zentrale Kuhlmittelzufuhr kombinierbare Kuthlmittelzufuhr
Porte-fraises Weldon /DIN1835B coolant through center combined coolant version
eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné
KFH produces Weldon Holders - = B
with excentric bore ! = A r
Run-out information on page 27 e || | —r 5 R = " e m o S
SK x dl x A L D Artikel-Nr. €/St.  Artikel-Nr. €/ St.
SK 50 x 18 x 63 165 48 G320 50x18x 63 45,50  G320D 50x18x 63 50,50
50 s0 x 18 x 100 202 48 nurin AD/B G320D 50x18x100 67,80
50 x 18 x 160 262 48 nurin AD/B G320D 50x18x160 92,00
18mm 50 x 18 x 200 302 48 nurin AD/B G320D 50x18x200 auf Anfrage
50 x 20 x 35 137 70 nur in AD/B - G320D 50x20x 35 96,00
50 x 20 x 63 165 52 (G320 50x20x 63 45,50  G320D 50x20x 63 50,50
50 x 20 x 100 202 52 G320 50x20x100 60,50  G320D 50x20x100 64,50
20mm 50 x 20 x 160 262 52 nur in AD/B G320D 50x20x160 92,00
50 x 20 x 200 302 52 nur in AD/B G320D 50x20x200 165,00
50 x 20 x 250 352 52 G320 50x20x250 auf Anfrage nur in AD
50 x 25 x 35 137 70 G320 50x25x 35 95,00 G320D 50x25x 35 102,00
50 x 25 x 80 182 63 G320 50x25% 80 50,40 G320D 50x25x 80 54,40
25mm 50 x 25 x 160 262 63 nur in AD/B G320D 50x25x160 102,00
50 x 25 x 200 302 63 nur in AD/B - G320D 50x25x200 185,00
50 x 25 x 250 352 63 G320 50x25x250 auf Anfrage nur in AD
50 x 32 x 35 137 80 nur in AD/B G320D 50x32x 35 107,00
50 x 32 x 100 202 70 G320 50x32x100 53,90 G320D 50x32x100 57,90
32mm 50 x 32 x 160 262 70 nur in AD/B G320D 50x32x160 106,00
50 x 32 x 200 302 70 nur in AD/B G320D 50x32x200 205,00
40mm 50 x 40 x 100 202 80 G320 50x40x100 64,00 G320D 50x40x100 68,00
S50mm 50 x 50 x 120 212 90 nur in AD/B G320D 50x50x120 176,00
gewuchtet /balanced / equilibré auf G6,3 bei 12.000 U/min
Zubehor / Accessories
Ersatzschraube
Spare screw
GO10B Seite 106
Reduzierungen / reducer Anzugsbolzen / Pull stud
GO10 Seite 106 G050 Seite 127
1
s &=
P s
A
L
Bestell-Beisp.: G320 50x20x63 (Form AD) Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

G320D 50x20x63 (Form AD/B) Seite 25
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DIN 1835-E
Spannfutter WHISTLE NOTCH Form AD Form AD/B
End-millholder Whistle Notch zentrale Kithlmittelzufuhr kombinierbare KithImittelzufuhr
Mandrins de serrage Whistle Notch coolant through center combined coolant version
eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné
mit 2° schriger seitlicher
Mitnahmefliache n. DIN 1835E N o "_,','F
A5 A
For clamping straight shank == | || l == == =c-| " == =
tools DIN 1835E 77, 77 A%

o e g8
eX)Al SK x dl x A L D Artikel-Nr. €/St.  Artikel-Nr. €/St.
SK 40 x 6 x 50 118 25 G321 40x 6x 50 42,30  G321D 40x 6x 50 46,00
40 40 x 8 x 50 118 28 G321 40x 8x 50 39,00 G321D 40x 8x 50 43,00

40 x 10 x 50 118 35 G321 40x10x 50 39,00 G321D 40x10x 50 43,00
40 x 12 x 50 118 42 G321 40x12x 50 39,00 G321D 40x12x 50 43,00
40 x 14 x 50 118 42 G321 40x14x 50 39,00 G321D 40x14x 50 43,00
40 x 16 x 63 131 48 G321 40x16x 63 39,00 G321D 40x16x 63 43,00
40 x 18 x 63 131 48 G321 40x18x 63 39,00 G321D 40x18x 63 43,00
40 x 20 x 63 131 52 G321 40x20x 63 39,00 G321D 40x20x 63 43,00
40 x 22 x 63 131 52 G321 40x22x 63 auf Anfrage nur in AD
40 x 25 x 100 168 63 G321 40x25x100 46,50  G321D 40x25x100 49,90
40 x 32 x 100 168 70 nur in AD/B G321D 40x32x100 59,80
40 x 40 x 120 188 80 nur in AD/B G321D 40x40x120 93,50
SK 50 x 6 x 63 165 25 nurin AD/B G321D 50x 6x 63 68,60
50 50 x 8 x 63 165 28 nur in AD/B G321D 50x 8x 63 65,00
50 x 10 x 63 165 35 nur in AD/B G321D 50x10x 63 65,00
50 x 12 x 63 165 42 nur in AD/B G321D 50x12x 63 65,00
50 x 14 x 63 165 42 nur in AD/B G321D 50x14x 63 65,00
50 x 16 x 63 165 48 nur in AD/B G321D 50x16x 63 65,00
50 x 18 x 63 165 48 nur in AD/B G321D 50x18x 63 65,00
50 x 20 x 63 165 52 nur in AD/B G321D 50x20x 63 65,00
50 x 25 x 80 182 63 nurin AD/B G321D 50x25x 80 72,00
50 x 32 x 100 202 70 nurin AD/B G321D 50x32x100 77,40
50 x 40 x 100 202 80 nurin AD/B G321D 50x40x100 100,10

gewuchtet /balanced / equilibré auf G6,3 bei 12.000 U/min

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Bestell-Beisp.: G321 40x10x50 Seite 26



o Exzentrische Bohrung bei

Spannfutter System Weldon nach DIN1835-B

Die KFH Weldon-Spannfutter werden mit exzentrischer Bohrung
gefertigt, um das "Aus-der-Mitte-Driicken" durch die radiale
Spannschraube auszugleichen.

Es wird eine hohe Rundlaufgenauigkeit von max. 15pum bei 3 x d
bei eingespanntem Schaft erreicht.

=> dies ermoglicht mafigenaueres Bearbeiten
bei liingeren Standzeiten der Friiser.

Rundlaufgenauigkeit
bei eingespanntem
Schaft max.15ym

I
ZH:HZ— 3xd

Achtung - Aufgrund der exzentrischen Bohrung darf
eine Rundlaufpriifung nur bei eingespanntem Schaft
bei 3xd und nicht direkt in die Bohrung erfolgen.

Excentric bore at
Sidelock / Weldon Holders according DIN1835B

KFH produce all the Sidelock / Weldon Holders bores excentric to compensate
for the clamping screw pushing the tool off center.
Accuracy: 15 um max. at 3 x d.

Advantages:
1. better surface finish - reduced vibration - longer spindle life
2. longer " cutting tool " life - reduced tooling / manufacturing costs

Rundlaufgenauigkeit
bei eingespanntem
Schaft max.15ym

I
A
alls

Attention - due to the eccentric grinding of the bores, the
run out can only be checked by inserting a qualified tool
blank. Do not measure bore.

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Seite 27 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Spannfutter fiir Wendeplattenbohrer E1
Toolholder for drills with indexable inserts E1
Porte-foret pour foret a plaquettes reversible E1
l‘.{‘r'_}-‘l';lr-'

Form AD/B e “] SRS B
kombinierbare Kihlmittelzufuhr 77k
combined coolant version ;’:1-[
eau de refroidissement combiné

Artikel-Nummer
SK x dl x A L D €/ St.
SK [ek¥¥))] 40 x 20 x 65 133 40 62,00
40 G322p 40 x 25 x 70 138 45 60,00
G322D 40 x 32 x 75 143 52 60,00
SK [ek¥¥))] 50 x 20 x 70 172 40 91,00
50 G322p 50 x 25 x 70 172 45 89,00
G322D 50 x 32 x 70 172 52 89,00
G322D 50 x 40 x 80 182 60 89,00

gewuchtet /balanced / equilibré auf G6,3 bei 12.000 U/min

Weitere techn. Informationen auf www KFH-Hermann.de
Bestell-Beisp.: G322D 40x20x65 Seite 28



Bl Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871
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KihInitielnuten Form AD/B
Spannfutter mit Kiihlmittelnuten DIN 1835-B kombinierbare Kiihlmittelzufuhr
Endmill holder with coolant grooves combined coolant version
Porte-fraises Weldon / DIN1835B avec canal d'arrosage eau de refroidissement combiné
Form AD/B
Artikel-Nummer
SK x dI x A L D €/St.

SK 40 x 6 x 50 119 25 45,50

40 G323D 40 x 6 x 100 169 25 58,00
G323D 40 x 8 x 50 119 28 43,50 gewuchtet /balanced / equilibré
G323D 40 x 8 x 100 169 28 55,50 auf G6,3 bei 12.000 U/min
G323D 40 x 10 x 50 119 35 43,50
G323D 40 x 10 x 100 169 35 55,50
G323D 40 x 12 x 50 119 42 43,50
G323D 40 x 12 x 100 169 42 55,50 Zubehor / Accessories
G323D 40 x 14 x 50 119 42 45,00
G323D 40 x 16 x 63 132 48 45,00
G323D 40 x 16 x 100 169 48 58,00
G323D 40 x 18 x 63 132 48 45,00
G323D 40 x 20 x 63 132 52 45,00
G323D 40 x 20 x 100 169 52 58,00 Anzugsbolzen / Pull stud
G323D 40 x 25 x 100 169 63 56,00 G050 Seite 127

SK G323D S0 x 6 x 63 165 25 70,90

S0 G323 50 x 8 x 63 165 28 67,40 Ersatzschraube
G323D 50 x 10 x 63 165 35 67,40 Spare screw
G323D 50 x 12 x 63 165 42 67,40 GO10B Seite 106
G323D S0 x 14 x 63 165 42 67,40
G323D 50 x 16 x 63 165 48 67,40
G323D 50 x 18 x 63 165 48 67,40
G323D 50 x 20 x 63 165 52 67,40
G323D 50 x 25 x 80 182 63 74,40
G323D 50 x 32 x 100 202 70 77,70
G323D 50 x 40 x 100 202 90 83,60

Bestell-Beisp.: G323D 40x20x63 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: G323D 40x20x63 Seite 29 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Schrumpf-Futter Form AD/B kombinierbare KiihImittelzufuhr
Shrink fit holder combined coolant version
Mandrin de frettage eau de refroidissement combiné
| Form AD/B
Artikel-Nummer
SK x dI x A 12 d2 €/St.
SK [k¥1:3)) 40 x 6 80 36 20 95,00 gewuchtet /balanced / equilibré
40 G328D 40 x 6 160 36 20 137,00 auf G6,3 bei 15.000 U/min
G328D 40 x 8 80 36 20 95,00
G328D 40 x 8 160 36 20 137,00
G328D 40 x 10 x 80 42 24 95,00
G328D 40 x 10 x 160 42 24 137,00
G328D 40 x 12 80 47 24 95,00
G328D 40 x 12 160 47 24 137,00
G328D 40 x 14 80 47 27 95,00
G328D 40 x 14 160 47 27 137,00
G328D 40 x 16 80 50 27 95,00
G328D 40 x 16 160 50 27 137,00
Zubehor / Accessories
G328D 40 x 18 80 50 33 95,00
G328D 40 x 18 160 50 33 137,00
G328D 40 x 20 80 52 33 95,00
G328D 40 x 20 160 52 33 137,00
Anzugsbolzen / Pull stud
G328D 40 x 25 100 58 44 95,00 G050 Seite 127
G328D 40 x 25 160 58 44 137,00
G328D 40 x 32 x 100 58 44 95,00 \ , —
G328D 40 x 32 160 58 44 142,00

Bestell-Beisp.: G328D 40x20x80

Schrumpf-Verlingerungen
Shrink extension allonge
Sixation de col extensile

G028 Seite 119

Weitere Techn. Informationen unter www.KFH-Hermann.de
Seite 30 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Schrumpf-Futter Form AD/B kombinierbare KiihImittelzufuhr
Shrink fit holder combined coolant version
Mandrin de frettage eau de refroidissement combiné
| Form AD/B |
Artikel-Nummer
SK x dIl x A 12 d2 €/ St
SK [e&¥£:1)) 530 x 6 x 80 36 20 162,00 gewuchtet /balanced / equilibré
50 G3a28D 50 x 6 x 160 36 20 228,00  auf G6,3 bei 15.000 U/min
G328D 50 x 8 x 80 36 20 162,00
G328D 50 x 8 x 160 36 20 228,00
G328D 50 x 10 x 80 42 24 162,00
G328D 50 x 10 x 160 42 24 228,00
G328D 50 x 12 x 80 47 24 162,00
G328D 50 x 12 x 160 47 24 228,00
G328D 50 x 14 x 80 47 27 162,00
G328D 50 16 x 80 50 27 162,00
G328D 50 16 x 160 50 27 228,00
G328D 50 x 18 x 80 50 33 162,00
G328D 50 x 20 x 80 52 33 162,00
G328D 50 x 20 x 160 52 33 228,00
G328D 50 x 25 x 100 58 44 162,00
G328D 50 x 25 x 160 58 44 228,00
G328D 50 x 32 x 100 58 44 162,00
G328D 50 x 32 x 160 58 44 228,00
Mindesteinspanntiefen :
Bohrungsdurchmesser 6 mm = 26 mm
Bohrungsdurchmesser § mm = 26 mm
Bohrungsdurchmesser 10 mm = 31 mm
Bohrungsdurchmesser 12 mm = 37 mm
Bohrungsdurchmesser 14 mm = 37 mm
Bohrungsdurchmesser 16 mm = 40 mm
Bohrungsdurchmesser 18 mm = 40 mm
Bohrungsdurchmesser 20 mm = 42 mm
Bohrungsdurchmesser 25 mm = 48 mm
Bohrungsdurchmesser 32 mm = 52 mm
Bestell-Beisp.: G328D 50x 8x80 Weitere Techn. Informationen unter www.KFH-Hermann.de

Seite 31 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Bohrfutteraufnahmen DIN 238 Standard-Bohrfutter
Taper shafts Standard Drill chuck
Coénes d'emmanchement Mandrin de percage standard
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SK x D A L €/ St. SK x d1 A L D €/ St
30 x 12 40 108 52,00 40 x 13 87 15651 135,50
G330 30 x 16 40 112 52,00 G332 40 x 16 110 179 57 151,50
G330 40 x 12 25 112 49,00 G332 50 x 13 86 188 51 166,00
G330 40 x 16 25 117 49,00 G332 50 x 16 90 192 57 176,00
G330 40 x 18 35 135 49,00
G330 40 x 22 40 149 auf Anfrage Mit Schlussel / with wrench / avec clé de serrage
G330 50 x 16 25 151 73,00 Rundlaufabweichung max 50pum
G330 50 x 18 25 159 73,00 Max runout: 50um
G330 50 x 22 40 183 auf Anfrage Faux-rond admissible: 50pm max.

Zur Aufnahme von Bohrfuttern mit Innenkonus
For mounting drill chucks with inner cone
Pour la fixation de mandrin avec cone interieur

Bestell-Beisp.: G332 50x16 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: Seite 32 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

=

@

I

L1

CNC-Prizisions-Bohrfutter
Rechts-/ Linkslauf geeignet

High precision drill chuck
for left- and right-hand rotation

Mandrin de percage CNC
pour rotation gauche-droite

Form A Form AD/B
ohne innere Kithimittelzufuhr kombinierbare Kithlmittelzufuhr
without internal coolant flow combined coolant version
sans eau de refroidissement interieur eau de refroidissement combiné
Artikel-Nummer Artikel-Nummer

SK x di A L1 D €/ St. SK x di1 A L1 D €/ St.
G334 30 x 8 70 73 36 339,00 [eXXZIV 30 x 8 nur in Form A
G334 30 x 13 111 117 50 302,50 G334D 30 x 13 nur in Form A
G334 40 x 8 76 79 36 244,00 G334D 40 x 8 76 79 36 311,00
G334 40 x 13 90 96 50 207,50 G334D 40 x 13 95 101 50 269,50
G334 40 x 16 95 101 57 227,50 G334D 40 x 16 100 106 57 293,00
G334 50 x 13 110 116 50 248,50 G334D 50 x 13 110 116 50 321,50
G334 50 x 16 115 121 57 264,00 G334D 50 x 16 115 121 57 354,00
Kurze Bauweise-Hohe Spannkraft Short construction-high clamping power
Rechts-Linkslauf geeignet ~ Mit Schliissel Suitable for right-hand and left-hand rotation
Rundlaufabweich. max 30pm bei 3 x d1 Runout-accuracy max. 30 pm  With wrench

Pression de serrage elevee par systeme de

démultiplication de la force de serrage Weitere techn. Informationen / Anzugsmomente
Pour rotation gauche-droite siehe Seite 79
avec clé de serrage Further technical information / Anzugsmomente
Faux-rond admissible: 30pm max. a 3 x d1 on page 79
Bestell-Beisp.: G334 40x13 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: Seite 33 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Kombi-Aufsteckfriserdorn DIN 6358
Combi shell mill holder
Porte-fraises a double usage
Form A
Artikel-Nummer
SK x dl x A L 15 16 11 42 €/ St. Zur Aufnahme von Friasern mit
Langs- oder Quernut
SK (X3 30 x 13 x 50 110 12 31 22 28 auf Anfrage
30 G340 30 x 13 x 100 160 12 81 22 28 auf Anfrage  Licferumfang: mit Friseranzugs-
schraube, Mitnehmerring
G340 30 x 16 x 50 115 17 31 27 32 55,00 und PaBfeder
G340 30 x 16 x 100 165 17 81 27 32 auf Anfrage
G340 30 x 22 x 50 117 19 31 31 40 55,00  Rundlaufabweichung des Kegels
: zur Fraseraufnahme 8 pm max
G340 30 x 27 x 55 119 21 31 33 48 58,00
G340 30 x 32 x 60 122 24 41 38 58 58,00
G340 30 x 32 x 100 172 24 81 38 58 auf Anfrage 1 Of mounting of milling cutters
with tenon drive or clutch drive
SK G340 40 x 16 x 55 141 17 40 27 32 * 40,00 Scope of delivery:
40 G340 40 x 16 x 100 186 17 81 27 32 * 53,50  ‘ith clamping screw DIN6367,
drive ring DIN 6366 and feather
G340 40 x 16 x 160 248 17 141 27 32 * 92,00 key
G340 40 x 22 x 55 143 19 40 31 40 * 41,00
G340 40 x 22 x 100 188 19 81 31 40 * 5450  Runout of taper to journal
8
G340 40 x 22 x 160 248 19 141 31 40 * 92,00 Hm max
G340 40 x 27 x 62 152 21 43 33 48 * 41,00
G340 40 x 27 x 100 190 21 81 33 48 * 56,00
G340 40 x 27 x 160 250 21 141 33 48 * 94,00 o , ‘
Pour la fixation d'outils a rainures
G340 40 x 32 x 69 162 24 50 38 58 * 44,50 Jongitudinales ou transversales
G340 40 x 32 x 100 193 24 81 38 58 * 57,50
G340 40 x 32 x 160 253 24 141 38 58 * 98,00  /Avecringde tenons, clavette et vis
de serrage
G340 40 x 40 x 60 156 27 41 41 70 * 50,50
G340 40 x 40 x 100 196 27 81 41 70 * 72,30 Faux-rond admissible du cone au
G340 40 x 40 x 160 256 27 141 41 70 * 133,40 tourillon 8 pm max

Weitere techn. Informationen unter www.KFH-Hermann.de
Bestell-Beispiel: G340 40x32x100 Seite 34 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Kombi-Aufsteckfriserdorn DIN 6358
Combi shell mill holder
Porte-fraises a double usage
Form A
Artikel-Nummer
SK x dl x A L I5 16 11 d2 €/8St.
G040 Seite/ Page 124 SK [ek20) 50 x 16 x 55 174 17 36 27 32 * 55,50
50 G340 50 x 16 x 100 219 17 81 27 32 * 69,00
G340 50 x 16 x 160 279 17 141 27 32 * 117,50
. G340 50 x 22 x 55 176 19 36 31 40 * 55,50
G340 50 x 22 x 100 221 19 81 31 40 * 69,00
G042 Seite/ Page 124 G340 50 x 22 x 160 281 19 141 31 40 * 117,50
G340 50 x 27 x 55 178 21 36 33 48 * 57,00
G340 50 x 27 x 100 223 21 81 33 48 * 70,00
G340 50 x 27 x 160 283 21 141 33 48 * 118,50
G340 50 x 32 x 55 181 24 36 38 58 * 59,00
G340 50 x 32 x 100 226 24 81 38 58 * 72,00
G041 Seite/ Page 124 G340 50 x 32 x 160 286 24 141 38 58 * 125,00
G340 50 x 40 x 55 184 27 36 41 70 * 77,40
G340 50 x 40 x 100 229 27 81 41 70 * 88,00
G340 50 x 40 x 160 289 27 141 41 70 * 145,00
FORM A G340 50 x 50 x 70 207 30 56 46 90 149,30
ohne innere Ktihlmittelzufuhr
without internal coolant supply * = auch Form AD/B lieferbar / Preise auf Anfrage
sans refroidissement also available in form AD/B / prices on request
FORM AD/B
kombinierbare Kithlmittelzufuhr
combined coolant version Linge A=200mm auf Anfrage
eau de refroidissement combiné Length A=200 mm on request
Bestell-Beispiel: G340 50x32x100 Weitere techn. Informationen uaf www.KFH-Hermann.de

Order example: G340 50x32x100 Seite 35
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Messerkopf-Aufnahme DIN 6357
Face mill holder DIN 6357
Porte-fraises a tenon DIN 6357

Form A I

ohne innere KithImittelzufuhr
without internal coolant supply
sans refroidissement

I Form AD/B I

kombinierbare KithImittelzufuhr
combined coolant version
eau de refroidissement combiné

SK x dl x A d2 L 13 Artikel-Nr. €/St. Artikel-Nr. €/ St.
SK 30 16 40 38 105 17 (G342 30x16x40 56,10 nur in Form A
30 30 22 40 48 107 19 G342 30x22x40 56,10 nur in Form A
30 27 50 58 119 21 G342 30x27x50 57,80 nur in Form A
30 32 50 78 122 24 G342 30x32x50 61,20 nur in Form A
SK 40 x 16 x 35 40 121 17 G342 40x16x 35 41,50 G342D 40x16x 35 51,50
40 40 x 16 x 100 40 186 17 G342 40x16x100 66,00 G342D 40x16x100 85,00
40 x 16 x 160 38 246 17 G342 40x16x160 128,00 nur in Form A
40 x 22 x 35 4445 123 19 G342 40x22x 35 40,50  G342D 40x22x 35 50,50
40 x 22 x 50 48 138 19 G342 40x22x 50 47,00  G342D 40x22x 50 57,00
40 x 22 x 100 48 188 19 (G342 40x22x100 65,00  G342D 40x22x100 75,00
40 x 22 x 160 48 248 19 G342 40x22x160 119,00 nur in Form A
40 x 27 x 35 4445 125 21 G342 40x27x 35 42,00  G342D 40x27x 35 52,00
40 x 27 x 50 60 140 21 (G342 40x27x 50 47,00  G342D 40x27x 50 57,00
40 x 27 x 100 58 190 21 (G342 40x27x100 65,00  G342D 40x27x100 75,00
40 x 32 x 55 78 148 24 G342 40x32x 55 42,50  G342D 40x32x 55 52,50
40 x 32 x 100 78 193 24 G342 40x32x100 72,00  G342D 40x32x100 82,00
40 x 40 x 60 8888 156 27 G342 40x40x 60 58,00  G342D 40x40x 60 68,00
40 x 40 x 100 8888 196 27 G342 40x40x100 84,90  nurin Form A

* mit 4 zusatzl. Spannschrauben
with 4 additional screws
avec 4 vis de serrage

Teilkreis bei drm 40 = 66,7mm
Teilkreis bei drm 50 = 101,6mm
Teilkreis bei drm 60 = 101,6mm

Bestell-Beispiel: G342 40x32x100
Order example:

Rundlaufabweichung des Kegels
zum Zapfen 8 pm max

Runout of taper to journal
8 pum max

Faux-rond admissible du cone au
tourillon 8 pm max

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Seite 36

Weitere A-Malle auf Anfrage
further gauge length on request

Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Messerkopf-Aufnahme DIN 6357

Face mill holder DIN 6357 L LJ | — “an | l
o =7 Wl | In el
Porte-fraises a tenon DIN 6357 ) ‘o :|:| _L_h- = ==
=7 ] [ = o
Y L] TR |
Form A I I Form AD/B I

kombinierbare Kithlmittelzufuhr
combined coolant version

ohne innere Kithlmittelzufuhr
without internal coolant supply

sans refroidissement eau de refroidissement combiné

SK x dl x A d2 L I3 Artikel-Nr. €/ St. Artikel-Nr. €/ St.

SK 50 x 16 x 45 38 164 17 G342 50x16x 45 95,00 nur in Form A

50

50 x 22 x 35 48 156 19 G342 50x22x 35 54,00 G342D 50x22x 35 64,00
50 x 22 x 100 48 221 19 G342 50x22x100 95,00 G342D 50x22x100 105,00
50 x 22 x 160 46 281 19 G342 50x22x160 158,00 nur in Form A
50 x 27 x 35 58 158 21 G342 50x27x 35 54,50 G342D 50x27x 35 64,50
50 x 27 x 100 58 223 21 G342 50x27x100 95,00 G342D 50x27x100 105,00
50 x 27 x 160 55 283 21 G342 50x27x160 163,70 nur in Form A
50 x 32 x 35 78 161 24 G342 50x32x 35 57,50 G342D 50x32x 35 67,50
50 x 32 x 100 78 244 24 G342 50x32x100 102,00 G342D 50x32x100 112,00
50 x 32 x 160 66 304 24 (G342 50x32x160 169,00 nur in Form A
50 x 40 x 55 88.88 184 27 * (3342 50x40x 55 78,00 G342D 50x40x 55 88,00
50 x 50 x 70 129 202 40 *  nur in Form AD/B G342D 50x50x 70 164,00
50 x 60 x 70 129 202 40 * (3342 50x60x 70 149,00 G342D 50x60x 70 175,00

* mit 4 zusatzl. Spannschrauben Zubehdr / Accessories

with 4 additional screws
avec 4 vis de serrage

Zur Aufnahme von Messerkopfen und
Frasern mit Quernut

Lieferumfang: mit 2 angeschraubten

Mitnehmersteinen und
Fraseranzugsschraube
(bis Drm 40)

For mounting milling cutters with
clutch drive.

With cutter-retaining-screw and drive
keys

Pour la fixation de fraises a
rainures transversales
Avec vis de serrage et tenons

Teilkreis bei drm 40 = 66,7mm
Teilkreis bei drm 50 = 101,6mm
Teilkreis bei drm 60 = 101,6mm

Rundlaufabweichung des Kegels
zum Zapfen 8 pm max

Runout of taper to journal
8 pm max

Faux-rond admissible du cone au
tourillon 8 pm max

Weitere A-Mafie auf Anfrage / further gauge length on request

Bestell-Beispiel: G342 50x32x 35

G041 Seite / page 124

_

G042 Seite / page 124

G050 Seite / page 127

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Seite 37

Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871 i

A

Aufnahme fiir Einschraubfriser
Chuck for threaded type cutter
Mandrin pour fraises a queue filetée

Form AD/B

Artikel-Nummer

SK x Gewinde x A d2 L D dl €/ St. Zubehor / Accessories
SK [exE¥i)) 40 x M6 x 44 10 25 13 65 88,00
40 G347D 40 x M6 x 69 10 50 20 65 101,00  Bolzen / Pull studs
G347D 40 x M6 x 94 10 75 23 6,5 110,00
G347D 40 x M8 x 44 13 25 15 8.5 88,00
G347D 40 x M8 x 69 13 50 23 8.5 101,00
G347D 40 x M8 x 94 13 75 23 8.5 106,00
G347D 40 x M8 X 119 13 100 25 8.5 128,00 GOS0 Seite / page 127
G347D 40 x M10 x 44 18 25 20 10,5 88,00
G347D 40 x MI10 x 69 18 50 23 10,5 101,00 Verlidngerungen / Extensions
G347D 40 x M10 x 94 18 75 28 10,5 106,00 Reduzierungen / reductions
G347D 40 x M10 x 119 18 100 32 105 128,00
G347D 40 x MI12 x 44 21 25 24 125 88,00 Q
G347D 40 x MI12 x 69 21 50 24 125 101,00
G347D 40 x MI12 x 94 21 75 31 125 106,00
G347D 40 x MI12 x 119 21 100 32 125 128,00 G047 Seite / page 125
G347D 40 x MI12 x 144 21 125 36 125 135,00
G347D 40 x MI12 x 169 21 150 40 125 169,20
G347D 40 x M16 x 44 29 25 29 17 88,00
G347D 40 x M16 x 69 29 50 34 17 101,00
G347D 40 x M16 x 94 29 75 34 17 106,00
G347D 40 x MI16 x 119 29 100 36 17 128,00
G347D 40 x M16 x 144 29 125 40 17 137,00
G347D 40 x M16 x 169 29 150 425 17 169,20
gewuchtet /balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min
Bestell-Beispiel: G347D 40xM10x94 Weitere techn. Informationen auf www KFH-Hermann.de

Order example: Seite 38 Further technical information on www KFH-Hermann.de



i Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

A

Aufnahme fiir Einschraubfriser
Chuck for threaded type cutter
Mandrin pour fraises a queue filetée

Form AD/B

Artikel-Nummer

SK x Gewinde x A d2 L D dl €/ St.
SK [ek¥¥)] 50 x M8 x 69 13 50 23 8.5 115,50
50 G347D 50 x M8 x 119 13 100 25 85 142,50
G347D 50 x M8 x 169 13 150 30 85 164,00
G347D 50 x MI10 x 69 18 50 23 105 115,50
G347D 50 x MI10 x 119 18 100 32 10,5 142,50
G347D 50 x MI10 x 169 18 150 38 10,5 164,00
G347D 50 x MI12 x 69 21 50 24 125 115,50
G347D 50 x MI12 x 119 21 100 31 125 142,50
G347D 50 x MI12 x 169 21 150 41 125 164,00
G347D 50 x M16 x 69 29 50 34 17 115,50
G347D 50 x M16 x 119 20 100 41 17 142,50
G347D 50 x M16 x 169 29 150 50 17 164,00

gewuchtet /balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min

Zubehor / Accessories

Verlidngerungen / Extensions Bolzen / Pull studs
Reduzierungen / reductions

s

G047 Seite / page 125 G050 Seite / page 127

Bestell-Beispiel: G347D 50xM10x69 Weitere techn. Informationen auf www KFH-Hermann.de
Order example: Seite 39 Further technical information on www KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871 Bl

L

Lange Friserdorne / Milling arbor long / Porte-fraises longue DIN 6355

fur Horizontal-Frasmaschinen / for horizontal milling machines

Artikel-Nummer SK d1 11 L FormA FormB FormC FormD
€/ St. €/ St.
SK X 40x16x250 40 16 250 373 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
40 G350 40x16x315 40 16 315 438 309,00 450,10 ; "
G350 40x22x315 40 22 315 444 338,50 473,40 " "
G350 40x22x400 40 22 400 529 406,50 568,20 " "
G350 40x22x500 40 22 500 629 auf Anfrage auf Anfrage " "
G350 40x27x315 40 27 315 450 335,50 493,90 " "
G350 40x27x400 40 27 400 535 410,50 603,90 " "
G350 40x27x500 40 27 500 635 auf Anfrage auf Anfrage " "
G350 40x32x315 40 32 315 454 361,50 547,60 " "
G350 40x32x400 40 32 400 539 419,50 644,90 " "
G350 40x32x500 40 32 500 639 auf Anfrage auf Anfrage " "
G350 40x40x315 40 40 315 462 auf Anfrage auf Anfrage " "
G350 40x40x500 40 40 500 647 auf Anfrage auf Anfrage " "
SK G350 50x16x400 50 16 400 565 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
50 G350 50x27x400 50 27 400 577 ! ! " "
G350 50x32x400 50 32 400 581 ! ! " "
G350 50x40x500 50 40 500 689 ! " " "
G350 50x50x400 50 50 400 595 ! ! " "
G350 50x50x500 50 50 500 695 ! ! " "

Form A: Friaserdorn mit Mutter und Passfeder

Form B: Fraserdorn mit Mutter, Ringsatz und Passfeder

Form C: Fraserdorn mit Mutter, 1 Laufbuchse Ringsatz und Passfeder

Form D: Fraserdorn mit Mutter, 2 Laufbuchsen Ringsatz und Passfeder

Bei Form C und D geben Sie bitte die gewtinschten Laufbuchsenmalle an.

Explanation of the formes A - D on page 9 / Explication des formes A - D a page 9

Schaftlange 11
length of shaft 11
longeur 11

bis 315
bis 400
bis 500
bis 630
bis 800

Rundlaufabweichung

Runout-accuracy

Faux-rond admissible

in mm

0,015
0,020
0,025
0,030
0,040

Bestell-Beispiel: G350 40x27x400 FormA
Order example:

Zubehor / Accessories

b

Seite / Page 122

Seite / Page 122

T

Seite / Page 121

Seite / Page 120

Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de
Seite 40 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl1

Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Priifdorn DIN 69871

Test Arbors DIN 69871

Mandrins de controle DIN 69871

zur Abnahme von Werkzeugmaschinen gemaf}
ISO-Empfehlung R230, zur Rundlaufprifung
und zum Ausrichten von Maschinenspindeln.
Legierter Einsatzstahl mit einer
Mindestzugfestigkeit von 800N/mm?2.
Gehirtet: Vickersharte min. 630 HV10

(min. 56 HRC),

Kegel und Zapfen geschliffen.

Diese Prifdorne sind auch geeignet fur MAS-BT.
Mit Ringnutbolzen als DIN 2080 einsetzbar.
Maximale Rundlaufabweichung ist 0,003 mm

Pour la réception technique des machines
Chassis d'allié en acier de cémentation.
Resistance a la traction dans le noyau

de min 800 N/mm?

Faux-rond admissible du cone

au tenon 0,003mm

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

kegelwinkel-
L. Genouigkeit
Nur zur Rundlauf-Priifung AT3 siehe
Techn. Info
Only for test of run-out
Artikel-Nummer
SKx d x A 11 €/ St. Verwendung:
G356 30 x 32 x 205 200 auf Anfrage
G356 40 x 30 x 300 289 200,20 Werkstoff:
G356 50 x 36 x 300 287 272,20
Ausfiihrung:
Besonderheit:

Usage: For testing of accuracy of machine spindle Application:
Material: Alloyed case-hardened steel with a tensile Matiere:

strength of 800N/mm?.

Carbonized accord. Vickers min. 630 HV10

(min. 56 HRC), Spécificite:

Shank and controll surface are grinded.
Features: These test arbors are also usable for MAS BT.

With special pull stud they can be used

for DIN 2080.

Max. runout is 0,003 mm
Bestell-Beisp.: G356 40x30x300
Order example: Seite 41

Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871 BIl

Einsatzhiilsen fir MK mit Lappen DIN 63 83

Morse taper adaptor for flat tang _ ! .

Douilles intermédiares a cone morse [T [== <=
: -3
Form AD Form AD/B
Rundlaufabweichung max 10pm zentrale Kithlmittelzufuhr kombinierbare Kithlmittelzufuhr
Max runout: 10um coolant through center combined coolant version
Faux-rond admissible: 10pm max. eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné
SK xMKx A D L Artikel-Nr. €/ St. Artikel-Nr. €/ St.
SK 30 x 1 x 50 25 103 G360 30x1x 50 55,60 nur in AD
30 30 x 1 x 100 25 148 G360 30x1x100 auf Anfrage nur in AD
30 x 2 x 65 32 113 G360 30x2x 65 55,60 nur in AD
30 x 2 x 100 32 148 G360 30x2x100 auf Anfrage nur in AD
30 x 3 x 80 40 128 G360 30x3x 80 59,80 nur in AD
40 x 1 x 50 25 119 G360 40x1x 50 31,00 G360D 40x1x 50 42,50
SK 40 x 2 x 50 32 119 G360 40x2x 50 31,00  G360D 40x2x 50 42,50
40 40 x 2 x 117 32 186 G360 40x2x117 65,00 nur in AD
40 x 2 x 150 32 219 G360 40x2x150 140,00 nur in AD
40 x 2 x 200 32 269 G360 40x2x200 auf Anfrage nur in AD
40 x 3 x 70 40 139 G360 40x3x 70 31,00 G360D 40x3x 70 42,50
40 x 3 x 133 40 202 G360 40x3x133 65,00 nur in AD
40 x 3 x 200 40 269 G360 40x3x200 auf Anfrage nur in AD
40 x 4 x 95 48 164 G360 40x4x 95 34,00 G360D 40x4x 95 69,70
40 x 4 x 156 48 226 G360 40x4x156 89,00 nur in AD
40 x 4 x 200 48 269 G360 40x4x200 auf Anfrage nur in AD
Bestell-Beispiel: G360 40x2x50 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: Seite 42 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



BII Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Einsatzhiilsen fir MK mit Lappen DIN 6383
Morse taper adaptor for flat tang o _ B
Douilles intermédiares & cone morse

Form AD Form AD/B
Rundlaufabweichung max 10pm zentrale Kithlmittelzufuhr kombinierbare Kithlmittelzufuhr
Max runout: 10pm coolant through center combined coolant version
Faux-rond admissible: 10pm max. eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné
SK xMKx A D L Artikel-Nr. €/ St. Artikel-Nr. €/ St.
50 x 1 x 45 25 147 G360 50x1x 45 45,00 G360D 50x1x 45 66,30
SK 50 x 2 x 50 32 152 G360 50x2x 50 45,00  G360D 50x2x 50 66,30
50 5o 2 x 117 32 219 G360 50x2x117 119,50 nur in AD
50 2 x 150 32 252 G360 50x2x150 172,10 nur in AD
50 x 2 x 200 26 302 G360 50x2x200 auf Anfrage nur in AD
50 x 3 x 65 40 167 G360 50x3x 65 45,00 G360D 50x3x 65 81,60
50 x 3 x 137 40 239 G360 50x3x137 129,50 nur in AD
50 x 3 x 150 33 252 G360 50x3x150 173,40 nur in AD
50 x 4 x 95 48 197 G360 50x4x 95 45,00 G360D 50x4x 95 93,50
50 x 4 x 167 48 269 G360 50x4x167 175,00 nur in AD
50 x 4 x 200 48 302 G360 50x4x200 auf Anfrage nur in AD
50 x 4 x 300 48 402 G360 50x4x300 auf Anfrage nur in AD
50 x 5 x 105 63 207 G360 50x5x105 49,00 G360D 50x5x105 98,60
50 x 5 x 200 63 302 G360 50x5x200 auf Anfrage nur in AD

Zubehor / Accessories

gewuchtet / balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min G050 Seite / page 127

Bestell-Beispiel: G360 50x2x50 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: Seite 43 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871 Bl

Friserhiilsen fir MK mit Gewinde DIN 6364
Morse taper adaptor with draw thread
Douilles intermédiares a cone morse a trou fileté

I Form A I

Artikel-Nummer

SKxMKx A D L €/St. L
SK [ex131 30x 1 x 50 25 98 65,00
30 G361 30 x 2 x 63 32 111 65,90
G361 30x 3 x 8 40 130 70,10
SKxMKx A D L €/St. SKxMKx A D L €/St.
SK G361 40x 1 x 50 25 119 55,50 SK G361 50 x 1 x 45 25 147 79,00
40 G361 40 x 1 x 100 25 169 auf Anfrage 50 G361 50x 2 x 60 32 162 75,00
G361 40 x 2 x 50 32 119 55,50 G361 50x 3 x 65 40 167 75,00
G361 40 x 2 x 100 32 169 auf Anfrage G361 50 x 4 x 95 48 197 80,00
G361 40 x 3 x 70 40 139 55,50 G361 50 x 4 x 150 48 252 auf Anfrage
G361 40 x 3 x 100 40 169 auf Anfrage G361 50 x 4 x 200 48 302 auf Anfrage
G361 40 x 3 x 200 40 269 auf Anfrage G361 50 x 5 x 105 63 207 85,00
G361 40 x 4 x 95 48 164 60,00 G361 50 x 5 x 150 63 252 auf Anfrage
G361 40 x 4 x 150 48 219 auf Anfrage G361 50 x 5 x 200 63 302 auf Anfrage
G361 40 x 4 x 200 48 269 auf Anfrage
Zubehor / Accessories
G050 Seite / page 127
Bestell-Beisp.: G361 40x3x70 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: Seite 44 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Reduzierhiilsen
Reduction arbor
Douilles intermédiaires

Artikel-Nummer

SK x SK A D L €/ St.

Aussen Innen
(eXliy M 40 x 30 50 50 119 89,50
G362 40 x 40 100 70 169 89,50
G362 50 x 40 70 70 172 114,10
G362 50 x 50 120 97 222 131,70

Mit eingebauter Innensechskantschraube bei Bestellung bitte
jedesmal angeben, ob ein Werkzeug nach DIN 2080, DIN 69871
oder MAS-BT aufgenommen werden soll.

With internal clamping screw. Please give information wether

you want to reduce on a taper DIN2080, DIN69871 or MAS BT.

Avec vis de serrage interieur. Donne I'information si vous
voulez réduire a DIN2080, DIN69871 ou MAS BT.

Bestell-Beisp.: G362 50x40
Order example:

Seite 45

Rohlinge
Blank Bars
Barreaux bruts

Artikel-Nummer

SK x D x A L €/8St.
G399 40 x 40,5 x 160 229 107,00
G399 40 x 63,5 x 160 229 107,00
G399 40 x 63,5 x 250 319 107,00
G399 50 x 97 x 315 417 157,10

Kegel und Bund gehartet auf Vickersharte min. 630 HV
(min. 56 HRC). Kegel und Bund geschliffen.
Zylinderschaft D mit 25-35HRC zum Weiterbearbeiten.

Shank and collar carbonized according to Vickers min. 630 HV
(min. 56 HRC) and grinded.
Cylindrical Diameter D with 25-35HRC for further manufacturing.

Cone d'outils et collerette durcis et rectifiés,
queue D doux pour usinage ultérieur.

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Herman.de
Further technical information on www.KFH-Hermann.de



BT
30

BT
40

Spannzangenfutter ER fiir Spannzangen DIN 6499 Lieferumfang / Including:

it Spannmutter DIN6499
Collet chuck ER / Syst. Regofix for collets DIN 6499 m
cHteR yst. Reg . with Collet-Nut DIN6499
Mandrin a pinces / Syst. Regofix pour pinces DIN 6499 avec ecrou de serrage DIN6499
ST S
Rundlaufabweichung: _ - I ﬂ?:—f
SK zu Innenkegel 5 pm max. , L:-l;’_" B P T . — “"“—[T e .
Accuracy: Bl ; L h" ;
. Lo~ A
taper to inner cone Spm max.
Precision: Form AD Form AD/B
Faux-rond admissible du cone au tennon Spm zentrale Kihlmittelzufuhr kombinierbare KithImittelzufuhr
coolant through center combined coolant version
eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné
BT x ER x A L D Artikel-Nr. €/St. Artikel-Nr. €/St.
30 x 16 x 70 118 32 G410 30x16x 70 55,70 nur in AD
30 x 16 x 100 148 32 G410 30x16x100 58,30 nur in AD
30 x 25 x 70 118 42 G410 30x25x 70 55,70 nur in AD
30 x 32 x 70 118 50 G410 30x32x 70 59,10 nur in AD
40 x 16 x 60 126 32 G410 40x16x 60 37,60 G410D 40x16x 60 47,60
40 x 16 x 100 166 32 G410 40x16x100 43,00 G410D 40x16x100 54,00
40 x 16 x 160 226 32 G410 40x16x160 76,30 G410D 40x16x160 91,30
40 x 25 x 60 126 42 G410 40x25x 60 37,60 G410D 40x25x 60 47,60
40 x 25 x 100 166 42 G410 40x25x100 52,00 G410D 40x25x100 64,00
40 x 25 x 160 226 42 G410 40x25x160 92,00 G410D 40x25x160 107,00
40 x 32 x 60 126 50 G410 40x32x 60 40,00 G410D 40x32x 60 50,00
40 x 32 x 100 166 50 G410 40x32x100 54,00 G410D 40x32x100 66,00
40 x 32 x 160 226 50 G410 40x32x160 95,00 G410D 40x32x160 110,00
40 x 40 x 80 146 63 G410 40x40x 80 41,50 G410D 40x40x 80 51,50
40 x 40 x 120 186 63 G410 40x40x120 60,00 nur in AD
40 x 40 x 160 226 63 G410 40x40x160 99,50 G410D 40x40x160 114,50
40 x S0 x 122 188 78 nur in AD/B G410D 40x50x122  auf Anfrage

gewuchtet / balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min

Bestell-Beisp.: G410 40x25x60 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: G410 40x25x60 Seite 46 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl Werkzeugaufnahmen / Toolholders MAS - BT/JIS

Spannzangenfutter ER fiir Spannzangen DIN 6499
Collet chuck ER / Syst. Regofix for collets DIN 6499
Mandrin a pinces / Syst. Regofix pour pinces DIN 6499

— St
Rundlaufabweichung: e “I R, 'E?J
SK zu Innenkegel 5 pm max. . l:_U' ] A - “l_i_':__ o | .
Accuracy: ey T e i,i." :
e AL
taper to inner cone 5pum max. ¥
Precision: Form AD Form AD/B
Faux-rond admissible du cone au tennon Spm zentrale Kiihlmittelzufuhr kombinierbare Kiihlmittelzufuhr
coolant through center combined coolant version
eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné
BT x ER x A L D Artikel-Nr. €/8St. Artikel-Nr. €/St.
BT 50 x 16 x 100 202 32 nur in AD/B G410D 50x16x100  auf Anfrage
50
50 x 25 x 70 172 42 G410 50x25x 70 79,00 G410D 50x25x 70 89,00
50 x 25 x 160 262 42 nur in AD/B G410D 50x25x160 139,00
50 x 32 x 70 172 50 G410 50x32x 70 74,00 G410D 50x32x 70 84,00
50 x 32 x 100 202 50 G410 50x32x100 117,30 nur in AD
50 x 32 x 160 262 50 G410 50x32x160 128,00 G410D 50x32x160 139,00
50 x 40 x 80 182 63 G410 50x40x 80 74,00 G410D 50x40x 80 96,80
50 x 40 x 160 262 63 nur in AD/B G410D 50x40x160 159,00
50 x 50 x 80 182 78 G410 50x50x 80 auf Anfrage nur in AD
gewuchtet / balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min
Zubehdr / Accessories
Lieferumfang / Including: ER-Spannbereiche:
mit Spannmutter DIN6499 ER-Clamping-Range: G020 Seite 112-115
with Collet-Nut DIN6499 ER-Plage de serrage
avec ecrou de serrage DIN6499
ER16=1-10 mm
ER25=2-16 mm
ER32=2-20 mm
ER40=4-30mm G024 Seite 118
s
G023 Seite 118
Bestell-Beisp.: G410 50x32x160 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: G410 50x32x160 Seite 47 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl1

[
=
i
Form AD/B
Hydro-Dehnspannfutter kombinierbare Kiihlmittelzufuhr
Hydraulic chuck combined coolant version
Mandrins hydraulique eau de refroidissement combinée
| Form AD/B | gewuchtet / balanced / equilibré
auf G6,3 bei 15.000 U/min Zubehor / Accessories
Artikel-Nummer
BT x di A 12 D D1 €/St.
PO 40 x 6 x 90 37 495 26 auf Anfrage *
G414D 40 x x 90 37 495 28  auf Anfrage
G414D 40 x 10 x 90 41 49,5 30  auf Anfrage Anzugsbolzen / Pull stud
G414D 40 x 12 x 90 46 495 32 309,00 G055 Seite/page 129
G414D 40 x 16 x 90 49 495 38 349,00
G414D 40 x 20 x 72,5 51 49,5 41 249,00 *
G414D 40 x 20 x 90 51 49,5 42 309,00
G414D 40 x 25 x 90 57 55 52 349,00
G414D 40 x 32 x 90 61 63 62 349,00
G414D 50 x 10 x 90 41 49,5 30  auf Anfrage
G414D 50 x 12 x 90 46 495 32 auf Anfrage Reduzierbuchsen fur
G414D 50 x 16 x 90 49 495 38  auf Anfrage Hydrodehn-Spannfutter
G414D 50 x 20 x 90 51 49,5 42 449,00 Collet for hydraulic chuck
G414D 50 x 25 x 110 57 63 55 485,00 GOl4a Seite/page 111
G414D 50 x 32 x 90 61 72 62 309,00 *
G414D 50 x 32 x 110 61 70 63 485,00
Mit Schliissel / with wrench / avec clé de serrage
Drehzahl max. 40.000 U/min * Ausfithrung kurz und schwer
Drehzahl ab 15.000 U/min erfordert Feinwuchten short and heavy version
Max. 40.000 rpm possible
Rotations from 15.000 rpm on require fine-balancing
Max. 40.000 rpm possible
Rotations de 15.000 rpm besoin extra-equilibration
Rundlaufabweichung: 3 pm max.
Accuracy: run-out 3um max.
Precision: Faux-rond admissible max 3um
Handhabung: Auf keinen Fall ohne eingefuihrtes Werkzeug spannen.
Usage: never clamp when there is no tooling inserted in the bore
Utilisation: fait pas un serrage sans outil dans alesage
Tabelle mit den tibertragbaren Drehmomenten siehe Seite 79
Bestell-Beisp.: G414D 50x20x90 Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de

Order example Seite 48 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders MAS-BT/JIS

- L -
" L1 1
| ' I i
Kraftspannfutter - | |
High Power milling Chuck | ' oD @D1
Mandrin a fort serrage ‘ ‘ !
| ..... = L
[ Form AD |
Artikel-Nummer
BT x D L L1 D1 €/ St. Zubehor / Accessories
40 x 20 105 49 54 242,00
G415 40 x 32 105 59 72 255,00 *
G415 50 x 20 105 49 54 276,00
G415 50 x 32 105 59 72 329,00 Anzugsbolzen / Pull stud

G055 Seite/page 106
Rundlaufabweichung: 10 pm max. bei 3 x d1
Ruhiger Lauf - geringe Vibrationen - hohe Steifigkeit
Hohes Klemmdrehmoment durch maximalen Anlage-Kontakt
Handhabung: Fur Werkzeuge mit Schafttoleranz h6
Schneide des Werkzeugs nicht in die Aufnahmebohrung d1 einfithren
Drehzahl uber 8.000 U/min erfordert Feinwuchten
Reduzierbuchsen fur

Accuracy: run-out 10 pm max. at 3 x d1 Kraft-Spannfutter
Smooth rotations, less vibrations, very rigid Collet for high power milling chuck
Usage: for toolings with shaft tolerance ho GO1l4a Seite/page 93

Do only insert shafts - not cutting edges in bore d1

rpm over 8.000 requires fine-balancing

Precision: Faux-rond admissible max 10 yma 3 x d1 b

Utilisation: fait pas un serrage sans outil dans alesage
rpm plus 8.000 besoin extra-equilibration
Hakenschliissel / Wrench
G017 Seite/page 111
Ohne Schliissel / without wrench / sans clé de serrage

Bestell-Beisp.: G415 50x20 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example Seite 49 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders MAS - BT/JIS B

Spannzangenfutter OZ / DIN 6388

Collet chuck OZ / Syst. Ortlieb gewuchtet / balanced / equilibré
Mandrin a pinces / Syst. Ortlieb auf G6,3 bei 12.000 U/min
I Form AD I zentrale Kiihlmittelzufuhr
coolant through center
Artikel-Nummer eau de refroidissement centrale
BT x OZ x A L D €/St.
G416 30 x 16 x 60 108 43 76,00
G416 30 x 25 x 80 128 60 76,00
G416 40 x 16 x 70 136 43 51,10 Zubehor / Accessories
G416 40 x 25 x 70 136 60 * 55,50
G416 40 x 32 x 90 156 72 * 68,60 E
G416 S0 x 25 x 8§ 187 60 * 86,20
G416 50 x 32 x 90 192 72 % 91,30 G016 Seite 110
*in Version AD/B auf Anfrage
* version AD/B on request
Lieferumfang / Including: OZ-Spannbereiche:
mit Spannmutter DIN6388D OZ-Clamping-Range: GO18 Seite 111
with Collet-Nut DIN6388D OZ-Plage de serrage:

avec ecrou de serrage DIN6388D
0Z16/415E =2 - 16 mm q
0Z25/462E =2 - 25 mm
0Z32/467E =3 - 32 mm GO17 Seite 111

Rundlaufabweichung: SK zu Innenkegel 5 pm max.
Accuracy: taper to inner cone 5um max.
Precision: Faux-rond admissible du cdne au tennon 5pm
G055 Seite 129

Bestell-Beisp.: G416 50x25x85 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: Seite SO Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

mit Langenausgleich auf Druck und Zug

Quick change tapping chuck with compens.

Appareil a tarauder avec compensation

[ FormA |

Artikel-Nummer Zubehor / Accessories
BT x Gr A d D Gewinde €/8St.

mit Kupplung

G417 30 x 1 63 19 38 M3-M12 199,00 with clutch

G417 30 x 2 96 31 55 M8-M20 205,00 avec accouplement
G013 mit Seite 109

G417 40 x 1 68 19 38 M3-M12 170,00

G417 40 x 2 93 31 55 M8-M20 186,00

G417 40 x 3 138 48 79 M14-M33 339,00 ohne Kupplung
without clutch

G417 S50 x 1 80 19 38 M3-M12 229,00 sans accouplement

G417 50 x 2 102 31 55 M8-M20 241,40 GO13 ohne Seite 109

G417 50 x 3 133 48 79 M14-M33 422,00

G417 50 x 4 147 60 98 M22-M48 677,00

Verwendung:  Zur Aufnahme von Schnellwechseleinsitzen fur Gewindebohrer.
Léangenausgleich auf Zug und Druck
Ausfiuhrung mit Kugelfuhrungsbuchse

Usage: For mounting quick change tapping collets
With length compensation on tension and compression
Version with ball retainer

Utilisation: Pour le serrage des portes tarauds
Avec compensation longitudiale de la pression et de la traction
Version comprenant douille de glissiére a billes

Ausgleichsweg auf Zug und Druck

Grobe 1: je 9 mm Tabelle mit Gewindebohrer-Schaftmalfien
Grobe 2: je 15 mm siehe Seite 108
Grobe 3: je 24 mm

Bestell-Beisp.: G417 40x2 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example Seite 51 Further technical information on www. KFH-Hermann.de
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Spannfutter Weldon Form AD Form AD/B

Endmill-holder Weldon /DIN1835B zentrale Kihlmittelzufuhr kombinierbare Kithlmittelzufuhr

Porte-fraises Weldon /DIN1835B  coolant through center combined coolant version
eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné

Die KFH Weldon-Spannfutter
werden mit
EXZENTRISCHER Bohrung
gefertigt !
Rundlaufabweichung siehe Seite 27

BT x dl x A L D Artikel-Nr. €/58t.  Artikel-Nr. €/ St

BT 30 x 6 x 50 98 25 G420 30x 6x 50 42,30 nur in AD
30 30 x 8 x s0 98 28 G420 30x 8x 50 42,30 nur in AD
a x 1 x 50 98 35 G420 30x10x 50 42,30 nur in AD

o x 12 x 50 98 42 G420 30x12x 50 42,30 nur in AD

i x 14 x 50 98 42 G420 30x14x 50 42,30 nur in AD

a o x 16 x 63 111 48 G420 30x 16x 63 42,30 nur in AD

i o x 20 x 63 111 52 G420 30x18x 63 42,30 nur in AD

BT 40 x 6 S0 116 25 G420 40x 6x 50 3100 G420D 40x 6x 50 41,00
40 40 x 6 x 100 166 25 G420 40x 6x100 39,00 G420D 40x 6x100 49,00
Gmm 40 x 6 1o 226 25 G420 40x 6x 160 93,00 G420D 40x 6x 160 103,00
40 x 8 x 50 116 28 G420 40x% 8x 50 29.00  G420D 40x Bx 50 39,00

Smm 40 8 100 166 28 G420 40x 8x 100 36,00 G420D 40x Ex100 46,00
40 x B x 160 226 28 G420 40x 8x 160 90,00  G420D 40x 8x 160 104,00

40 x 10 x 63 129 35 G420 40x 10x 50 2000 G420D 40x10x 63 39,00

40 x 10 x 100 166 35 G420 40x 10x 100 36,00 G420D 40x10x 100 46,00

10mm 40 x 10 x 160 226 35 G420 40x 10x 160 90,00  G420D 40x10x 160 100,00
40 x 12 x 63 129 42 G420 40x12x 63 29,00  G420D 40x12x 63 39,00

12Zmm 40 x 12 x 100 166 42 G420 40x12x100 36,00 G4Z0D 40x12x100 46,00
40 x 12 x 160 226 42 G420 40x12x 160 00,00  G420D 40x12x 160 100,00

l4mm 40 x 14 x 63 129 42 G420 40x 14x 63 2900 G420D 40x14x 63 39,00
40 x 14 x 100 166 42 G420 40x 14x 100 3900  G420D 40x14x 100 46,00

40 x 16 x 63 129 48 G420 40x 16x 63 20,00 G420D 40x16x 63 39,00

Iomm 40 x 16 x 100 166 48 G420 40x 16x 100 36,00  G420D 40x16x100 46,00
40 x 16 x 160 226 48 G420 40x 16x 160 00,00  G420D 40x16x 160 100,00

gewuchtet /balanced / equilibré auf G6,3 bei 12.000 U/min
Bestell-Beisp.: G420 40x 10x63 (Form AD) Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de

GA20D 40x 10x63 (Form ADB) Seite 52



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders MAS-BT/JIS

Spannfutter Weldon Form AD Form AD/B
Endmill-holder Weldon /DINI835B  zentrale Kithimittelzufuhr kombinierbare Kihlmittelzufuhr
Porte-fraises Weldon /DIN1835B coolant through center combined coolant version

eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné

KFH produces Weldon Holders r/—rv

with excentric bore !

Run-out information on page 27 == I J_ = =r> ==
o

BT BT x di x A L D Artikel-Nr. €/58  Artikel-Nr. €/5L
40

18mm 40 x 18 x 63 129 48 G420 40x18x 63 2000 G420D 40x18x 63 39.00

40 x 18 x 100 166 48 G420 40x18x 100 39,00  G420D 40x18x 100 46,00

40 x 20 x 63 129 52 G420 40x20x% 63 20,00  G420D 40x20x% 63 39.00

20mm 40 x 20 x 100 166 52 G420 40x20x 100 36,00 GA20D 40x20x 100 46,00

40 x 20 x 160 226 52 G420 40x20x 160 00,00 G420D 40x20x 160 100,00

40 x 25 x 35 101 65 G420 40x25x% 35 44,00 nur in AD

25mm 40 x 25 x 100 166 63 G420 40x25x 100 3200  G420D 40x25x100 42,00

40 x 25 x 160 226 65 nurin AD/B G420D 40x25x160 104,00

40 x 32 x 100 66 70 G420 40x32x 100 36,00  G420D 40x32x 100 46,00

2mm 40 x 32 x 160 226 72 nurin ADB GA20D 40x32x 160 109,00

40mm 40 x 40 x 120 |76 20 G420 40x40x120 55,00 G420D 40x40x 120 65,00
BT

50 s0 x 6 x 63 165 25 G420 50x 6x 63 58,00  G420D 50x 6x 63 73,00

Gmm 0 x 6 x 160 262 25 G420 50x 6x160 130,00  G420D 50x 6x160 auI'Anﬁ‘HE

M x 8 x 63 165 28 G420 50x Bx 63 5550 G420D 50x 8Bx 63 T0,00

Smm 50 x B x 160 262 28 G420 530x Sx 160 12900  G420D 50x 8x160 auf Anfrage

50 x 10 x 63 165 i5 G420 50x10x% 63 55,50  G420D 50x10x 63 T0,00

10mm 50 x 10 x 160 262 35 G420 50x10x 160 129,00 G420D 50x10x 160 auI'Anﬁ‘HE

50 x 12 x 80 182 42 G420 50x12x &0 5550 G420D 50x12x 80 T0,00

12Zmm 50 x 12 x 160 262 432 G420 30x 125160 12900 G420D 50x12x160  auf Anfrage

l4mm 50 x 14 x 80 182 42 G420 50x14x 80 55,50  G420D 50x14x 80 T0,00

50 x 16 x 80 182 45 G420 50x16x 80 55,50 G420D 50x16x 80O T0,00

lomm S0 x 16 x 160 262 45 G420 50x 16x 160 129,00 G420D 30x16x160 auf Anfrage

I8mm 50 x 18 x 80 182 48 G420 50x18x &0 55,50  G420D 50x18x 80 T0,00

S0 x 20 x 8O 182 52 G420 50x20x 280 55,50 G420 30x20x B0 T0.00

50 x 20 100 202 52 G420 50x20x 100 85,00 nur in AD

20mm 50 x 20 x 1a0 262 52 G420 50x20x% 160 129,00  G420D 50x20x160  auf Anfrage

0 x 25 x 100 202 63 G420 50x25x100 5980  G420D 30x25x100 75.00

25mm 50 x 25 x 160 262 65 G420 50x25x 160 13500 G420D 50x25x160  auf Anfrage

S x 32 x 105 207 70 G420 50x32x105 64,20  G420D 30x32x105 #0.00

2mm 50 x 32 x 1460 262 72 G420 50x32x 160 139,00 G420D 50x32x 160 ﬂuI‘Ant‘mE

40mm 50 x 40 x 120 222 20 G420 50x40x120 £9.00 G420D 50x40x120 105,00

gewuchtet /balanced / equilibré auf G6,3 bei 12.000 U/min

Bestell-Beisp.: G420 50x20x80 (Form AD) Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de
G420D 50x20x80 (Form AD/B) Seite 53
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Spannfutter Whistle Notch DIN 1835-E zentrale Kiihlmittelzufuhr
End-millholder Whistle Notch coolant through center
Mandrins de serrage Whistle Notch eau de refroidissement centrale
| Form AD |
Artikel-Nummer mit 2° schrager seitlicher
BT x dl x A L D €/St. Mitnahmeflache n. DIN 1835E
BTEEI 40 x 6 x 50 116 25 45,60
40 G421 40 x 8 x 50 116 28 43,10 For clamping straight shank
G421 40 x 10 x 63 129 35 43,10 tools DIN 1835E
G421 40 x 12 x 63 129 42 43,10
G421 40 x 14 x 63 129 42 43,10
G421 40 x 16 x 63 129 48 43,10 Pour la fixation d'outils & queues
G421 40 x 18 x 63 129 48 43,10 cylindr.suivant DIN 1835E
G421 40 x 20 x 63 129 52 43,10
G421 40 x 25 x 100 166 65 56,80
G421 40 x 32 x 100 166 72 60,80
BT G421 50 x 6 x 63 165 25 63,20 Zubehor / Accessories
50 G421 50 x 8 x 63 165 28 61,50
G421 50 x 10 x 63 165 35 61,50
G421 50 x 12 x 80 182 42 61,50
G421 50 x 14 x 80 182 42 61,50
G421 50 x 16 x 80 182 48 61,50
G421 50 x 18 x 80 182 48 61,50 Anzugsbolzen / Pull stud
G421 50 x 20 x 8 182 52 61,50 G055 Seite 129
G421 50 x 25 x 100 202 65 68,60
G421 50 x 32 x 105 207 72 73,80
G421 50 x 40 x

120 222 80 86,20 Ersatzschraube
. Spare screw
GO10B Seite 106

Mit Spannschraube und Langenanschlagschraube
Includes clamping screw and set screw
Avec vis de serrage et vis de reglage

Bestell-Beisp.: G421 40x20x63 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example Seite 54 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Kuhimittelnuten

Form AD/B
Spannfutter mit Kiihlmittelnuten DIN 1835-B kombinierbare Kiihlmittelzufuhr
Endmill holder with coolant grooves combined coolant version
Porte-fraises Weldon / DIN1835B avec canal d'arrosage eau de refroidissement combiné
Form AD/B
Artikel-Nummer
BT x dl x A L D €/ St.

BT 40 x 6 x 50 116 25 51,00 gewuchtet /balanced / equilibré

40 G423D 40 «x x 50 116 28 48,00 auf G6,3 bei 12.000 U/min
G423D 40 x 10 x 63 129 35 48,00
G423D 40 x 12 x 63 129 42 48,00 Zubehdor / Accessories
G423D 40 x 14 x 63 129 44 50,00
G423D 40 x 16 x 63 129 48 50,00
G423D 40 x 18 x 63 129 50 50,00
G423D 40 x 20 x 63 129 52 50,00 Anzugsbolzen / Pull stud
G423D 40 x 25 x 90 156 65 65,00 G050 Seite 129

BT G423 50 x 6 x 63 165 25 76,00

S50 Ga23D 50 x 8 x 63 165 28 76,00 Ersatzschraube
G423D 50 x 10 x 63 165 35 76,00 Spare screw
G423D 50 x 12 x 80 182 42 76,00 GO10B Seite 106
G423D 50 x 14 x 80 182 44 76,00
G423D 50 x 16 x 80 182 48 76,00
G423D 50 x 18 x 80 182 50 76,00
G423D 50 x 20 x 80 182 52 76,00
G423D 50 x 25 x 100 202 65 83,00
G423D 50 x 32 x 105 207 72 86,00
G423D 50 x 40 x 110 212 80 88,00

Bestell-Beisp.: G423D 40x20x63 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: G423D 40x20x63 Seite 55 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Schrumpf-Futter Form AD/B  kombinierbare Kiihlmittelzufuhr

Shrink fit holder combined coolant version

Mandrin de frettage eau de refroidissement combiné

Form AD/B
Artikel-Nummer gewuchtet / balanced / equilibré
BT x dl x A 12 d2 €/ St. auf G6,3 bei 15.000 U/min
BTeIVEDIM 40 x 6 x 90 36 20 126,00
40 G428D 40 x 6 x 160 36 20 auf Anfrage

G428D 40 x 8 x 90 36 20 126,00
G428D 40 x 8 x 160 36 20 auf Anfrage Zubehor / Accessories
G428D 40 x 10 x 90 42 24 126,00
G#28D 40 x 10 x 160 42 24 auf Anfrage ( i |
G428D 40 x 12 x 90 47 24 126,00
G428D 40 x 12 x 160 47 24 auf Anfrage Schrumpf-Verlingerungen
G428D 40 x 14 x 90 47 27 126,00 Shrink extension allonge
G428D 40 x 14 x 160 47 27 auf Anfrage Sixation de col extensile
G428D 40 x 16 x 90 50 27 126,00 G028 Seite 119
G428D 40 x 16 x 160 50 27 auf Anfrage
G428D 40 x 18 x 90 50 33 126,00
G428D 40 x 18 x 160 50 33 auf Anfrage
G428D 40 x 20 x 90 52 33 126,00
G428D 40 x 20 x 160 52 33 auf Anfrage
G428D 40 x 25 x 100 58 44 126,00
G428D 40 x 25 x 160 58 44 auf Anfrage Anzugsbolzen / Pull stud
G428D 40 x 32 x 100 58 44 126,00 G055 Seite 129
G428D 40 x 32 x 160 58 44 auf Anfrage
Rundlaufabweichung bei gespanntem Prufdorn 3pm max.
Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit
Highest degree of cyclic running guaranteed 3 pm max.
High degree of positioning and repeatability
Faux-rond admissible avec outil de controle serré 3pm max.
Positionnement et répétabilité élevés

Bestell-Beisp.: G428D 40x20x90 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example Seite 56 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Schrumpf-Futter Form AD/B  kombinierbare KiihImittelzufuhr
Shrink fit holder combined coolant version
Mandrin de frettage eau de refroidissement combiné
Form AD/B
Artikel-Nummer gewuchtet / balanced / equilibré
BT x dl x A 12 d2 €/St. auf G6,3 bei 15.000 U/min

BT[eZbi il 50 x 6 x 100 36 20 184,00 Zubehor / Accessories
S0G428D 50 x 6 x 160 36 20 auf Anfrage

G428D 50 x 8 x 100 36 20 184,00

G428D 50 x 8 x 160 36 20 auf Anfrage :

G428D 50 x 10 x 100 42 24 184,00 I' LA m

G428D 50 x 10 x 160 42 24 auf Anfrage

G428D 50 x 12 x 100 47 24 184,00 Schrumpf-Verlingerungen

G428D 50 x 12 x 160 47 24 auf Anfrage Shrink extension allonge

G428D 50 x 14 x 100 47 27 184,00 Sixation de col extensile

G428D 50 x 14 x 160 47 27 auf Anfrage G028 Seite 119

G428D 50 x 16 x 100 50 27 184,00

G428D 50 x 16 x 160 50 27 auf Anfrage

G428D 50 x 18 x 100 50 33 184,00

G428D 50 x 18 x 160 50 33 auf Anfrage

G428D S0 x 20 x 100 52 33 184,00

G428D 50 x 20 x 160 52 33 auf Anfrage Anzugsbolzen / Pull stud

G428D S0 x 25 x 110 58 44 184,00 G055 Seite 129

G428D 50 x 25 x 160 58 44 auf Anfrage

G428D 50 x 32 x 110 58 44 184,00

Rundlaufabweichung bei gespanntem Prufdorn 3pm max.

Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit

Highest degree of cyclic running guaranteed 3um max.

High degree of positioning and repeatability

Faux-rond admissible avec outil de controle serré¢ 3pm max.

Positionnement et répétabilité élevés
Bestell-Beisp.: G428D 50x20x100 Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de

Order example Seite 57 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Bohrfutteraufnahmen DIN 238 Standard-Bohrfutter
Taper shafts Standard Drill chuck
Cones d'emmanchement Mandrin de percage standard
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
BT x D A L €/ St BTxdl A L D €/St.
G430 30 x 12 25 92 49,80 G432 40 x 13 94 160 50 137,50
G430 30 x 16 27 99 49,80 G432 40 x 16 97 163 57 154,00
G430 40 x 12 30 112 44,80
G430 40 x 16 32 121 44,80 G432 50 x 16 109 211 57 180,00
G430 40 x 18 32 129 44,80
G430 50 x 16 43 169 66,70 Mit Schliissel / with wrench / avec clé de serrage
G430 50 x 18 43 177 66,70
G430 50 x 22 43 185 auf Anfrage Rundlaufabweichung max S0pm
Max runout: S0pm
Zur Aufnahme von Bohrfuttern mit Innenkonus Faux-rond admissible: S0pm max.

For mounting drill chucks with inner cone
Pour la fixation de mandrin avec cone interieur

Bestell-Beisp.: G430 50x18 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example Seite 58 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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CNC-Prizisions-Bohrfutter
Rechts-/ Linkslauf geeignet
High precision drill chuck
for left- and right-hand rotation
Mandrin de percage CNC
pour rotation gauche-droite
Form A Form AD/B
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
BT x dl A L1 D €/ St. BT x di A L1 D €/ 8t
G434 30 x 8 74 77 36 336,00 (e”REIVM 30 x 8 nur in Form A
G434 30 x 13 9 102 50 321,00 G434D 30 x 13 nur in Form A
G434 40 x 8 81 84 36 244,00 G434D 40 x 8 81 84 36 323,50
G434 40 x 13 98 104 50 208,00 G434D 40 x 13 98 104 30 280,00
G434 40 x 16 103 109 57 227,50 G434D 40 x 16 103 109 357 305,00
G434 50 x 13 110 116 50 275,00 G434D 50 x 13 110 116 50 334,00
G434 50 x 16 115 121 57 295,00 G434D 50 x 16 115 121 57 369,00
Kurze Bauweise-Hohe Spannkraft Short construction-high clamping power
Rechts-Linkslauf geeignet ~ mit Schliissel Suitable for right-hand and left-hand rotation
Rundlaufabweich. max 30pm bei 3 x d1 Runout-accuracy max. 30 pm
with wrench
Pression de serrage elevee par systeme de
démultiplication de la force de serrage Weitere techn. Informationen / Anzugsmomente
Pour rotation gauche-droite siehe Seite 79
avec clé de serrage Further technical information / Anzugsmomente
Faux-rond admissible: 30pm max. a3 x d1 on page 79
Form A Form AD/B
ohne innere Kuhlmittelzufuhr kombinierbare Kuhlmittelzufuhr
without internal coolant flow combined coolant version
sans eau de refroidissement interieur eau de refroidissement combiné
Bestell-Beisp.: G434 40x13 Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de

Order example Seite 59 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Kombi-Aufsteckfriserdorn DIN 6358
Combi shell mill holder
Porte-fraises a double usage

| Form A |

Artikel-Nummer

BT x dl x A L I5 11 d2 €/ St.
BT [eZEl 30 x 13 x 45 105 12 22 28 auf Anfrage
30G440 30 x 16 x 45 110 17 27 32 54,10
G440 30 x 22 x 47 114 19 31 40 54,10
G440 30 x 27 x 49 118 21 33 48 54,10 . .
Zur Aufnahme von Frasern mit
Langs- oder Quernut
Lieferumfang: mit Fraseranzugs-
schraube, Mitnehmerring
G440 40 x 13 x 55 133 12 22 28 auf Anfrage und PaBfeder
Rundlaufabweichung des Kegels
BT G440 40 x 16 x 55 138 17 27 32 40,40 zur Fraseraufnahme 8 pm max
40 G440 40 x 16 x 100 183 17 27 32 61,20
G440 40 x 16 x 160 243 17 27 32 95,00
G440 40 x 22 x 55 140 19 31 40 42,30 . .
For mounting of milling cutters
G440 40 x 22 x 100 185 19 31 40 61,20 with tenon drive or clutch drive
G440 40 x 22 x 160 245 19 31 40 95,00 Scope of delivery:
with clamping screw DIN6367,
G440 40 x 27 x 55 142 21 33 48 42,30 drive ring DIN 6366 and feather key
G440 40 x 27 x 100 187 21 33 48 64,60 Runout of taper to journal
G440 40 x 27 x 160 247 21 33 48 98,30 8 pm max
G440 40 x 32 x 60 150 24 38 58 48,20
G440 40 x 32 x 100 190 24 38 58 67,20
G440 40 x 32 x 160 250 24 38 58 101,80 Pour la fixation d'outils a rainures
longitudinales ou transversales
G440 40 x 40 x 60 153 27 41 70 55,90 Avec bague de tenons, clavette et
G440 40 x 40 x 100 193 27 41 70 74,80 vis de serrage
G440 40 x 40 x 160 253 27 41 70 133,40 Faux-rond admissible du cone au

tourillon 8 pm max

Ausfithrung MAS-BT in BT 35 sowie
Form ADB auf Anfrage

Bestell-Beispiel: G440 40x32x60 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example Seite 60 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Kombi-Aufsteckfriserdorn DIN 6358
Combi shell mill holder
Porte-fraises a double usage

| Form A |

Artikel-Nummer

BT x dl1 x A L 15 11 d2 €/8t.

BT [eZ¥1)] 50 x 16 x 70 18 17 27 32 60,80
50 G440 50 x 16 x 100 229 17 27 32 95,00
G440 50 x 16 x 160 279 17 27 32 142,00

Zubehor / Accessories

G440 50 x 22 x 70 191 19 31 40 58,50
G440 50 x 22 x 100 221 19 31 40 95,00
G440 50 x 22 x 160 281 19 31 40 142,00

G440 50 x 27 x 70 193 21 33 48 59,50 G040 Seite/ Page 124
G440 50 x 27 x 100 223 21 33 48 96,00
G440 50 x 27 x 160 283 21 33 48 144,00 | I
G440 50 x 32 x 70 196 24 38 58 61,50
G440 50 x 32 x 100 226 24 38 58 97,00 G042 Seite/ Page 124
G440 50 x 32 x 160 286 24 38 58 146,00
G440 50 x 40 x 70 199 27 41 70 68,00
G440 50 x 40 x 100 229 27 41 70 105,00
G440 50 x 40 x 160 289 27 41 70 159,00
G041 Seite/ Page 124
Bestell-Beispiel: G440 50x32x70 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example Seite 61 Further technical information on www KFH-Hermann.de
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Messerkopf-Aufnahme DIN 6357
Face mill holder DIN 6357
Porte-fraises a tenon DIN 6357

I Form AD/B I

ohne innere Kithimittelzufuhr kombinierbare Kithlmittelzufuhr
without internal coolant supply combined coolant version
sans refroidissement eau de refroidissement combiné
BT x dl x A d2 L 13 Artikel-Nr. €/St. Artikel-Nr. €/8St.
BT 40 x 16 x 45 38 128 17 G442 40x16x 45 44,00 G442D 40x16x 45 54,00
40 40 x 16 x 100 40 183 17 G442 40x16x100 82,00 G442D 40x16x100 92,00
40 x 22 x 45 48 130 19 G442 40x22x 45 40,40 G442D 40x22x 45 52,00
40 x 22 x 100 48 185 19 G442 40x22x100 82,00 G442D 40x22x100 92,00
40 x 27 x 45 60 132 21 G442 40x27x 45 40,40 G442D 40x27x 45 52,00
40 x 27 x 100 60 187 21 G442 40x27x100 89,50 G442D 40x27x100 99,50
40 x 32 x 50 78 140 24 G442 40x32x 50 46,90 G442D 40x32x 50 57,50
40 x 32 x 100 78 190 24 G442 40x32x100 92,50 G442D 40x32x100 102,50
40 x 40 x 55 89 148 27 * (G442 40x40x 55 66,70 G442D 40x40x 55 76,70
40 x 40 x 100 89 193 27 * (G442 40x40x100 118,00 nur in Form A
Zur Aufnahme von Messerkopfen und Rundlaufabweichung des Kegels * mit 4 zusatzl. Spannschrauben
Frasern mit Quernut zum Zapfen 8 pm max with 4 additional screws
avec 4 vis de serrage
Lieferumfang: mit 2 angeschraubten Runout of taper to journal
Mitnehmersteinen und 8 um max Teilkreis bei drm 40 = 66,7mm
Fr%iseranzugsschraube Teilkreis bei drm 50 = 101,6mm
(bis Drm 40) Faux-rond admissible du cone au Teilkreis bei drm 60 = 101,6mm

tourillon 8 pm max

For mounting milling cutters with
clutch drive.

With cutter-retaining-screw and drive
keys

Weitere A-Malle auf Anfrage

Pour la fixati fraises a
our la fixation de fraises & further gauge length on request

rainures transversales
Avec vis de serrage et tenons

Bestell-Beispiel: G442 40x32x 50 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: Seite 62 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl Werkzeugaufnahmen / Toolholders MAS-BT/JIS

Messerkopf-Aufnahme DIN 6357
Face mill holder DIN 6357

Porte-fraises a tenon DIN 6357

Form A |

ohne innere KiithImittelzufuhr
without internal coolant supply
sans refroidissement

| Form AD/B |

kombinierbare Kithlmittelzufuhr
combined coolant version
eau de refroidissement combiné

BT x dl x A d2 L 13 Artikel-Nr. €/ St. Artikel-Nr. €/ St.
BT 50 x 16 100 39 219 17 G442 50x16x100  auf Anfrage nur in Form A
50 50 x 16 x 160 39 279 17 G442 50x16x160  auf Anfrage nur in Form A
50 x 22 x 55 48 176 19 G442 50x22x 55 63,00 G442D 50x22x 55 78,00
50 x 22 x 100 48 221 19 G442 50x22x100 92,00 G442D 50x22x100 102,00
50 x 22 x 160 48 281 19 G442 50x22x160 157,30 nur in Form A
50 x 22 x 200 48 321 19 G442 50x22x200 167,50 nur in Form A
50 x 27 x 55 60 178 21 G442 50x27x 55 64,00 G442D 50x27x 55 79,00
50 x 27 x 100 58 223 21 G442 50x27x100 93,00 G442D 50x27x100 103,00
50 x 27 x 160 55 283 21 G442 50x27x160 157,30 nur in Form A
50 x 27 x 200 55 323 21 G442 50x27x200 169,90 nur in Form A
50 x 32 x 55 78 181 24 G442 50x32x 55 67,00 G442D 50x32x 55 83,00
50 x 32 x 100 78 226 24 G442 50x32x100 98,00 G442D 50x32x100 108,00
50 x 32 x 160 78 286 24 G442 50x32x160 161,50 nur in Form A
50 x 32 x 200 78 326 24 G442 50x32x200 176,00 nur in Form A
50 x 40 x 55 89 184 27 G442 50x40x 55 79,00 G442D 50x40x 55 94,00
50 x 40 100 89 229 27 G442 50x40x100 118,20 G442D 50x40x100 129,00
50 x 60 x 80 129 212 40 G442 50x60x 80 173,90 nur in Form A

G041 Seite / page 124

Bestell-Beispiel: G442 50x40x 55

Zubehor / Accessories

_

G042 Seite / page 124

GOS5 Seite / page 129

Weitere techn. Informationen auf www KFH-Hermann.de
Further technical information on www.KFH-Hermann.de

Seite 63



Werkzeugaufnahmen / Toolholders MAS-BT/JIS Bl

5 z‘ %‘r_g =

Aufnahme fiir Einschraubfriser

Chuck for threaded type cutter gewuchtet /balanced / equilibré
Mandrin pour fraises a queue filetée auf G6,3 bei 12.000 U/min
I Form AD/B I kombinierbare Kiihlmittelzufuhr

Artikel-Nummer

BT x Gewinde x A d2 L D d1 €/ 8t.
BT (¥ 40 x Mé6 X 52 10 25 13 6,5 95,10
40 G447D 40 x Mé6 X 77 10 50 20 6,5 109,50
G447D 40 x Mé6 X 102 10 75 23 6,5 119,00
G447D 40 x M8 X 52 13 25 15 8.5 95,10
G447D 40 x M8 X 77 13 50 23 8.5 109,50
G447D 40 x M8 X 102 13 75 23 8.5 119,00
G447D 40 x M8 X 127 13 100 25 8.5 135,00
G447D 40 x M10 x 52 18 25 20 10,5 95,10
G447D 40 x M10 x 77 18 50 23 10,5 109,50
G447D 40 x M10 x 102 18 75 28 10,5 119,00
G447D 40 x M10 x 127 18 100 32 10,5 135,00
G447D 40 x Mi12 «x 52 21 25 24 12,5 95,10
G447D 40 x Mi12 «x 102 21 75 31 12,5 119,00
G447D 40 x Mi12 «x 152 21 125 36 12,5 157,00
G447D 40 x Mil6 x 52 29 25 29 17 99,90
G447D 40 x Ml6 x 102 29 75 34 17 119,00
G447D 40 x Ml6 x 152 29 125 40 17 160,00
Bestell-Beispiel: G447D 40x10x102 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example Seite 64 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl Werkzeugaufnahmen / Toolholders MAS-BT/JIS

= Sl

Aufnahme fiir Einschraubfriser

Chuck for threaded type cutter gewuchtet /balanced / equilibré
Mandrin pour fraises a queue filetée auf G6,3 bei 12.000 U/min
I Form AD I zentrale Kiihlmittelzufuhr

Artikel-Nummer

BT x Gewinde x A d2 L D dl €/8t.
BT [eZ¥%y; 50 x M8 x 88 13 50 23 8.5 130,00
50 G447 50 x M8 X 138 13 100 25 8,5 161,00
G447 50 x M8 X 188 13 150 30 8.5 188,50
G447 50 x M10 x 88 18 50 23 10,5 130,00
G447 50 x MI10 x 138 18 100 32 10,5 161,00
G447 50 x MI10 x 188 18 150 37 10,5 188,50
G447 50 x Mi12 X 88 21 50 24 12,5 130,00
G447 50 x Mi12 X 138 21 100 33 12,5 161,00
G447 50 x Mi12 X 188 21 150 40 12,5 188,50
G447 50 M16 X 88 29 50 34 17 130,00
G447 50 M16 X 138 29 100 36 17 161,00
G447 50 M16 X 188 29 150 43 17 188,50
Zubehor / Accessories
Verlingerungen / Extensions Anzugsbolzen
Reduzierungen / reductions Pull studs

G047 Seite / page 125 GO55 Seite / page 129
Bestell-Beispiel: G447 50x10x138 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example Seite 65 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders MAS-BT/JIS BIl

Einsatzhiilsen fir MK mit Lappen DIN 6383

Morse taper adaptor for flat tang =y S .'ilg; :
Douilles intermédiares & cone morse . [T i | e
=" ik
Form AD Form AD/B
Rundlaufabweichung max 10pm zentrale Kithlmittelzufuhr kombinierbare Kithlmittelzufuhr
Max runout: 10pm coolant through center combined coolant version
Faux-rond admissible: 10pm max. eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné
BT xMKx A D L Artikel-Nr. €/ St. Artikel-Nr. €/ St.
BT 30 x 1 45 25 93 G460 30x1x 45 42,30 nur in AD
30 30 x 2 60 32 108 G460 30x2x 60 43,90 nur in AD
30 x 3 x 77 40 125 G460 30x3x 77 45,60 nur in AD
BT 40 x 1 x 50 25 116 G460 40x1x 50 32,50 G460D 40x1x 45 36,20
40 40 x 2 x 50 32 116 G460 40x2x 50 32,50  G460D 40x2x 50 36,20
40 x 3 x 70 40 136 G460 40x3x 70 32,50 G460D 40x3x 70 37,40
40 x 4 x 95 48 161 G460 40x4x 95 36,00 G460D 40x4x 95 39,80
BT 50 x 1 x 45 25 147 G460 50x1x 45 49,00 nur in AD
50 50 x 2 x 50 32 152 G460 50x2x 50 49,00 nur in AD
S0 x 3 x 65 40 167 G460 50x3x 65 49,00 nur in AD
50 x 4 x 95 48 197 G460 50x4x 95 50,00 nur in AD
50 x § x 105 63 207 G460 50x5x105 55,00 nur in AD

gewuchtet /balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min

Bestell-Beispiel: G460 40x2x50 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: Seite 66 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



"1 Werkzeugaufnahmen / Toolholders MAS-BT/JIS

—

Kurze Friserhiilsen fir MK mit Gewinde DIN 6364
Morse taper adaptor with draw thread
Douilles intermédiares a cone morse a trou fileté

| Form A |

ohne innere Kithlmittelzufuhr
without internal coolant supply
sans refroidissement

Artikel-Nummer

BT x MK x A D L €/8t.
BT [eItsl 30 x 1 x 50 25 98 61,10 gewuchtet /balanced / equilibré
30 G461 30 x 2 x 60 32 108 61,10 auf G6,3 bei 12.000 U/min
G461 30 x 3 x 77 40 125 64,20
BT G461 40 x 1 x 50 25 116 58,80 Rundlaufabweichung max 10um
40 G461 40 x 2 x 50 32 116 56,00 Max runout: 10pum
G461 40 x 3 x 70 40 136 56,00 Faux-rond admissible: 10pm max.
G461 40 x 4 x 95 48 16l 59,50
BT G461 50 x 1 x 45 25 147 75,30 Zubehir / Accessories
50 G461 50 x 2 x 60 32 162 75,30
G461 50 x 3 x 65 40 167 75,30
G461 50 x 4 x 90 48 192 82,40
G461 50 x 5 x 110 63 212 84,10
Anzugsbolzen / Pull stud
G055 Seite 129
Bestell-Beisp.: G461 40x3x70 Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de

Order example Seite 67 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders MAS-BT/JIS
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L
L
Reduzierhiilsen Rohlinge
Reduction arbor Blank Bars
Douilles intermédiaires Barreaux bruts
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
BT x BT x A D L €/ St. BT x D x A L €/ St.
Aussen Innen
G462 40 x 30 x 60 50 134 90,50 G499 40 x 63 x 250 316 92,90
G462 40 x 40 x 100 70 176 90,50
G499 50 x 97 x 315 417 150,20
G462 50 x 30 x 60 50 169  auf Anfrage
G462 50 x 40 x 70 70 193 104,50
G462 50 x 50 x 120 97 236 131,70

Mit eingebauter Innensechskantschraube bei Bestellung bitte
jedesmal angeben, ob ein Werkzeug nach DIN 2080, DIN 69871
oder MAS-BT aufgenommen werden soll.

Kegel und Bund gehartet auf Vickersharte min. 630 HV
(min. 56 HRC). Kegel und Bund geschliffen.
Zylinderschaft D mit 25-35HRC zum Weiterbearbeiten.

With internal clamping screw. Please give information wether
you want to reduce on a taper DIN2080, DIN69871 or MAS BT.

Shank and collar carbonized according to Vickers min. 630 H\
(min. 56 HRC) and grinded.

Cylindrical Diameter D with 25-35HRC for further manufacturing
Avec vis de serrage interieur. Donne l'information si vous
voulez réduire a DIN2080, DIN69871 ou MAS BT. Cone d'outils et collerette durcis et rectifiés,

queue D doux pour usinage ultérieur.

Zubehér / Accessories

Anzugsbolzen / Pull stud
G055 Seite 129

Bestell-Beisp.: G462 40x30x60 auf 2080
Order example

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Seite 68 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl1

Spannzangenfutter ER fiir SpaZa DIN 6499
Collet chuck ER / Syst. Regofix

Mandrin a pinces / Syst. Regofix

Artikel-Nummer

MKx ER A L D €/st.
2 x 16 45 109 32 MIO 89,00
G510 2 x 25 65 130 _42__MI0__ 96,00
G510 3 x 25 56 137 42 MI2 109,00
G510 3 x 3270 15150 MI2_ 112,00
G510 4 x 25 63 165 42 MI6 142,00
G510 4 x 3265 168 50 MI6 14500
G510 4 x 4095 198 63 MI6 149,00
G510 5 x 4086 21563 _M20__ 199,00
G510 5 x 50 112 242 78 M20 292,40

Vi
A

i
Il

A\VHIP4

Ll

Priizisionsbohrfutter MK mit Anzugs-Gewinde

Precision-Drill chuck with thread

Mandrin de percage
Artikel-Nummer

Mit Schlissel / with wrench

MKx dl A 11 D erst
2 X058 76 79 36 MI0 451,40
G534 2 x1-13 105 11150 MI0 452,20
G534___3 x0,58 76 79 36 MI2__ 456,00
G534 3 x1-13_105 11150 MI2 452,20
G534 3 x3-16 110 12157 MI2 467,60
G534 4 x1-13_ 110 11650 __MI6__ 460,30
G534 4 x3-16 115 12657 MI6_ 47550
G534 5 x1-13_112 11850 _M20__ 527,70
G534 5 x3-16 117 12857 _M20__ 543,00
Bestell-Beisp.: G510 MK3xER25
Order example Seite 69

Werkzeugaufnahmen Morsekegel (MK) / Toolholders Morsetaper (MT)

Bohrfutteraufnahmen DIN 238

Taper shafts
Cones d'emmanchement

Artikel-Nummer

D xMK L €/ St
6x1 8 34,00
G531 6 2 100 30,50
G531 10x 0 79 auf Anfrage
G531 10 x 1 86 5,80
G531 10 x 2 105 7,90
G531 12 x 0 84 auf Anfrage
G531 12x 1 89 5,90
G531 12 x 2 106 7,20
G531 12 x 3 125 9,50
G531 16 x 1 99 6,30
G531 16 x 2 112 7,50
G531 16 x 3 134 9,50
G531 16 x 4 163 15,00
G531 16 x § 195 auf Anfrage
G531 18 x 1 107 6,70
G531 18 x 2 119 7,50
G531 18 x 3 140 10,00
G531 18 x 4 169 15,60
G531 18 x 5§ 202 51,50
G331 22x 2 130 8,00
G531 22 x 3 147 9,40
G531 22 x 4 176 33,00
G531 22 x 5 210 53,50
G531 24 x 2 140 33,20
G531 24 x 3 157 19,10
G531 24 x 4 186 35,20

Einschraubbare Mitnehmerlappen

Tangs to screw in ~ Seite / page 130

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen Morsekegel (MK) / Toolholders Morsetaper (MT) B!

. L u -
Mitnehmerring
Kombi-Aufsteckdorn MK Gewinde DIN 6358 Aufsteckfriserdorne MK Gewinde DIN 6360
Combi shell mill holder MT with thread Milling Arbor tenon drive MT thread
Porte-fraises a double usage Porte fraise avec clavette
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
MKx d1 A 11 15 ad2 €/ St MKx d1 A 13 d2 L €/ St

2 x 13 43 22 12 28 MI0__ 97,70 2 x10 43 1620 123 MIO_auf Anfrage
G540 2 x 16 43 27 17 32 MI10 90,00 G541 2 x 16 43 30 28 137 MI10 auf Anfrage
G540 2 x 22 43 31 19 40 MI10 90,00 G541 2 x 22 43 40 36 147 MI10 auf Anfrage
G540 3 x 13 48 22 12 28 MI12 97,70 G541 3 x 13 48 25 24 154 MI12 auf Anfrage
G540 3 x 16 48 27 17 32 M12 83,50 G541 3 x 16 48 30 28 159 MI12 auf Anfrage
G540 3 x 22 48 31 19 40 MI12 90,00 G541 3 x 22 48 40 36 169 MI12 auf Anfrage
G540 3 x 27 48 33 21 48 MI2 103,00 G541 3 x 27 48 60 43 189 MI12 auf Anfrage
G540 3 x 32 48 38 24 58 MI2 105,00 G541 3 x 32 48 60 48 189 MI12 auf Anfrage
G540 4 x 13 55 22 12 28 MI16 auf Anfrage G541 4 x 16 55 30 28 187 MI16 auf Anfrage
G540 4 x 16 55 27 17 32 MI16 106,00 G541 4 x 22 55 40 36 197 M16 auf Anfrage
G540 4 x 22 55 31 19 40 MI16 109,00 G541 4 x 27 55 60 43 217 M16 auf Anfrage
G540 4 x 27 55 33 21 48 MI16 114,00 G541 4 x 32 55 60 48 217 MI16 auf Anfrage
G540 4 x 32 55 38 24 58 MI16 133,00 G541 4 x 40 55 60 56 217 M16 auf Anfrage
G540 4 x 40 55 41 27 70 MI16 149,00

G541 S5 x 16 60 30 28 219 M20 auf Anfrage
G540 S x 16 75 27 17 32 M20 155,00 G541 S x 22 60 40 36 229 M20 auf Anfrage
G540 5 x 22 75 31 19 40 M20 157,00 G541 5 x 27 60 60 43 249 M20 auf Anfrage
G540 5 x 27 75 33 21 48 M20 159,00 G541 S x 32 60 60 48 249 M20 auf Anfrage
G540 5 x 32 75 38 24 58 M20 161,00 G541 S x 50 60 60 70 249 M20 auf Anfrage
G540 5 x 40 75 41 27 70 M20 179,00
G540 5 x 50 75 46 30 90 M20 auf Anfrage

Die Morsekegel-Aufnahmen auf dieser Seite sind nur bedingt ab Lager lieferbar
The morsetaper holders on this page are no stock standard
Zubehor / Accessories
G040 Seite/page 124 G041 Seite/page 124 Einschraubbare Mitnehmerlappen
Tangs to screw in  Seite/page 130
B o0 st 2
Bestell-Beisp.: G540 4x22 Weitere techn. Informationen auf www KFH-Hermann.de

Order example Seite 70 Further technical information on www KFH-Hermann.de



Bl Werkzeugaufnahmen Morsekegel (MK) / Toolholders Morsetaper (MT)

Lange Friserdorne mit Gewinde / Milling arbor long DIN 2081 /2086

- L
___'___'__‘:_'___'j:f’ _______________ ;_._ A . _ L
______ i
11
L
I
Artikel-Nummer MK d1 11 L Form A Form B
Form A:
€/st. €/st Fréserdorn mit Mutter

3x13x160 3 13 160 280 auf Anfrage auf Anfrage und Passfeder
G550  3x13x200 3 13 200 320 auf Anfrage auf Anfrage
G550  3x16x200 3 16 200 322 auf Anfrage auf Anfrage
G550  3x16x250 3 16 250 372 auf Anfrage auf Anfrage Form B:
G550  3x16x315 3 16 315 437 239,00 364,70 Fréserdc;m mit Mutter
G550  3x16x400 3 16 400 522 296,50 451,50 . N

Ringsatz und Passfeder
G550  3x22x400 3 22 400 528 296,50 462,10
G550  3x22x500 3 22 500 628 394,00 594,10
G550  3x27x250 3 27 250 384 253,40 396,00
G550  3x27x315 3 27 315 449 253,40 413,20
G550  3x27x400 3 27 400 534 294,60 492,70
G550  3x27x500 3 27 500 634 347,10 588,40
G550  3x32x315 3 32 315 453 500,90 693,60
G550  4x16x315 4 16 315 465 294,60 420,20
G550  4x16x400 4 16 400 550 329,20 484,10
G550  4x22x250 4 22 250 406 259,00 382,70
G550  4x22x315 4 22 315 471 275,90 412,40
G550  4x22x400 4 22 400 556 340,50 507,10
G550  4x22x500 4 22 500 656 437,20 638,00
G550  4x27x250 4 27 250 412 253,40 396,00
G550  4x27x315 4 27 315 477 291,70 452,40
GS50  4x27x400 4 27 400 562 auf Anfrage auf Anfrage
GS50  4x27x500 4 27 500 662 auf Anfrage auf Anfrage
G550  4x27x630 4 27 630 792 484,00 787,30
G550  4x32x315 4 32 315 481 306,70 495,60
G550  4x32x400 4 32 400 566 auf Anfrage auf Anfrage
GS50  4x32x500 4 32 500 666 auf Anfrage auf Anfrage
G550  4x32x630 4 32 630 796 484,00 836,20
G550  4x40x500 4 40 500 674 auf Anfrage auf Anfrage
G550  4x40x630 4 40 630 804 599,60 1.037,10
G550  S5x22x315 5 22 315 503 auf Anfrage auf Anfrage
G550  5x22x630 5 22 630 818 599,60 852,50
G550  5x27x315 5 27 315 503 372,40 534,90
G550  5x27x400 5 27 400 594 405,10 606,60
G550  5x27x500 5 27 500 694 484,00 728,10
G550  5x32x630 5 32 630 828 579,60 932,90
G550  5x40x400 5 40 400 606 453,10 726,20
G550  S5x40x800 5 40 800 1006 auf Anfrage auf Anfrage
G550  S5x50x400 5 50 400 612 auf Anfrage auf Anfrage
G550  5x50x500 5 50 500 712 519,60 1.035,30
G550  5x50x630 5 50 630 842 647,00 1.289,80

Zubehor s.S. 120-122
Accessories page 120-122

Lagerabverkauf - sollte eine Abmessung vergriffen sein erfolgt keine Neuauflage

Bestell-Beispiel: G550 4x22x250 FormA Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example Seite 71 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Werkzeugaufnahmen Morsekegel (MK) / Toolholders Morsetaper (MT)

~|
Reduzierhiilsen DIN 2185 MK Verliingerungshiilsen DIN 2187
Reduction arbor DIN 2185 Morse taper extension DIN 2187
Reductions DIN 2185 Allonge cone morse DIN 2187
FormA: Austreiblappen gehirtet FormA: Austreiblappen gehértet
Aussenkegel geschliffen Aussenkegel geschliffen
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
Aussen Innen Aussen Innen
MK x MK L €/ St. MK x MK L €/ St.
G562 4 x 1 124 auf Anfrage G564 1 x 2 160 auf Anfrage
G562 4 x 2 124 auf Anfrage G564 2 1 160 auf Anfrage
G564 2 x 2 175 auf Anfrage
G562 5 x 1 156 auf Anfrage G564 3 X 1 175 auf Anfrage
G562 S x 2 156 auf Anfrage G564 4 x 1 200 auf Anfrage
G562 S x 3 156 auf Anfrage G564 4 x S 300 auf Anfrage
G564 5 x 2 247 auf Anfrage
G564 5 x 3 268 auf Anfrage
Form A: Lagerabverkauf G564 5 x 4 300 auf Anfrage
FormB: Ganz gehirtet/Innen- und FormB: Ganz gehirtet/Innen- und
Aussenkegel geschliffen Aussenkegel geschliffen
€/ St €/ St
1 _x 0 8 15,80 1 x 1 145 32,40
G564B 1 x 2 160 50,00
G562B 2 x 1 92 14,50 G564B 2 X 1 160 32,40
G564B 2 x 2 175 50,00
G562B 3 x 1 99 19,00 G564B 2 x 3 196 72,60
G562B 3 x 2 98 17,40 G564B 3 X 1 175 49,80
G564B 3 x 2 195 49,80
G562B 4 x 1 124 24,70 G564B 3 x 3 215 72,60
G562B 4 x 2 124 24,70 G564B 3 x 4 240 122,10
G562B 4 x 3 132 22,80 G564B 4 X 1 200 72,60
G564B 4 x 2 215 71,20
G562B 5 x 1 156 39,90 G564B 4 x 3 240 72,60
G562B S x 2 156 37,20 G564B 4 x 4 265 118,90
G562B 5 x 3 156 37,20 G564B 4 x 5 300 220,60
G562B S5 x 4 171 37,20 G564B S x 2 247 134,60
G564B 5 x 3 268 134,60
G562B 6 x 3 218 87,30 G564B S x 4 300 122,10
G562B 6 x 4 218 87,30 G564B 5 x 5 335 220,60
GS562B 6 x § 218 87,30
Bestell-Beisp.: G564 B 5x4 Weitere techn. Informationen auf www KFH-Hermann.de

Order example Seite 72 Further technical information on www KFH-Hermann.de



"' Werkzeugaufnahmen Morsekegel (MK) / Toolholders Morsetaper (MT)

L
=
i 4
i |
! :
| - -
11
A
T,
Aufsteckhalter DIN 217
komplett mit Mitnehmerring, Abdriickmutter €/St.
Abdrickmutter und Palifeder fiir Aufsteckhalter d1 =10 5,05
Shell reamer holder G570 A fiir Aufsteckhalter d1 =13 6,40
complete with drive ring, G570 A fiir Aufsteckhalter d1 =16 7,30
screw and feather key G570 A fiir Aufsteckhalter d1 =19 7,85
G570 A fiir Aufsteckhalter d1 =22 8,75
Artikel-Nummer G570 A fiir Aufsteckhalter d1 =27 11,70
dl x MK A L 11 €/ St. G570 A fiir Aufsteckhalter d1 = 32 14,50
G570 A fiir Aufsteckhalter d1 = 40 18,00
10 x 2 145 220 40 47,20 G570 A fiir Aufsteckhalter d1 =50  auf Anfrage
G570 13 x 3 156 250 45 47,20
G570 16 x 3 167 261 50 51,90 3
G570 19 x 3 181 275 56  auf Anfrage
G570 19 x 4 181 298 56 62,60 Mitnehmerring €/St.
G570 22 x 3 195 289 63 auf Anfrage fiir Aufsteckhalter d1 =10 11,00
G570 22 x 4 195 312 63 69,60 G570 B fiir Aufsteckhalter d1 =13 11,00
G570 27 x 4 210 327 71  auf Anfrage G570 B fiir Aufsteckhalter d1 =16 12,50
G570 27 x S 210 359 71 105,00 G570 B fiir Aufsteckhalter d1 =19 14,70
G570 32 x 4 227 344 80  auf Anfrage G570 B fiir Aufsteckhalter d1 = 22 18,20
G570 32 x § 247 396 80 128,50 G570 B fiir Aufsteckhalter d1 =27 22,20
G570 40 x 5 247 396 90  auf Anfrage G570 B fiir Aufsteckhalter d1 =32 26,50
G570 50 x S 267 416 100  auf Anfrage G570 B fiir Aufsteckhalter d1 =40 42,90
G570 B fiir Aufsteckhalter d1 =50  auf Anfrage
Aufsteckhalter alte Norm N
auf Anfrage Scheibenfeder e €/st.
fiir Aufsteckhalter d1 = 10 0,65
G570 C fiir Aufsteckhalter d1 =13 0,65
G570 C fiir Aufsteckhalter d1 =16 0,85
G570 C fiir Aufsteckhalter d1 =19 0,95
G570 C fiir Aufsteckhalter d1 =22 1,25
G570 C fiir Aufsteckhalter d1 =27 1,25
G570 C fiir Aufsteckhalter d1 =32 1,75
G570 C fiir Aufsteckhalter d1 =40 1,75
G570 C fiir Aufsteckhalter d1 =50  auf Anfrage
Bestell-Beisp.: G570 16x3 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example Seite 73 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Drehdorne DIN 523 / Turning arbor B

— L =
Drehdorn DIN 523 Fortsetzung Drehdorne
Artikel-Nummer
d L €/St. d L €/ St.
3.0 55 12,50 G523 37 230 auf Anfrage
G523 4.0 65 12,50 G523 38 230 !
G523 5.0 70 13,40 G523 39 240 !
G523 6.0 70 14,00 G523 40 240 !
G523 7.0 85 14,00 G523 41 240 !
G523 8.0 85 15,00 G523 42 240 !
G523 9.0 93 15,90 G523 43 260 !
G523 10.0 93 17,30 G523 44 260 !
G523 11.0 115 18,50 G523 45 260 !
G523 12.0 115 18,50 G523 46 260 !
G523 13.0 115 20,10 G523 47 260 !
G523 14.0 115 20,80 G523 48 260 !
G523 15.0 125 22,30 G523 49 260 !
G523 16.0 125 23,70 G523 50 260 !
G523 17.0 125 24,40 G523 51 305 !
G523 18.0 125 24,90 G523 52 305 !
G523 19.0 165 26,00 G523 53 305 !
G523 20 165 27,00 G523 54 305 !
G523 21 165 27,50 G523 55 305 !
G523 22 165 28,40 G523 56 305 !
G523 23 175 29,00 G523 57 305 !
G523 24 175 30,70 G523 58 305 !
G523 25 175 31,30 G523 59 305 !
G523 26 175 32,00 G523 60 305 !
G523 27 190 33,50 G523 61 330 !
G523 28 190 35,00 G523 62 330 !
G523 29 190 38,20 G523 63 330 !
G523 30 190 38,20 G523 64 330 !
G523 31 220 46,90 G523 65 330 !
G523 32 220 50,60 G523 66 330 !
G523 33 220 52,50 G523 67 330 !
G523 34 220 54,30 G523 68 330 !
G523 35 230 57,00
G523 36 230 59,50 drm 69 - 120 auf Anfrage

Drehdorne dienen zur Aufnahme von Werkstiicken mit Bohrungen. Standard-Drehdorne konnen Werkstiicke aufnehmen, deren
Bohrungsdurchmesser innerhalb der Toleranzfelder J6, H7 und G6 liegen und deren Bohrungslidnge nicht grofier als 1,5 x
Bohrungsdurchmesser ist. Drehdorne fiir Werkstiicke mitanderen Bohrungstoleranzen bitte gesondert anfragen. Bitte stets die
Bohrungstoleranz des Werkstiicks angeben.

Bestell-Beispiel: G523 14.0 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example Seite 74 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl Schleifdorne DIN 6374 / Grinding arbor

= — —— b ****************************************************** - —F
jeuts} L =
Schleifdorne DIN 6374 Fortsetzung Schleifdorne
Artikel-Nummer
d L €/St. d L €/St.
G524 3.0 71 35,70 G524 37 300 188,00
G524 4.0 71 36,70 G524 38 300 195,00
G524 5.0 71 39,20 G524 39 300 202,00
G524 6.0 71 40,60 G524 40 300 210,00
G524 7.0 100 44,30 G524 41 300 217,00
G524 8.0 100 46,00 G524 42 300 217,00
G524 9.0 100 49,00 G524 43 300 232,00
G524 10.0 100 49,70 G524 44 300 232,00
G524 11.0 140 52,50 G524 45 300 244,00
G524 12.0 140 55,90 G524 46 300 254,00
G524 13.0 140 57,90 G524 47 300 268,00
G524 14.0 140 61,80 G524 48 300 268,00
G524 15.0 140 64,00 G524 49 300 auf Anfrage
G524 16.0 140 67,50 G524 50 300 !
G524 17.0 140 70,60 G524 52 380 !
G524 18.0 140 72,40 G524 53 380 "
G524 19.0 220 77,50 G524 54 380 "
G524 20 220 79,90 G524 55 380 !
G524 21 220 83,70 G524 56 380 "
G524 22 220 86,50 G524 58 380 "
G524 23 220 89,90 G524 59 380 "
G524 24 220 92,50 G524 60 380 "
G524 25 220 95,60 G524 61 380 "
G524 26 220 99,50 G524 62 380 "
G524 27 220 102,40 G524 63 380 "
G524 28 220 105,50 G524 64 380 "
G524 29 220 109,00
G524 30 220 113,50 drm 65 - 120 auf Anfrage
G524 31 300 146,70
G524 32 300 157,00 Schleifdorne dienen zur Aufnahme von Werkstiicken
G524 33 300 163,00 mit Bohrungen. Die aufnehmbare Bohrungslange des
G524 34 300 169,00 Werkstiickes ist abhangig vom Nenndurchmesser d:
G524 35 300 174,00 d bis 24 => Bohrungslange bis 2 x d
G524 36 300 182,00 d uber 24 bis 50 => Bohrungslange bis 1,5 x d
d tber 50 => Bohrungslange bis 1 x d

Auf Wunsch kann das Toleranzfeld der aufzunehmenden Bohrung auch auf 2 Dorne verteilt werden.
Bitte stets dic Bohrungstoleranz des Werkstiicks angeben.

Bestell-Beispiel: G524 14.0 H7 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Herman.de
Order example Seite 75 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders HSK DIN 69893 Bl

Spannzangenfutter ER fiir Spannzangen DIN 6499

Collet chuck ER / Syst. Regofix for collets DIN 6499 gewuchtet / balanced / equilibré
Mandrin a pinces / Syst. Regofix pour pinces DIN 6499 auf G6,3 bei 12.000 U/min
| Form AD | zentrale Kiihlmittelzufuhr ) .

Lieferumfang / Including:

coolant through center mit Spannmutter DIN6499
eau de refroidissement centrale with Collet-Nut DIN6499
Artikel-Nummer avec ecrou de serrage DIN6499
ER x A L D €/St.

[fIIUNZI 16 x 100 132 32 87,00 ER-Spannbereiche:
G610A63 16 x 160 192 32 112,00 ER-Clamping-Range:
G610A63 25 x 100 132 42 87,00 ER-Plage de serrage
G610A63 25 x 160 192 42 116,00

ER16=1-10 mm
G610A63 32 x 100 132 50 91,00 ER25 =2 - 16 mm
G610A63 32 x 160 192 50 118,00 ER32 =2 - 20 mm
G610A63 40 x 120 152 63 97,00 ER40 =4 -30 mm
G610A63 40 x 160 192 63 129,00

Zubehor / Accessories

G610A100 16 x 100 150 22 185,00
G610A100 16 x 160 210 22 188,50
G610A100 25 x 100 150 42 129,00
G610A100 25 x 160 210 42 174,00
G610A100 32 x 100 150 50 129,00 G020 Seite 112-115
G610A100 32 x 160 210 50 174,00
G610A100 40 x 120 170 63 135,00
G610A100 40 x 160 210 63 185,00

G024 Seite 118
Rundlaufabweichung: HSK zu Innenkegel 5 pm max.

Accuracy: taper to inner cone Spm max. -
Precision: Faux-rond admissible du cone au tennon Spm
-

G023 Seite 118

HSK A 40 auf Anfrage / on request

HSK A 50 auf Anfrage / on request '

G065 Seite 130

Bestell-Beisp.: G 610A63 x ER32x100 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: Seite 76 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders HSK DIN 69893
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Hydro-Dehnspannfutter

Hydraulic chuck gewuchtet / balanced / equilibré
Mandrins hydraulique auf G6,3 bei 15.000 U/min
Form AD zentrale Kiihlmittelzufuhr Rundlaufabweichung: 3 um max.
coolant through center Accuracy: run-out 3pm max.
eau de refroidissement centrale Precision: Faux-rond admissible max 3um

Artikel-Nummer

di x A L D D1 €/ St.
6 x 70 102 50 26 auf Anfrage Zubehor / Accessories
G614A63 8 x 70 102 50 28  auf Anfrage
G614A63 10 x 80 112 50 30  auf Anfrage
G614A63 12 x 85 117 50 32 349,00
G614A63 16 x 90 122 50 38 379,00
G614A63 20 x 80 112 57 33 295,00 *
G614A63 20 x 90 122 50 42 349,00 Reduzierbiichsen fiir
G614A63 25 x 120 152 33 57 379,00 Hydrodehn-Spannfutter
G614A63 32 x 125 157 59 63 379,00 Collet for hydraulic chuck

GO14a Seite/page 111

G614A100 10

G614A100 12
G614A100 16

90 140 50 30  auf Anfrage
95 145 50 32 auf Anfrage
100 150 50 38 auf Anfrage

s IH IR IH I ]

G614A100 20 105 155 50 42 495,00
G614A100 25 115 165 57 63 495,00
G614A100 32 120 170 63 67 495,00
Mit Schliissel / with wrench / avec clé de serrage Kiihlmittelrohr
Coolant tube
Drehzahl max. 40.000 U/min erfordert Feinwuchten G065 Seite 130

Max. 40.000 rpm requires fine-balancing

Max. 40.000 rpm besoin extra-equilibration
* Ausfithrung kurz und schwer

Handhabung: Auf keinen Fall ohne eingefiihrtes Werkzeug spannen. short and heavy version
Usage: never clamp when there is no tooling inserted in the bore

Utilisation: fait pas un serrage sans outil dans alesage

Bestell-Beisp.: G 614A63 20x90 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example Seite 77 Further technical infomation on www. KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders HSK DIN 69893 B

Kraftspannfutter
High Power milling Chuck

@D @D

Mandrin a fort serrage | -

| Form AD |

Artikel-Nummer
D x L D1 €/St. Zubehor / Accessories

G615A63 20 x 95 54 337,00

G615A63 32 x 100 72 360,00

Kiihlmittelrohr
Rundlaufabweichung: 10 pm max. bei 3 x d1 Coolant tube
Ruhiger Lauf - geringe Vibrationen - hohe Steifigkeit G065 Seite 130
Hohes Klemmdrehmoment durch maximalen Anlage-Kontakt
Handhabung: Fur Werkzeuge mit Schafttoleranz ho
Schneide des Werkzeugs nicht in die Aufnahmeborung d1 einfuhren
Drehzahl tber 8.000 U/min erfordert Feinwuchten
Lieferumfang: ohne Schlussel

Accuracy: run-out 10 pm max. at 3 x d1 Reduzierbiichsen fur

Smooth rotations, less vibrations, very rigid Kraft-Spannfutter

Usage: for toolings with shaft tolerance h6 Collet for high power milling chuck
Do only insert shafts - not cutting edges in bore d1 GO014a Seite/page 111

rpm over 8.000 requires fine-balancing

Scope of delivery: without wrench

Precision: Faux-rond admissible max 10 um a 3 x d1
Utilisation: fait pas un serrage sans outil dans alesage

rpm plus 8.000 besoin extra-equilibration

Bestell-Beisp.: GO15A63 20x95 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example Seite 78 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Technische Information

CNC-Prazisions-Bohrfutter

Bezeichnung 08 13 16
Spannbereich 0,3-8 mm | 0,5-13 mm 2,5-16 mm
Rundlaufabweichung max. 0,03 mm 0,03 mm 0,03 mm
bei einem Anzugsmoment von 8 Nm von 15 Nm von 15 Nm
Haltemoment 30 Nm 40 Nm 45 Nm
bei einem Anzugsmoment von 10 Nm von 15 Nm von 15 Nm
max.zul. Anzugsmoment 10 Nm 20 Nm 20 Nm
Haltemoment 80 Nm 90 Nm
bei einem Anzugsmoment von 20 Nm von 20 Nm
max.zul. Drehzahl 35.000 min | 35.000 min 35.000 min

Alle CNC-Bohrfutter werden mittels eines Sechskant-Quergriffschlissels seitlich

iber einen Kegeltrieb gespannt. Fiir den Einsatz des Bohrfutters ist am Sechskant-
Schlussel ein Anzugsmoment von 8 Nm bzw. 15 Nm ausreichend.

Dabei entsteht ein Haltemoment,am gespannten Werkzeug von 30 Nm,40 Nm bzw.45 Nm.
(Werte gemessen an einem gereinigtem Hartmetallstift)

Die CNC-Bohrfutter sind "ungewuchtet" fir einen Einsatz bis 7000 U/min geeignet.

Fur die Anwendung bei Drehzahlen tiber 7000 U/min bis 35 000 U/min miissen

die Bohrfutter zusatzlich gewuchtet werden, unter Beruicksichtigung von

Drehzahl und Wuchtgite.

Hydro-Dehnspannfutter

Spann- Mindest- Mindest- zul. Ubertragbares
durchmesser umdrehungen | einspanntiefe Drehmoment
6mm 2 27mm 20Nm
8mm 2 27mm 35Nm
10mm 3 31mm 45Nm
12mm 3.5 36mm 80Nm
14mm 4 36mm 100Nm
16mm 4,5 39mm 130Nm
18mm 5 39mm 180Nm
20mm 5 41mm 210Nm
25mm 6 47mm 350Nm
32mm 6 51mm 450Nm

Hydro-Dehnspannfutter entsprechen der DIN 69882-7,2002-4. Sie bieten bei
sachgemafien Umgang beste Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit.

Durch den Einsatz von Reduzierhtilsen vielfaltig einsetzbar.

( zul. Ubertragbare Drehmomente siehe oben ).

Corresponding technical information in english
Seite 79 please find on www.KFH-Hermann.de
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Spannfutter Weldon HSK-A63 = =
Endmill-holder Weldon / DIN1835B gewuchtet / balanced / equilibré
Porte-fraises Weldon / DIN1835B auf G6,3 be1 12.000 U/min
Form AD zentrale Kiihlmittelzufuhr
coolant through center
Artikel-Nummer eau de refroidissement centrale
dl x A L D €/St.
G620A63 6 x 65 97 25 88,00
G620A63 6 x 100 132 25 103,00 Zubehor / Accessories
G620A63 6 x 160 192 18 140,00
G620A63 8 x 65 97 28 87,00
G620A63 8 x 100 132 28 101,00
G620A63 8 x 160 192 22 139,00
G620A63 10 x 65 97 35 87,00 Reduzierung / reducer
G620A63 10 x 100 132 35 101,00 G010 Seite 106
G620A63 10 x 160 192 30 139,00
G620A63 12 x 80 112 42 87,00
G620A63 12 x 100 132 42 101,00 Ersatzschraube
G620A63 12 x 160 192 34 139,00 Spare screw
GO10B Seite 106

G620A63 14 x 80 112 44 87,00
G620A63 14 x 160 192 36 139,00
G620A63 16 x 80 112 48 87,00
G620A63 16 x 100 132 48 101,00
G620A63 16 x 160 192 42 139,00
G620A63 18 x 80 112 50 87,00 Kiihlmittelrohr
G620A63 18 x 160 192 44 139,00 Coolant tube

G065 Seite 130
G620A63 20 x 80 112 52 87,00
G620A63 20 x 100 132 52 101,00
G620A63 20 x 160 192 45 139,00
G620A63 25 x 110 142 65 99,00 HSK A 40 auf Anfrage
G620A63 25 x 160 192 45 140,00 HSK A 50 auf Anfrage
G620A63 32 x 110 142 70 105,00

Bestell-Beisp.: G620 A63 x12x80 Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de

Order example: Seite 80 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders HSK DIN 69893
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Spannfutter Weldon HSK-A100
Endmill-holder Weldon / DIN1835B gewuchtet / balanced / equilibré
Porte-fraises Weldon / DIN1835B auf G6,3 be1 12.000 U/min
Form AD zentrale Kiihlmittelzufuhr
coolant through center
Artikel-Nummer eau de refroidissement centrale
dl x A L D €/8St.
G620A100 6 x 90 140 25 127,50
G620A100 6 x 160 210 18 176,50 Zubehor / Accessories
G620A100 8 x 90 140 28 122,50
G620A100 8 x 160 210 22 173,00
G620A100 10 x 90 140 35 122,50
G620A100 10 x 160 210 30 173,00
Reduzierung / reducer
G620A100 12 x 100 150 42 122,50 GO10 Seite 106
G620A100 12 x 160 210 35 173,00
G620A100 14 x 100 150 44 122,50
Ersatzschraube
G620A100 16 x 100 150 48 122,50 . Spare screw
G620A100 16 x 160 210 42 173,00 GO10B Seite 106
G620A100 18 x 100 150 50 122,50
G620A100 20 x 110 160 52 122,50
G620A100 20 x 160 210 45 173,00
G620A100 25 x 120 170 65 141,00
G620A100 25 x 160 210 55 183,60
Kiihlmittelrohr
G620A100 32 x 120 170 72 149,50 Coolant tube
G065 Seite 130
G620A100 40 x 120 170 80 154,50
HSK A 40 auf Anfrage
HSK A 50 auf Anfrage
Bestell-Beisp.: G620 A100 x10x 90 Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de

Order example: Seite 81 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders HSK DIN 69893 Bl

A

Spannfutter Whistle Notch DIN 1835-E

End-millholder Whistle Notch gewuchtet / balanced / equilibré
Mandrins de serrage Whistle Notch auf G6,3 be1 12.000 U/min
Form AD zentrale Kiihlmittelzufuhr

Artikel-Nummer

coolant through center
eau de refroidissement centrale

dl x A L D €/ St.
6 x 80 112 25 101,00
G621A63 8 x 80 112 28 97,00
G621A63 10 x 80 112 35 97,00
G621A63 12 x 90 122 42 97,00 Zubehor / Accessories
G621A63 14 x 90 122 44 97,00
G621A63 16 x 100 132 48 97,00
G621A63 18 x 100 132 50 97,00 Ersatzschraube
G621A63 20 x 105 137 52 97,00 . Spare screw
G621A63 25 x 110 142 65 110,00 GO10B Seite 106
G621A63 32 x 110 142 72 119,00
6 x 90 140 25 135,00
G621A100 8 x 90 140 28 131,00
G621A100 10 x 90 140 35 131,00
G621A100 12 x 100 150 42 131,00
G621A100 14 x 100 150 44 131,00
G621A100 16 x 100 150 48 131,00
G621A100 18 x 100 150 50 131,00
G621A100 20 x 110 160 52 131,00 Kiihlmittelrohr
G621A100 25 x 120 170 65 145,00 Coolant tube
G621A100 32 x 120 170 72 150,00 G065 Seite 130
G621A100 40 x 130 180 80 160,00
Bestell-Beisp.: G621 A63 x10x80 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: Seite 82 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders HSK DIN 69893

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Langenausgleich auf Zug und Druck
Quick change tapping chuck with compens.

Appareil a tarauder avec compensation long. Zubehdr / Accessories
Artikel-Nummer mit Kupplung

Groflie A d D L €/ St. with clutch
G617A63 1 102 19 38 134 368,60 G013 mit Seite 109
G617A63 2 152 31 54 184 419,10
G617A100 1 112 19 38 162 auf Anfrage ohne Kupplung
G617A100 2 155 31 54 205 auf Anfrage without clutch
G617A100 3 144 48 86 194 auf Anfrage GO13 ohne Seite 109

Spannfutter mit Kiihlmittelnuten piN 1835-B
Endmill holder with coolant grooves
Porte-fraises Weldon / DIN1835B canal d'arrosage

Kihlmittelnuten

Form AD
Artikel-Nummer
d1 A L D €/St. gewuchtet / balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min
G623A63 6 65 97 25 99,00
G623A63 8 65 97 28 99,00
G623A63 10 65 97 35 99,00 Zubehor / Accessories
G623A63 12 80 112 42 99,00
G623A63 14 80 112 44 99,00
G623A63 16 80 112 48 99,00
G623A63 18 80 112 50 99,00
G623A63 20 80 112 52 99,00
G623A63 25 110 142 65 117,00 Kiihlmittelrohr
G623A63 32 110 142 72 123,00 Coolant tube
G623A63 40 125 157 80 133,50 G065 Seite 130
Bestell-Beisp.: G623 A63 10 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: Seite 83 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders HSK DIN 69893 i
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Schrumpf-Futter

Shrink fit holder gewuchtet / balanced / equilibré

Mandrin de frettage auf G6,3 bei 15.000 U/min
Form AD

Artikel-Nummer

dli x A D D2 12 €/St.

6 x 80 10 27 36 108,00 Rundlaufabweichung bei gespanntem
G628A63 6 x 160 10 27 36 169,00 Prafdorn 3pm max.
G628A63 8 x 80 20 27 36 108,00 Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit
G628A63 8 160 20 27 36 169,00
G628A63 10 x 85 24 31 42 108,00 Highest degree of cyclic running
G628A63 10 x 160 24 31 42 169,00 guaranteed 3um
G628A63 12 x 90 24 31 47 108,00 High degree of positioning and repeatability
G628A63 12 x 160 24 31 47 169,00
G628A63 14 x 90 27 34 47 108,00 Faux-rond admissible avec outil de
G628A63 14 x 160 27 34 47 169,00 controle serré¢ 3pum max.
G628A63 16 x 90 27 34 50 108,00 Positionnement et répétabilité élevés
G628A63 16 x 160 27 34 50 169,00
G628A63 18 x 95 33 40 50 108,00
G628A63 18 x 160 33 40 50 169,00 Zubehor / Accessories
G628A63 20 x 100 33 40 52 108,00
G628A63 20 x 160 33 40 52 169,00
G628A63 25 x 115 44 53 58 108,00
G628A63 25 x 160 44 33 58 169,00
6 x 8 20 27 36 188,00
G628A100 6 x 160 20 27 36 227,00 Kiihlmittelrohr
G628A100 8 x 85 20 27 36 188,00 Coolant tube
G628A100 8 x 160 20 27 36 227,00 G065 Seite 130
G628A100 10 x 90 24 31 42 188,00
G628A100 10 x 160 24 31 42 227,00
G628A100 12 x 95 24 31 47 188,00 il ,ﬁ
G628A100 12 x 160 24 31 47 227,00
G628A100 14 x 95 27 34 47 188,00
G628A100 14 x 160 27 34 47 227,00 Schrumpf-Verlingerungen
G628A100 16 x 100 27 34 50 188,00 Shrink extension allonge
G628A100 16 x 160 27 34 50 227,00 G028 Seite 119
G628A100 18 x 100 33 40 50 188,00
G628A100 18 x 160 33 40 50 227,00 weitere A-Male auf Anfrage
G628A100 20 x 105 33 40 52 188,00
G628A100 20 x 160 33 40 52 227,00 HSK A 40 auf Anfrage
G628A100 25 x 115 44 53 58 188,00 HSK A 50 auf Anfrage
G628A100 25 x 160 44 33 58 227,00

Bestell-Beisp.: G628A63x10x85 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: Seite 84 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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CNC-Prizisions-Bohrfutter Rechts-/ Linkslauf geeignet
High precision drill chuck for left- and right-hand rotation
Mandrin de percage CNC pour rotation gauche-droite
Form A/ AD
Artikel-Nummer
d1 A L1 D €/ St.
(e/REV.NX I 13 104 110 50 335,00
G634A63 16 109 115 57 342,00
G634A63 13IK 104 110 50 369,00 <=Form AD mit zentraler Kuthlmittelzufuhr
G634A63 16IK 109 115 57 388,00 <=Form AD mit zentraler Kithlmittelzufuhr
(e/XZY.NUIN 13 111 117 50 397,00
G634A100 16 116 122 57 434,00
G634A100 13IK 111 117 50 439,00 <=Form AD mit zentraler Kuthlmittelzufuhr
G634A100 161K 116 122 57 455,00 <=Form AD mit zentraler Kuthlmittelzufuhr
Kurze Bauweise-Hohe Spannkraft Weitere techn. Info / Anzugsmomente Seite 79
Rechts-Linkslauf geeignet ~ Mit Schliissel
Rundlaufabweich. max 30pm bei 3 x d1
Zubehér / Accessories
Short construction-high clamping power
Suitable for right-hand and left-hand rotation
Runout-accuracy max. 30 pum  With wrench
Pression de serrage elevee par systeme de
démultiplication de la force de serrage Kiihlmittelrohr
Pour rotation gauche-droite Coolant tube
avec clé de serrage G065 Seite 130
Faux-rond admissible: 30pm max. a 3 x d1
Bestell-Beisp.: G634A63x13 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: Seite 85 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Kombi-Aufsteckfriserdorn DIN 6358
Combi shell mill holder
Porte-fraises a double usage
Form A
Artikel-Nummer
HSKx dlI x A L 15 11 d2 €/ St. Zur Aufnahme von Friasern mit
Langs- oder Quernut
HSK[LZIV M 63 x 16 x 60 109 17 27 32 103,70
A63 G640A 63 x 16 x 100 149 17 27 32 auf Anfrage -\ cierumfang: mit Fraseranzugs-
schraube, Mitnehmerring
G640A 63 x 16 x 160 209 17 27 32 auf Anfrage und PaBfeder
G640A 63 x 22 x 60 111 19 31 40 103,70 _
G640A 63 x 22 x 100 151 19 31 40 auf Anfrage  undlaufabweichung des Kegels
zur Fraseraufnahme 8 pm max
G640A 63 x 22 x 160 211 19 31 40 auf Anfrage
G640A 63 x 27 x 60 113 21 33 48 107,10
G640A 63 x 27 x 100 153 21 33 48 auf Anfrage For mounting of milling cutters
G640A 63 x 27 x 160 213 21 33 48 auf Anfrage ~ With tenon drive or clutch drive
G640A 63 x 32 x 60 116 24 38 58 113,90 .
Scope of delivery:
G640A 63 x 32 x 100 156 24 38 58 aqunfrage \Vlth Clamplng screw DIN6367’
G640A 63 x 32 x 160 216 24 38 58 auf Anfrage drive ring DIN 6366 and feather
G640A 63 x 40 x 70 129 27 41 70 11820 <&
G640A 63 x 40 x 100 159 27 41 70 auf Anfrage Runout of taper to journal
G640A 63 x 40 x 160 219 27 41 70 auf Anfrage 8 um max
HSK G640A 100 x 16 x 60 127 17 27 32 151,30
A100 G640A 100 x 22 x 60 129 19 31 40 151,30 Pour la fixation d'outils a rainures
G640A 100 x 27 x 60 131 21 33 48 159,80 longitudinales ou transversales
G640A 100 x 32 x 60 134 24 38 58 166,60 Avec ring de tenons, clavette et vis
G640A 100 x 40 x 70 137 27 41 70 187,00 de serrage

Faux-rond admissible du cone au
tourillon 8 pm max

Weitere techn. Informationen unter www.KFH-Hermann.de
Bestell-Beispiel: G640A463x32x 60 Seite 86 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Messerkopf-Aufnahme DIN 6357

Face mill holder DIN 6357
Porte-fraises a tenon DIN 6357

gewuchtet / balanced / equilibré

auf G6,3 bei 12.000 U/min

Werkzeugaufnahmen / Toolholders HSK

DIN 69893
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1
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Form A |

ohne innere Kithlmittelzufuhr
without internal coolant supply

sans refroidissement

| Form AD |

zentrale Kithlmittelzufuhr
coolant through center

eau de refroid. centrale

HSKx dl x A 13 2 L Artikel-Nr. €/St.  Artikel-Nr. €/St.
HSK A63 16 x 45 17 38 94 G643A63 16x 45 112,00 G643A63 16x 50Kii 122,40
A63 A63 16 x 160 17 32 209 G643A63 16x160 146,40 nur in Form A

A63 22 x 50 19 48 101 G643A63 22x 50 108,60  G643A63 22x 50Ki 122,40

A63 22 x 160 19 40 211 G643A63 22x160 148,80 nur in Form A

A63 27 x 60 21 60 113 G643A63 27x 60 112,10  G643A63 27x 60Kii 125,80

A63 27 x 160 21 48 213 G643A63 27x160 151,20 nur in Form A

A63 32 x 60 24 78 116 G643A63 32x 60 116,70  G643A63 32x 60Kii 129,20

A63 32 x 160 24 58 216 G643A63 32x160 154,00 nur in Form A

A63 40 x 60 27 89 119 * G643A63 40x 60 147,70  G643A63 40x 60Kii 161,50

A63 40 x 160 27 70 219 * G643A63 40x160 157,90 nur in Form A

Zur Aufnahme von Messerkopfen
und Frasern mit Quernut
Lieferumfang: mit 2 angeschraubten
Mitnehmersteinen und
Fraseranzugsschraube

For mounting milling cutters with
clutch drive.

With cutter-retaining-screw and drive
keys

Pour la fixation de fraises a
rainures transversales
Avec vis de serrage et tenons

Bestell-Beispiel: G643A63 16x45
Order example:

Rundlaufabweichung des Kegels
zum Zapfen 8 pm max

Runout of taper to journal
8 nm max

Faux-rond admissible du cone au
tourillon 8 pm max

HSK A 40 auf Anfrage
HSK A 50 auf Anfrage

HSK-A100 auf Seite 88
HSK-A100 on page 88

* mit 4 zusatzl. Spannschrauben
with 4 additional screws
avec 4 vis de serrage

Teilkreis bei drm 40 = 66,7mm

Weitere A-Malle auf Anfrage
further gauge length on request

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Seite 87

Further technical information on www.KFH-Hermann.de



HSK A100
A100 A100

Werkzeugaufnahmen / Toolholders HSK DIN 69893 Bl
A 13
=y o
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ey =
Messerkopf-Aufnahme DIN 6357 [} — W= l_
Face mill holder DIN 6357 | ) . | —[ Dﬂ,.,--’#@*lﬂ-]
. G’_l B | i i
Porte-fraises a tenon DIN 6357 —L I_IJ ik J?;rl .
S et e
gewuchtet / balanced / equilibré Form A | | Form AD |

auf G6,3 bei 12.000 U/min

ohne innere Kuthlmittelzufuhr
without internal coolant supply
sans refroidissement

zentrale Kuhlmittelzufuhr
coolant through center
eau de refroid. centrale

HSKx dl x A 13 d2 L Artikel-Nr. €/ St. Artikel-Nr. €/ St.

16 55 17 32 122 G643A 1 16x 55 150,00 G643A 1 16x 55Kii 180,00

16 160 17 32 227 G643A 1 16x160 auf Anfrage nur in Form A
A100 22 x 55 19 40 124 G643A 122x 55 149,00 G643A 1 22x 55K 175,00
A100 22 x 160 19 40 229 G643A 1 22x160 auf Anfrage nur in Form A
A100 27 x 55 21 48 126 G643A127x 55 149,00 G643A 1 27x 55Kii 175,00
A100 27 160 21 48 231 G643A 1 27x160 auf Anfrage nur in Form A
A100 32 60 24 58 134 G643A 1 32x 60 155,00 G643A 1 32x 60K 195,00
A100 32 160 24 58 239 G643A 132x160 auf Anfrage nur in Form A
A100 40 60 27 70 137 * G643A 1 40x 60 169,00 G643A 1 40x 65Kii 229,00
A100 40 160 27 70 242 * GO643A140x160 auf Anfrage nur in Form A
A100 50 x 70 30 129 150 * nur in AD G643A 1 50x 70Ku  auf Anfrage
A100 60 x 70 40 129 160 * nur in AD G643A 1 60x 70Kii  auf Anfrage

Zur Aufnahme von Messerkopfen
und Frasern mit Quernut
Lieferumfang: mit 2 angeschraubten
Mitnehmersteinen und
Fraseranzugsschraube

(bis Drm 40)

Rundlaufabweichung des Kegels
zum Zapfen 8 pm max

Runout of taper to journal
8 pm max

Faux-rond admissible du cone au
For mounting milling cutters with
clutch drive.
With cutter-retaining-screw and drive
keys

tourillon 8 pm max

Zubehor

Pour la fixation de fraises a
rainures transversales
Avec vis de serrage et tenons

G041 Seite / page 124

Bestell-Beispiel: G643A100x27x55

Order example: Seite 88

* mit 4 zusatzl. Spannschrauben
with 4 additional screws
avec 4 vis de serrage
Teilkreis bei drm 40 = 66,7mm

Teilkreis bei drm 50 = 101,6mm
Teilkreis bei drm 60 = 101,6mm

/ Accessories

_

G042 Seite / page 124

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Aufnahme fiir Einschraubfriser
Chuck for threaded type cutter
Mandrin pour fraises a queue filetée

| Form AD |

zentrale KithImittelzufuhr gewuchtet / balanced / equilibré
coolant through center auf G6,3 bei 12.000 U/min

eau de refroid. centrale

Artikel-Nummer

Gewinde M x A d2 L D €/ St.
G647A63 6 x 51 10 25 13 182,70
G647A63 8 x 51 13 25 15 182,70
G647A63 8 x 76 13 50 23 190,00
G647A63 x 101 13 75 23 210,00
G647A63 10 x 51 18 25 20 181,00 Zubehor / Accessories
G647A63 10 x 76 18 50 23 195,00
G647A63 10 x 126 18 100 32 233,00
G647A63 10 x 176 18 150 37 279,00
G647A63 12 x 51 21 25 24 181,00
G647A63 12 x 76 21 50 24 195,00
G647A63 12 x 101 21 75 31 210,00
G647A63 12 x 126 21 100 33 233,00 Kiihlmittelrohr
G647A63 12 x 176 21 150 40 279,00 Coolant tube
G065 Seite 130
G647A63 16 x 51 29 25 29 181,00
G647A63 16 x 76 29 50 34 195,00
G647A63 16 x 101 29 75 34 210,00
G647A63 16 x 126 29 100 36 233,00
G647A63 16 x 176 29 150 43 279,00
Bestell-Beisp.: G647A63 10x76 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: Seite 89 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Kurze Einsatzhiilsen f MK m. Lappen DIN 6383

Morse taper adaptor for flat tang
Douilles intermédiares a cone morse

Form AD
Artikel-Nummer
MK x A D L €/ St.
G660A63 1 x 100 25 132 88,90
G660A63 2 x 120 32 152 88,90
G660A63 3 x 140 40 172 90,50
G660A63 4 x 160 48 192 93,00
G660A100 2 120 32 170 124,10
G660A100 3 150 40 200 129,20
G660A100 4 170 48 220 141,80

Kurze Friserhiilsen £ Mk m. Gewinde DIN 6364

Morse taper adaptor with draw thread

Douilles intermédiares a cone morse a trou fileté

| Form A

Artikel-Nummer

gewuchtet / balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min

Rundlaufabweichung max 10pm

Max runout: 10pum
Faux-rond admissible: 10pm max.

MKx A D L €/st.
1 x 100 25 132 101,60
G661A63 2 x 120 32 152 101,60
G661A63 3 x 140 40 172 104,70
G661A63 4 x 160 48 192 109,80
TSI 2 x 120 32 170 131,70
G661A100 3 x 150 40 200 136,80
G661A100 4 x 170 48 220 148,90

Bestell-Beisp.: G660 A63x1

Order example:

©
N
L
MK
<—

gewuchtet / balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min

Rundlaufabweichung max 10pum
Max runout: 10pum
Faux-rond admissible: 10pm max.

Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de
Seite 90 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen geméaf
Priifdorn ISO-Empfehlung R230, zur Rundlaufpriifung und
Test Arbors zum Ausrichten von Maschinenspindeln.
Mandrins de contrdle Maximale Rundlaufabweichung ist 0,003 mm
Artikel-Nummer For testing of accuracy of machine spindle
D x A 11 L €/St. Max Runout is 0,003 mm
G656A63 40 x 300 274 332 470,00
Pour la réception technique des machines
(I[N S0 x 300 271 350 520,00 Faux-rond admissible du cone au tenon 0,003mm
A
<
L
Rohlinge
Blank Bars
Barreaux bruts Kegel und Bund gehartet auf Vickersharte min. 630 HV
(min. 56 HRC). Kegel und Bund geschliffen.
Artikel-Nummer Zylinderschaft D mit 25-35HRC zum Weiterbearbeiten.
D x A L €/ St
G699A63 63 x 160 192 126,00 Shank and collar carbonized according to Vickers
G699A63 63 x 250 282 134,00 min. 630 HV (min. 56 HRC) and grinded.
G699A63 80 x 250 282 187,00 Cylindrical Diameter D with 25-35HRC
for further manufacturing.
(e/PDEN0IN 63 x 200 250 203,00
G699A100 90 x 300 350 276,00 Cone d'outils et collerette durcis et rectifiés,
queue D doux pour usinage ultérieur.
Bestell-Beisp.: G656A63 40x300 Weitere techn. Informationen auf www KFH-Hermann.de

Order example: Seite 91 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



