Ausfiihrung: Schatftfréser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatte, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeit
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, universal application
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hrupp-Schlichtkopi Boh Planfré
Schrupp-Schlichtkopieren Helixfrasen / Helical Milling /zo:;';';:z'a::r;ﬁ:;

; any roughin-finish-copy

ma =
im Gleichlauf Bohren bis 2,5mm Zustellung
[down-cut milling boring up to 2.5mm
Wendeplatte Wpl.-schraube Torxschlissel
Abmessungen - Dimension (mm) insert insert screw key f
d L L1 p . |- /
W-W D12 12 16 85 25 8 1
W-W D16 16 16 90 25 8 2
W-W D20 20 20 100 30 8 2 VDKT  \M-VT 256 | M-BT 07
W-W D25 25 25 115 35 8 3 iz GABD
W-W D32 32 32 125 40 8 4
W-W D42 42 32 130 42 8 5
W-W = Kihimittelbohrung / W-W = coolant bores Bestellbeispiel / Orderexample: 2140 W-W D32
Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatte, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckirésen, universelle Einsatzmdglichkeit

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, universal application

a0

— Ddi

Schrupp-Schlichtkopieren Bohren und Planfrasen

,n German y roughin-finish-copy Helixfrasen / Helical Milling . bring o face g

im Gleichlauf Bohren bis 2,5mm Zustellung
down-cut miling boring up fo 2.5mm

Abmessungen - Dimension (mm) [Wandeplats Wpl-schraube I‘;;*“’?“'
D p L LI M D1z |« y
12 8 48 33 M6 6,5 1
E-W D16 16 8 53 36 M8 8,5 2
E-W D20 20 8 57 36 M10 10,5 2 VDKT
EW D25 25 8 65 41 M12 12,5 3 | 11m2.Aw.. M-VT 256 M-BT 07
E-W D32 32 8 72 45 M16 17,0 4
E-W D42 42 8 72 45 M16 17,0 5
E-W = KuhImittelbohrung / E-W = coolant bores Bestellbeispiel / Orderexample: 2141-E-W D20

Verlangerungen siehe Katalog Werkzeug- & Formenbau
Extensions are in our Mouldmill catalogue



Ausfiihrung: Schaftfréser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatte, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrésen, universelle Einsatzmdglichkeit

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, universal application

L1

Schrupp-Schlichtkopieren " - -~ Bohren und Planfrasen
roughin-finish-copy Helixfrésen / Helical Milling / boring and face milling

- cermany
yaden ™ = v,

im Gleichlauf Bohren bis 2,5mm Zustellung
[down-cut milling boring up to 2.5mm
.-schraube Torxschlissel
Abmessungen - Dimension (mm) oot | e acron | Koy
d L L1 p z <=1l ﬁ
W-W D32 32 32 125 50 15 2
W-W D40 40 32 140 50 15 3 | onee ALy| MVT 45 | M-BT 20
W-W D40/40 40 40 150 60 15 3
W-W D40/42 40 42 150 60 15 3
W-W = Kuhimittelbohrung / W-W = coolant bores Bestellbeispiel / Orderexample: 2142 W-W D32
Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatte, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckirésen, universelle Einsatzmdglichkeit

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, universal application

H
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Made Dc
@D
ST SHEIOPTEN  patcvasen vaiating S5 0 e
@ Yy
im Gleichlauf Bohren bis 2,5mm Zustellung
[down-cut milling boring up to 2.5mm
Abmessungen - Dimension (mm) Iwendeplatte InpLoschran® | apeschtsse!
d ¢ e a b H p z | ‘& i %
16 115 20 8,4 5,6 55 15 3
M-W D50 50 22 18 20 104 6,3 55) 15 8 VCKT
M-W D63 63 22 18 20 10,4 6,3 60 15 4 220530 ALU M-VT 45 | M-BT 20
M-W D80 80 27 20 25 124 7 60 15 4
M-W D100 100 32 26 26 14,4 8 60 15 5
M-W = Kiihimittelbohrung / M-W = coolant bores Bestellbeispiel / Orderexample: 2143 M-W D40



Ausfiihrung: Schatftfréser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatte, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeit

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, universal application

Schrupp-Schlichtkopieren " - -~ Bohren und Planfrasen
roughin-finish-copy Hellxiréisen / Helical Milling / boring and face milling

ny

in Germa

e 10 A
im Gleichlauf Bohren bis 2,5mm Zustellung
[down-cut milling boring up to 2.5mm

Wendeplatte Wpl.-schraube Torxschlissel
Abmessungen - Dimension (mm) insert insert screw key ﬁ
D d L L1 p z ? /
W-W D20 20 20 130 60 17 1
W-W D25 25 25 140 60 17 2
W-WL D25 25 25 200 60 17 2
W-W D32 32 32 150 70 17 2 XEKT
W-WL D32 32 32 220 70 17 2 19M5.. ALU M-VT 48 | M-BT 15
W-W D32/40 32 40 160 70 17 3 h
W-W D40 40 40 160 70 17 3
W-WL D40 40 40 220 70 17 3
W-W D42 42 40 160 70 17 3
W-W = Kihimittelbohrung / W-W = coolant bores Bestellbeispiel / Orderexample: 2144 W-W D32

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatte, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckirésen, universelle Einsatzmdglichkeit

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, universal application

L

Schrupp-Schlichtkopieren Bohren und Planfrasen

in Germany roughin-finish-copy Helixfrasen / Helical Milling  boring and face milling

padh ENINEN

im Gleichlauf Bohren bis 2,5mm Zustellung
[down-cut milling boring up fo 2.5mm
Abmessungen - Dimension (mm) Wendaplatte e I‘;;*“}“'
D p L L M DIz .
25 17 79 55 M12 12,5 2 i
E-W D32 32 17 82 55 M16 17,0 2 Joms. aLu | M-VT 48 | M-BT 15
E-W D42 42 17 82 55 M16 17,0 3
E-W = KihImittelbohrung / E-W = coolant bores Bestellbeispiel / Orderexample: 2145-E-W D20

Verlangerungen siehe Katalog Werkzeug- & Formenbau
Extensions are in our Mouldmill catalogue
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Ausfiihrung: Schaftfréser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatte, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckifrésen, universelle Einsatzmdglichkeit

ad
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant a
Delivery: without insert, without screwdriver R
Application: Groove- and shoulder milling, universal application ‘
b
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Schrupp-Schlichtkopieren Bohren und Planfrasen

roughin-finish-copy Helbxfréisen / Helical Milling / boring and face milling

({ace 1 gemn) ///‘ = =

im Gleichlauf Bohren bis 2,5mm Zustellung
[down-cut milling boring up to 2.5mm

Abmessungen - Dimension (mm) Ienoplatte o aoro® | Rageechtissel
D d c e a H p z ﬁ i /f
M-W D40 40 16 14 19 8,4 40 17 3
M-W D50 50 22 18 21 10,4 50 17 4 XEKT
M-W D63 63 22 18 21 10,4 50 17 5 19M5.. ALU M-VT 48 | M-BT 15
M-W D80 80 27 20 23 12,4 50 17 5 "
M-W D100 100 32 26 26 14,4 63 17 6
M-W D125 125 40 32 29 16,4 63 17 7
M-W = Kuhimittelbohrung / M-W = coolant bores Bestellbeispiel / Orderexample: 2146 M-W D40

Ausflihrung: Schaftfréser zylindrisch 90°, mit Innenkuihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatte, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrésen, universelle Einsatzmdglichkeit

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, universal application

Schrupp-Schlichtkopieren - . - Bohren und Planfrasen
roughin-finish-copy Helixfrésen / Helical Milling / boring and face milling

(ace I german) /m =l v,

im Gleichlauf Bohren bis 2,5mm Zustellung
down-cut miling boring up o 2.5mm

Wendeplatte Wpl.-schraube Torxschlissel
Abmessungen - Dimension (mm) insert insert screw key
2147 EEEPEEETEEERE-AE V
W-W D25 25 25 140 60 23 1
W-WL D25 25 25 200 60 23 1
W-W D32 32 32 150 70 23 1
W-WL D32 32 32 220 70 23 1 Ly | MVT 50 | M-BT 20
W-W D40/32 40 32 160 70 23 2 Avika L
W-W D40 40 40 160 70 23 2
W-WL D40 40 40 220 70 23 2
W-W D40/42 40 42 160 70 23 2
W-W = Kuhimittelbohrung / W-W = coolant bores Bestellbeispiel / Orderexample: 2147 W-W D32

1



Ausfiihrung: Schaftfréser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatte, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeit

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, universal application b

%14
@D
Sovamimahcopy e Helitrasen /HaicalMiting 5 poret 41G PENTSE
v
- many\ = v,
(\Made I” Ger im CGleichlauf Bohren bis 2,5mm Zustellung
N, [down-cut milling boring up to 2.5mm
Abmessungen - Dimension (mm) —— ncoracrow ~ | ke
D d c e a H P z g ? ﬁ
M-W D50 50 16 14 18 8,4 50 23 2
M-W D63 63 22 18 21 10,4 50 23 3 XEKT
M-W D80 80 27 20 23 12,4 50 23 4 2506.. ALU M-VT 50 | M-BT 20
M-W D100 100 32 26 26 14,4 63 23 5 b
M-W D125 125 40 32 29 16,4 63 23 6
M-W = Kuhimittelbohrung / M-W = coolant bores Bestellbeispiel / Orderexample: 2148 M-W D40
Unbaschichiat Sorter Beschichtet Sorten
Form AB?::::S?,:” Bezeichnung Ui e coated grades
Figure Designation .| 1818 E§$[¥3°x8888
- I[H]Re[d[s]r v Bl lo| BIEIEEIEIEIERIBISEEE

o 7 : 8,80 635 287 | 1,0 | VDKT 117210 ALU = =

|
VDKT .. ALU 6,70 635|287 | 20 | VDKT 11T220 ALU O
e e,
™
1580 12.70[s,56 | 3.0 | VCKT 220530 ALU = n
VCKT .. ALU

18,00 [1,40 [16,40 500 | 04 | XEKT 19M504 ALU L

18,00 [1,00 [16,40 500 | 08 | XEKT 19M508 ALU L

18,00 |0,60 [16,40 500 | 1.2 | XEKT 19M512 ALU [ ]

17,50 [0,50 [16,40 500 |16 | XEKT 19M516 ALU =]

17,50 |0,50 [16,40 500 | 18 | XEKT 19M518 ALU O

17,50 |0,50 [16,40 500 | 20 | XEKT 19M520 ALU B

17,00 0,70 [16,40 500 | 30 | XEKT 19M530 ALU L

17,00 [0,50 [16,40 500 | 32 | XEKT 19M532 ALU B

.+ |16,50 0,50 [16,40 500 | 40 | XEKT 19M540 ALU =]

“v |16,00 |0,40 [16,40 500 |50 | XEKT 19M550 ALU B

/ 24,50 1,50 P1,90 635 | 04 | XEKT 250604 ALU B

XEKT .. ALU ' 24,50 (1,20 1,90 635 | 08 | XEKT 250608 ALU [ |

24,50 |0,80 P1,90 635 | 1,2 | XEKT 250612 ALU =

24,50 [0,40 1,90 635 | 16 | XEKT 250616 ALU (m]

24,00 |0,50 P1,90 635 | 20 | XEKT 250620 ALU O

23,70 |0,60 1,90 6,35 | 3,0 | XEKT 250630 ALU 0

23,70 0,40 P1,90 635 | 32 | XEKT 250632 ALU m|

22,80 |1,20 1,90 635 | 40 | XEKT 250640 ALU m}

22,70 0,40 P1,90 635 | 50 | XEKT 250650 ALU [ ]
W auf Lager [ aut Antrage
on atock oN request

12 Bestellbeispiel / Orderexample: VCKT 220530 ALU K10



2144
Werkzeutypen Jit 2145
- 2142 2147
Tool-Types 7 2147
v | f ve «f
Eisenfreies Material
Kupfer - Gelbguss - -
Ngr?ferrous matgeLrjiaI K1 0, KTE20 250 - 800 0’1 0 0’30 500 - 1200 | 0,10 - 0,35
--copper, brass
AU VT K10, KTE20 [ 800-1000 |0,15-0,30 | 350 - 1000 |0,15 - 0,35
Alluminium alloy
Span- und Faserplatten,
sowie Kunststoffe
Particleboard and K10, KTE20 150 - 400 0,10-0,20 | 200 - 400 0,15-0,20
fiberboard and plastics

Die o.g. Daten sind als Empfehlungswerte zu betrachten.
The above data are approximate.

Vc = Schnittgeschwindigkeit / cutting speed
fz = Vorschub pro Zahn / advance per tooth

K10 Unbeschichtet / un-coated
KTE20  TIALN-beschichtet / TIALN-coated
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Tel.: +49 (0)9426 - 80 26 50
Fax: +49 (0)9426 - 80 26 51

e-mail: info@maier-tools.de
www.maier-tools.com
www.maier-tools.de
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Der Universelle Helixfraser
The universal Helical milling



