Constructies in:

Monoblock
Gesoldeerd
Met wisselplaten
Modulair
Stationair
Roterend
HSS
PM
HM
PKD

CBN



Klant - en bewerkingsgegevens

DATABLAD

Y

Klant
Contactpersoon
Straat / nummer
Postcode / Plaats
Land

Datum
Telefoon
Fax
E-Mail

Werkstuk

Tekening / Tekeningsnummer
Materiaal

Conditie materiaal

Benodigde oppervlaktegesteldheid
Hardheid / Trekvastheid

Bewerking
Benodigde snijparameters
Koeling / Druk

Wijze koelmiddeltoevoer

Voorkeur gereedschapontwerp
Schets / Tekening / Beschrijving
Rechtse - / linkse uitvoering
Roterend / Stationair
Schachtuitvoering / Vorm / Dimensie
Voorkeur snijmateriaal

Aantal gereedschappen

Wisselplaten aantal

Opmerkingen



Machine - en werkstukopspanning

DATABLAD

Y

Merk

Enkelvoudige machineopstelling
FMS

Productiestraat

Automatische gereedschapwissel

Overige details

Gereedschapmagazijn / Dimensie
Spiluitvoering / Dimensie
Gereedschapuitvoering / Dimensie
Overige koppelingen / Dimensie

Automatische gereedschapwissel

Vermogen aan de spil
Draaimoment aan de spil
Spil toerentalbereik

Sub - spil eigenschappen

Eigenschappen aangedreven gereedschap

Overige specificaties

Aantal gestuurde assen

Aantal simultaan gestuurde assen
X, Z, Y- as vermogen / draaimoment
A, B,C- as vermogen / draaimoment

Overige “mechatronics”

Enkelvoudige werkstukopspanning
Meervoudige werkstukopspanning
Modulaire opspanning
Belemmeringsposities
Belemmeringsvormen

Automatische palettenwissel

Opmerkingen



Boren in vol materiaal DATABLAD

Ds
Ds : Rechts -/ linkssnijdend
Dc1 : Schachtuitvoering
Lt/ Ltr Aantal spaankamers
Lct : Aantal rondloopfasen
| = Za : Spiraalhoek
Det tf_i g N Aantal koelkanalen
Snijmateriaal
Coatingsoort
E Voor - en / of nabehandeling
Naslijptoeslag in Ltr
o o 7 Overige informaties
Ds
Ds : Rechts -/ linkssnijdend
Dc1 : Schachtuitvoering
Lt/ltr Aantal spaankamers
Lct : Aantal rondloopfasen
§ Lf : Spiraalhoek
hr Za : Aantal koelkanalen
Z B<f7z> ZB : Snijmateriaal
ha Z\ : Coatingsoort
Dci 5 Voor - en / of nabehandeling
"/ Naslijptoeslag in Ltr
7 Overige informaties
ZA Za
Ds
Ds : Rechts -/ linkssnijdend
Dc1 : Schachtuitvoering
Dc2 : Aantal spaankamers
Lt/ Ltr Aantal rondloopfasen
Dc2 - ; Lct : Spiraalhoek
/B fz% - I ici :aTtaI ko?lkanalen
< > : nijmateriaal
§ ZB : Coatingsoort
Det 5 ZA : Voor - en / of nabehandeling
A7 Naslijptoeslag in Ltr
% Overige informaties

ZA Zo



Boren in vol materiaal DATABLAD

Ds
Ds : Rechts - / linkssnijdend
Dc1 : Schachtuitvoering
Dc2 : Aantal spaankamers
Lt/Ltr Aantal rondloopfasen
= Lf : Spiraalhoek
-
= Lct : Aantal koelkanalen
Zy 7 Lc2 : Snijmateriaal
4\[3( b - Zao : Coatingsoort
Dc2 ha ZB : Voor- en / of nabehandeling
Dct - I5 S Zx : Naslijptoeslag in Ltr
- Z A\ : Overige informaties
7
LA Lo
Ds
Ds : Rechts - / linkssnijdend
Dc1 : Schachtuitvoering
Dc2 : Aantal spaankamers
Dc3 : Aantal rondloopfasen
o Lt/Ltir Spiraalhoek
—— é Lct : Aantal koelkanalen
—
Dc3 7€ I Lc2 : Snijmateriaal
LA b4 e Lc3 : Coatingsoort
£B -~ Zo : Voor - en / of nabehandeling
Dc2 o
Dct L ] ZB : Naslijptoeslag in Ltr
3 % : Overige informaties
Z
LA

Z
o /}




Monoblock en gesoldeerde [rechte spaankamer] boren

Ds
Ll 5 al
Dct W = B
13
-
g 7
ZA
Zo
Ds
| 5
har
P
i
Dct -
(6]
- [ — -
7
ZA
Za
Ds
Dc2 — 5 —
- har}
ZB \>
AN
[&]
-
Dci L E) E
%
LA

Ds
Dc1
Lt/ Ltr
Lct
Zo
LA

Rechts -/ linkssnijdend
Schachtuitvoering

Met / zonder interne koeling
Aantal rondloopfasen
Snijmateriaal

Coatingsoort
Dragermateriaal

Voor - en / of nabehandeling :
Naslijptoeslag in Ltr

Overige informaties

Ds
Dc1
Lt/ Ltr
Lct

Lf
Zo
ZB
LA

Rechts -/ linkssnijdend
Schachtuitvoering

Met / zonder interne koeling
Aantal rondloopfasen
Snijmateriaal

Coatingsoort
Dragermateriaal

Voor - en / of nabehandeling :
Naslijptoeslag in Ltr

Overige informaties

Ds
Dc1
Dc2
Lt/ Ltr
Lct
Lc2
Zo
ZB
s

Rechts -/ linkssnijdend
Schachtuitvoering

Met / zonder interne koeling
Aantal rondloopfasen
Snijmateriaal

Coatingsoort
Dragermateriaal

Voor - en / of nabehandeling :
Naslijptoeslag in Ltr

Overige informaties

DATABLAD




Monoblock en gesoldeerde [rechte spaankamers] boren DATABLAD

Ds
I - N
Zy
< [X L T | (
Dc2 ~
g
™ /%
Dct -
2y Zo
Ds
Dc3 /k I ) /
Iy
De2 © b
g
R
Dct _ -
Zo

Ds Rechts -/ linkssnijdend
Dc1 Schachtuitvoering

Dc2 Met / zonder interne koeling
Lt/ Ltr Aantal rondloopfasen

Lf Snijmateriaal

Lcit Coatingsoort

Lc2 Dragermateriaal

Zo Voor - en / of nabehandeling :
ZB Naslijptoeslag in Ltr

Zy Overige informaties

s

Ds Rechts -/ linkssnijdend
Dc1 Schachtuitvoering

Dc2 Met / zonder interne koeling
Dc3 Aantal rondloopfasen

Lt/ Ltr Snijmateriaal

Lct Coatingsoort

Lc2 Dragermateriaal

Lc3 Voor - en / of nabehandeling :
Zo Naslijptoeslag in Ltr

ZB Overige informaties

£y

s




Boren / wisselplaat uitvoering DATABLAD

Dc1

> * Dci

Rechts -/ linkssnijdend

Lct : Schachtuitvoering / Dimensie

Lt : Modulaire koppeling / Dimensie :

Lfc : Aantal effectieve tanden

Voorkeur wisselplaatvorm

Lc1

Snijmateriaal van de wpl.

Coatingsoort

Blind - / doorlopend gat

v Bodemvorm gat

Lt

Max. totaallengte Lt

Lfc

Vrije uitsteeklengte Lfc

Koelsmeermiddelsoort

Overige informaties

Dct : Rechts -/ linkssnijdend
< BQ Led : Schachtuitvoering / Dimensie
VA : Modulaire koppeling / Dimensie :

Lt : Aantal effectieve tanden

Lfc : Voorkeur wisselplaatvorm

Le

Snijmateriaal van de wpl.
Coatingsoort
Blind - / doorlopend gat

Bodemvorm gat

Max. totaallengte Lt
Vrije uitsteeklengte Lfc
Koelsmeermiddelsoort

Overige informaties

Dct
[ e Dct : Rechts -/ linkssnijdend

Dc2 : Schachtuitvoering / Dimensie

)y l3>\ Lct : Modulaire koppeling / Dimensie :
Lc2 : Aantal effectieve tanden

Dc2 B : Voorkeur wisselplaatvorm
Lt : -

Lfc : Snijmateriaal van de wpl.

Lc2

Lc1

Coatingsoort
Blind - / doorlopend gat

/ Bodemvorm gat
% Max. totaallengte Lt

Vrije uitsteeklengte Lfc

Koelsmeermiddelsoort

Overige informaties




Y

Boren / wisselplaat uitvoering DATABLAD

Dc1
™ ] Rechts -/ linkssnijdend

Dc1 _ . . _
D2 Schachtuitvoering / Dimensie

—>
ZB >\ Lt : Modulaire koppeling / Dimensie :

Aantal effectieve tanden

Lc2 :
Dc2 Voorkeur wisselplaatvorm
ZB :
[aV)
N -
- Ax
b Snijmateriaal van de wpl.
S Lt .
Lic Coatingsoort
Blind - / doorlopend gat
— Bodemvorm gat
7

Max. totaallengte Lt

Vrije uitsteeklengte Lfc

Koelsmeermiddelsoort
Overige informaties
|
L
—
Dc1
£33 ™ D
Det Rechts - / linkssnijdend
>\ De2 Schachtuitvoering / Dimensie
<X De3 Modulaire koppeling / Dimensie :
Dc2 Let : Aantal effectieve tanden
Lc2 Voorkeur wisselplaatvorm
[sp]
ZB o 9 Lec3 R
| B . )
Snijmateriaal van de wpl.
_ X Coatingsoort
Dc3 ©
/ - 48 Blind - / doorlopend gat
/// Lt : Bodemvorm gat

Lfc : Max. totaallengte Lt
Vrije uitsteeklengte Lfc
Koelsmeermiddelsoort
Overige informaties




Gesoldeerd opboorgereedschap

DATABLAD

Ds

Lfc

Lf

Lt

Lt

Lfc

Lf

ZAxb

Enkelvoudige trap
Ds

Dh

Dc1

Lt

Lf

Lfc

Lct

P

ZAxb

Rechts - / linkssnijdend
Schachtuitvoering / Dimensie
Modulaire koppeling / Dimensie :
Aantal effectieve tanden

Aantal trappen

Dragermateriaal

Snijmateriaal

Voor - en / of nabehandeling
Coatingsoort

Blind - / doorlopend gat

Materiaaltoeslag

Dc1 h Max. totaallengte Lt
Vrije uitsteeklengte Lfc
5 Koelsmeermiddelsoort
-
Overige informaties
2p 1 y
Dh
Dc3
Ze g ~ Dh
Dc1
Dc2
Z3§
Dc3
Dc2 Lt
B § Lf
X g Lfc
Lct
- Lc2
Dci 2
|
7 ﬁ = / Lc3
/%7 > // £B

Dh

X
4
Ze

Meervoudige trap

Zhxb




Opboorgereedschap / wisselplaatuitvoering

DATABLAD

[ [
| |

= Y .
3
5
o
Dc1
E—
z BN 5 V 3
i o
<
-
7/
o, e
Dh
Z8xb
Zexb
180° gedraaid getekend
Dc1
[s\)
Q
|
[sp]
S

L Dc3

Lh

Dh

Lt

Lt

Enkelvoudige trap
Dh

Dc1

Lt

Lf

Lfc

Lh

Lct

2B

Rechts - / linksnijdend
Schachtuitvoering / Dimensie
Modulaire koppeling / Dimensie
Aantal effectieve tanden
Aantal trappen
Wisselplaatvorm

Snijmateriaal

Coatingsoort

Aantal instelbare plaatzittingen
Blind - / doorlopend gat
Materiaaltoeslag

Max. totaallengte Lt

Vrije uitsteeklengte Lfc
Koelsmeermiddelsoort

Overige informaties

Lf

Meervoudige trap
Dh

Dct

Dc2

Dc3

Lt

Lfc

Lf
Lfc
Lh
Lct

Lf

Lc2
Lc3
Lc4
B
X
Z3xb
Zexb

Lfc




Monoblock / gesoldeerde ruimers DATABLAD

» Ds le
s Ds : Tekening / detail van de tekening :
| Dh : Links - / neutrale spiraalhoek
Dc1 : Schachtuitvoering / Dimensie
Dn : Stationaire / roterende toepassing
Lt : Verticale / horizontale toepassing
Lf : Aantal effectieve tanden
Lfc : Snijmateriaal
Lh : Coatingsoort
Lct : Blind - / doorlopend gat
S Dn ZM : Onderbroken / gladde snede
Z\2 : Voorbewerkingsgereedschap
Materiaaltoeslag
B L Tolerantie op de boring
- Dh
—»’—‘« Max. totaallengte [Lt]
i i Vrije uitsteeklengte [Lfc]
L[ har | |
_ i - ! ! Droog - / natbewerken
— - I I o X
9 ! ! = Koelsmeermiddeldruk
‘ % Aantal koelkanalen
Y /XT'(J o Koelsmeermiddelsoort
44 Dci ™ £M /2 Overige informaties
Ds
—> f—
Ds
Dh1
Dh2
Dct
Dc2
Dn
Lt
v Lf
Lfc
3 Lh
5 Dh1 Lt
n Dh2
o ™ D Lc2 :
- - ZM xb:
—
v 7y ‘ \ ZA2xDb:
Dc2 ] ! !
> il i |
N 5 — 1/, 3
— - | |
Q i i
- I I
,(J '<> A J s 3 3
e Lf 7

Dei ZM /22



Monoblock / gesoldeerde ruimers DATABLAD

Tekening / detail van de tekening :

Links - / neutrale spiraalhoek

Schachtuitvoering / Dimensie

Stationaire / roterende toepassing
Ds Verticale / horizontale toepassing

— «— Aantal effectieve tanden

Snijmateriaal

A Coatingsoort

Blind - / doorlopend gat
Onderbroken / gladde snede
Voorbewerkingsgereedschap
Materiaaltoeslag

Tolerantie op de boring

Max. totaallengte [Lt]

Vrije uitsteeklengte [Lfc]

i Droog - / natbewerken
ZA .
- Koelsmeermiddeldruk
- Aantal koelkanalen
-
Koelsmeermiddelsoort
Dci Overige informaties
Ds
RS
= Dct
Lt
E’ Lh Lfc
Lh
Lc1
yay
Y Y




Ruimers / wisselplaatuitvoering DATABLAD

Lh

i

AT

—»| Dol |la—

Lc1

bi -~—

b2 }_7 4@2 41 1

Lt

Lfc

Tekening / Detail van de tekening :
Links -/ neutrale spiraalhoek
Schachtuitvoering / Dimensie
Stationaire / roterende toepassing
Verticale - / horizontale toepassing
Aantal effectieve tanden

Aantal geleidingen

Materiaal van de geleidingen
Snijmateriaal

Coatingsoort

Blind - / doorlopend gat
Onderbroken / Gladde snede
Voorbewerkingsgereedschap
Materiaaltoeslag

Tolerantie van de boring

Max. totaallengte [Lt]

Vrije uitsteeklengte [Lfc]

Droog - / natbewerken
Koelsmeermiddeldruk

Aantal koelkanalen
Koelsmeermiddelsoort

Overige informaties

Dh

Werkstuktekening of details van de
bewerking is beslist noodzakelijk:

Dc1

Lt

Lfc

Lh

Lct

Whpl. aansnijhoek
ZM x b1 :

ZA2 x b2 :




Monoblock schachtfrezen DATABLAD

™ bs = # Ds - Rechts - / linkssnijdend
Dn : Schachtuitvoering
Dcr : Aantal spaankamers
Dc1 : Centrumsnijdend
Lt/Ltr Spiraalhoek
Lf : Aantal koelkanalen
Dn Lfc : Snijmateriaal
—™ %r z % Lct : Coatingsoort
o Zao : Voor - / nachbehandeling
| - Ro : Naslijptoeslag in Der
Zo/ 175 Naslijptoeslag in Ltr
Ra Werkstukcontour
— oy - T Lt/ Ltr Overige informaties
Dcr
—» Ds me— Ds : Rechts - / Linkssnijdend
L Dn : Schachtuitvoering
Dcr : Aantal spaankamers
Dc1 : Centrumsnijdend
Lt/Ltr Spiraalhoek
— Lf : Aantal koelkanalen
Lfc : Snijmateriaal
Dn4> o Lct : Coatingsoort
Y R : Voor - / nabehandeling
Q 15 Naslijptoeslag in Dcr
\4 F - Naslijptoeslag in Ltr
/ Werkstukcontour
R Overige informaties

ﬂ Dct/ F T Lt/ Ltr
7 -

Dcr
Ds
Ds : Rechts -/ Linkssnijdend
Dc1 : Schachtuitvoering
Z) Lt : Aantal spaankamers
-
Lf : Centrumsnijdend
Lct : Spiraalhoek
Zao : Aantal koelkanalen
- Ra : Snijmateriaal
[ ' ZA : Coatingsoort
Y Voor - / nabehandeling
Werkstukcontour
S |3
- Overige informaties
Zao/
R a

R



Monoblock schachtfrezen DATABLAD

Ds . .
» “ Ds : Rechts -/ linkssnijdend
Dc1 : Schachtuitvoering
ay Lt : Aantal spaankamers
~ Lf : Centrumsnijdend
Lct : Spiraalhoek
Zo : Aantal koelkanalen
W R : Snijmateriaal
—
[ ZA : Coatingsoort
A Voor - / nabehandeling
Werkstukcontour
E - Overige informaties
R
R
A F Werkstuktekening of detail van de bewerking
Dct/ is beslist noodzakelijk:
Dcr




Monoblock / gesoldeerde frezen

DATABLAD

Werkstuktekening of details van de
bewerking is beslist noodzakelijk:

Rechts - / linkssnijdend
Schachtuitvoering / Dimensie

Opnameboring / Dimensie

Verticale - / horizontale toepassing

Spiebaan / schouder / contour toepassing

Aantal effectieve tanden

Centrumsnijdend

Snijmateriaal

Coatingsoort

Benodigde snijparameters Ve :
Vi
Ap:
Ae:

Aantal van simultaan gestuurde assen

Max. totaallengte [Lt]
Vrije uitsteeklengte [Lfc]
Diameter; kleiner aan de schacht

Droog - / natbewerking
Koelmiddeldruk

Koelmiddelsoort

Belemmeringen van de opspanning

Materiaal

Overige informaties




Werkstuktekening of details van de Rechts - / linkssnijdend
bewerking is beslist noodzakelijk:

Frezen / wisselplaatuitvoering DATABLAD

Schachtuitvoering / Dimensie

Opnameboring / Dimensie

Verticale - / horizontale toepassing

Spiebaan / schouder / contour toepassing

Aantal effectieve tanden

Centrumsnijdend

Snijmateriaal

Coatingsoort

Benodigde snijparameters Ve :
Vi
Ap:
Ae:

Aantal van simultaan gestuurde assen

Max. totaallengte [Lt]
Vrije uitsteeklengte [Lfc]

Diameter; kleiner aan de schacht

Droog - / natbewerking
Koelmiddeldruk

Koelmiddelsoort

Belemmeringen van de opspanning

Werkstukmateriaal

Overige informaties




Monoblock / gesoldeerde draaibeitels

DATABLAD

Werkstuktekening of details van de
bewerking is beslist noodzakelijk:

@22.3010,1

Lot 5_1(' i

o OmOA G
#kuﬂ.&@rl@
|

s =
[ e
o | leona0loz ] Bl GiTals]
g @27.040.1 .E]
\.\% B (& 1.;| \/:I:.Sp:_fﬁ
USRS N\ V77 &
= / / T ]
// N
- g magf o /"

Rechts - / linksnijdend
Schachtuitvoering / Dimensie

Modulaire opname / Dimensie

Verticale - / horizontale toepassing
Snijmateriaal
Coatingsoort

Benodigde snijparameters

Max. totaallengte [Lt]
Vrije uitsteeklengte [Lfc]

Droog - / natbewerken
Koelmiddeldruk

Koelmiddelsoort

Belemmeringen van de opspanning

Werkstukmateriaal

Overige informaties

Ve :

Vn :

Ap :




Draaibeitels / wisselplaatuitvoering

Werkstuktekening of details van de
bewerking is beslist noodzakelijk:

To101

S6000 M3

G0 X30 Z20.3
G4 X1.5

G0 Z5

X0 20.5

G1 F0.36 Z-18

ol
-«

s
0%

Rechts - / linksnijdend
Schachtuitvoering / Dimensie

Modulaire opname / Dimensie

Verticale - / horizontale toepassing
Aantal effectieve snijkanten
Snijmateriaal

Coatingsoort

Benodigde snijparameters Ve :

Vn :

Ap :

Max. totaallengte [Lt]
Vrije uitsteeklengte [Lfc]

Droog - / natbewerken
Koelmiddeldruk

Koelmiddelsoort

Belemmeringen van de opspanning

Werkstukmateriaal

Overige informaties

1 =

DATABLAD




Speciaal wisselplaat DATABLAD

Werkstuktekening of details van de
bewerking is beslist noodzakelijk:

Jaui0a dioys
diayas yaoy

+0
u07.5 015

{0.187

(0.35)

ICAMWOLOTOENDT l \
ICAMWOT06NDO i i

Verbruik wisselplaten / tijldsbestek

Roterende / stationaire toepassing
Rechts - / links - of neutraal snijdend
Voorkeur wisselplaatklemsysteem
Voorkeur aantal van effectieve snijkanten
Gereed gesinterd

Omtrek geslepen

Snijmateriaal

Coatingsoort

Opmerkingen macrogeometrie

Opmerkingen microgeometrie
Werkstukmateriaal
Bewerkingscondities

Droog - / natbewerken
Noodzakelijke snijparameters Ve

Vi/fn/fz:

Ap
Ae

Overige informaties

(@a,s2)

SECTION A-A

A\
(F4,4)

NOTE!

Etched on

jlark | nsert: TPGHIST304

The box withi

Tehed
TCAMWT LE190108ND 1




Y

Wisselplaatgereedschappen
voor draai-, frees-, boor- en
opboorbewerkingen

Waterhuizerweg 50

9753 HS Haren [Gn]
The Netherlands

Mob.: 0031 [ 0] 6 48 27 77 13

E - mail: info@amwsystems.ﬁl

|\\\‘|

Tappen, snij-ijzers en
schroefdraadfrezen

Internet: www.amwsystems.nl Gereedschapopnames

Mini-gereedschappen voor
draai-automaten

Speciaal gereedschappen vol-
gens tekening of naar eigen
ontwerp

|
RABO bank: 12.87.25.850 IBAN n?: NL59 RABO 012 872 58 50 BIC: RABONL2U d J

ING bank N.V.: 57 38 513 IBAN n®: NL14INGB00057, ;}m‘fw
/A f re?ﬁm?ﬁroﬁ 0715 29 NLO0613.54.053.801



