
Constructies in:

Monoblock

Gesoldeerd

Met wisselplaten

Modulair

Stationair

Roterend

HSS

PM

HM

PKD

CBN

FOLDER

KLANTSPECIFIEKE GEREEDSCHAPPEN

FOLDER

KLANTSPECIFIEKE GEREEDSCHAPPEN



Klant - en bewerkingsgegevens      DATABLAD

Klant :

Contactpersoon :

Straat / nummer :

Postcode / Plaats :

Land :

Datum :

Telefoon :

Fax :

E-Mail :

Werkstuk :

Tekening / Tekeningsnummer :

Materiaal :

Conditie materiaal :

Benodigde oppervlaktegesteldheid :

Hardheid / Trekvastheid :

Bewerking :

Benodigde snijparameters :

Koeling / Druk :

Wijze koelmiddeltoevoer :

Voorkeur gereedschapontwerp :

Schets / Tekening / Beschrijving :

Rechtse - / linkse uitvoering :

Roterend / Stationair :

Schachtuitvoering / Vorm / Dimensie :

Voorkeur snijmateriaal :

Aantal gereedschappen :

Wisselplaten aantal : 

Opmerkingen :



Machine - en werkstukopspanning DATABLAD

Merk :

Enkelvoudige machineopstelling :

FMS :

Productiestraat :

Automatische gereedschapwissel :

Overige details :

Gereedschapmagazijn / Dimensie :

Spiluitvoering / Dimensie :

Gereedschapuitvoering / Dimensie :

Overige koppelingen / Dimensie :

Automatische gereedschapwissel :

Vermogen aan de spil :

Draaimoment aan de spil :

Spil toerentalbereik :

Sub - spil eigenschappen :

Eigenschappen aangedreven gereedschap :

Overige specificaties :

Aantal gestuurde assen :

Aantal simultaan gestuurde assen :

X, Z, Y- as vermogen / draaimoment :

A, B,C- as vermogen / draaimoment :

Overige “mechatronics” :

Enkelvoudige werkstukopspanning :

Meervoudige werkstukopspanning :

Modulaire opspanning :

Belemmeringsposities :

Belemmeringsvormen :

Automatische palettenwissel :

Opmerkingen :



Boren in vol materiaal    DATABLAD

Ds

Dc1

L
c
1

L
t

/ 
L
tr

∠ α

Ds :     

Dc1        :

Lt / Ltr :

Lc1        :

∠ α :

∠ λ :

Rechts - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering :

Aantal spaankamers               :

Aantal rondloopfasen              :

Spiraalhoek                             :

Aantal koelkanalen                  :                

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Voor - en / of nabehandeling   :

Naslijptoeslag in Ltr :

Overige informaties                 :

Ds :     

Dc1        :

Lt / ltr :

Lc1        :

Lf :

∠ α :

∠ β :

∠ λ :

Ds

Dc1

L
c
1

L
f

L
t

/ 
L
tr

∠ α

∠ β

Ds :     

Dc1        :

Dc2        :

Lt / Ltr :

Lc1        :

Lc2        :

∠ α :

∠ β :

∠ λ :

Ds

∠ α

∠ β

Dc2

Dc1

L
c
1

L
c
2

L
t

/ 
L
tr

∠ λ

∠ λ

∠ λ

Rechts - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering :

Aantal spaankamers               :

Aantal rondloopfasen              :

Spiraalhoek                              :

Aantal koelkanalen                   :                

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Voor - en / of nabehandeling    :

Naslijptoeslag in Ltr :

Overige informaties                  :

Rechts - / linkssnijdend : 

Schachtuitvoering :

Aantal spaankamers               :

Aantal rondloopfasen              :

Spiraalhoek                              :

Aantal koelkanalen                   :                

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Voor - en / of nabehandeling    :

Naslijptoeslag in Ltr :

Overige informaties                  :



∠ λ

Ds

Dc1

L
c
1

L
t

/ 
L
tr

∠ α

Dc2

L
c
2

L
f

∠ β

∠ χ

Ds :     

Dc1        :

Dc2        :

Lt / Ltr :

Lf :

Lc1        :

Lc2        :

∠ α :

∠ β :

∠χ :

∠ λ :

Ds :     

Dc1        :

Dc2        :

Dc3        :

Lt / Ltr :

Lc1        :

Lc2        :

Lc3        :

∠ α :

∠ β :

∠χ :

∠ λ :
∠ λ

∠ α

Dc1

Dc2

Dc3

L
c
1

L
t

/ 
L
tr

L
c
2

L
c
3

Ds

∠ β

∠ χ

Boren in vol materiaal       DATABLAD

Rechts - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering :

Aantal spaankamers              :

Aantal rondloopfasen             :

Spiraalhoek                             :

Aantal koelkanalen                  :                

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Voor- en / of nabehandeling    :

Naslijptoeslag in Ltr :

Overige informaties                  :

Rechts - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering :

Aantal spaankamers              :

Aantal rondloopfasen             :

Spiraalhoek                             :

Aantal koelkanalen                  :                

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Voor - en / of nabehandeling   :

Naslijptoeslag in Ltr :

Overige informaties                  :



Monoblock en gesoldeerde [rechte spaankamer] boren    DATABLAD

Ds :     

Dc1        :

Lt / Ltr :

Lc1        :

∠ α :

∠ λ :

∠ α
∠ λ

Ds

Dc1

L
c
1

L
t

/ 
L
tr

Ds :     

Dc1        :

Lt / Ltr :

Lc1        :

Lf :

∠ α :

∠ β :

∠ λ :

∠ λ

Ds

Dc1

L
c
1

L
f

L
t

/ 
L
tr

∠ α

∠ β

Ds :     

Dc1        :

Dc2        :

Lt / Ltr :

Lc1        :

Lc2        :

∠ α :

∠ β :

∠ λ :

∠ λ

Ds

∠ α

∠ β

Dc2

Dc1 L
c
1

L
c
2

L
t

/ 
L
tr

Rechts  - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering :

Met / zonder interne koeling   :

Aantal rondloopfasen             :

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Dragermateriaal                      :

Voor - en / of nabehandeling  :

Naslijptoeslag in Ltr :

Overige informaties                 :

Rechts  - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering :

Met / zonder interne koeling   :

Aantal rondloopfasen             :

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Dragermateriaal                      :

Voor - en / of nabehandeling  :

Naslijptoeslag in Ltr :

Overige informaties                 :

Rechts  - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering :

Met / zonder interne koeling   :

Aantal rondloopfasen             :

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Dragermateriaal                      :

Voor - en / of nabehandeling  :

Naslijptoeslag in Ltr :

Overige informaties                 :



∠ λ

Ds :     

Dc1        :

Dc2        :

Lt / Ltr :

Lf :

Lc1        :

Lc2        :

∠ α :

∠ β :

∠χ :

∠ λ :

Ds

Dc1

∠ α

Dc2

∠ β

∠ χ

L
c
1

L
t

L
c
2

L
f

Ds :     

Dc1        :

Dc2        :

Dc3        :

Lt / Ltr :

Lc1        :

Lc2        :

Lc3        :

∠ α :

∠ β :

∠χ :

∠ λ :

∠ λ
∠ α

Dc1

Dc2

Dc3

∠ β

∠ χ

L
c
1

L
t

L
c
2

L
f

Ds

Monoblock en gesoldeerde [rechte spaankamers] boren   DATABLAD

Rechts  - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering :

Met / zonder interne koeling   :

Aantal rondloopfasen             :

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Dragermateriaal                      :

Voor - en / of nabehandeling  :

Naslijptoeslag in Ltr :

Overige informaties                 :

Rechts  - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering :

Met / zonder interne koeling   :

Aantal rondloopfasen             :

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Dragermateriaal                      :

Voor - en / of nabehandeling  :

Naslijptoeslag in Ltr :

Overige informaties                 :



Boren / wisselplaat uitvoering     DATABLAD

Dc1        :

Lc1        :

Lt :

Lfc :

Dc1

L
c
1

Dc1        :

Lc1        :

∠β :

Lt :

Lfc :

∠ β

Dc1

L
c
1

Dc1        :

Dc2        :

Lc1        :

Lc2        :

∠β :

Lt :

Lfc :

∠ β

Dc1

L
c
1 L

c
2

Dc2

L
t

L
fc

Rechts - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering / Dimensie    :

Modulaire koppeling / Dimensie :

Aantal effectieve tanden            :

Voorkeur wisselplaatvorm :

-

Snijmateriaal van de wpl.           :

Coatingsoort :

Blind - / doorlopend gat              :

Bodemvorm gat                          :

Max. totaallengte Lt :

Vrije uitsteeklengte Lfc :

Koelsmeermiddelsoort :

Overige informaties                     :

Rechts - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering / Dimensie    :

Modulaire koppeling / Dimensie :

Aantal effectieve tanden            :

Voorkeur wisselplaatvorm :

-

Snijmateriaal van de wpl.           :

Coatingsoort :

Blind - / doorlopend gat              :

Bodemvorm gat                          :

Max. totaallengte Lt :

Vrije uitsteeklengte Lfc :

Koelsmeermiddelsoort :

Overige informaties                     :

Rechts - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering / Dimensie    :

Modulaire koppeling / Dimensie :

Aantal effectieve tanden            :

Voorkeur wisselplaatvorm :

-

Snijmateriaal van de wpl.           :

Coatingsoort :

Blind - / doorlopend gat              :

Bodemvorm gat                          :

Max. totaallengte Lt :

Vrije uitsteeklengte Lfc :

Koelsmeermiddelsoort :

Overige informaties                     :



Dc1        :

Dc2        :

Lc1        :

Lc2        :

∠β :

∠χ :

Lt :

Lfc :

L
t

L
fc

∠ β

Dc1

L
c
1

L
c
2

Dc2

∠ χ

Dc1        :

Dc2        :

Dc3        :

Lc1        :

Lc2        :

Lc3

∠β :

∠χ :

∠δ

Lt :

Lfc :

L
c
1

L
c
2 L
c
3

Dc1

Dc2

∠ β

∠ χ

∠ δ

Dc3

Boren / wisselplaat uitvoering       DATABLAD

Rechts - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering / Dimensie    :

Modulaire koppeling / Dimensie :

Aantal effectieve tanden            :

Voorkeur wisselplaatvorm :

-

Snijmateriaal van de wpl.           :

Coatingsoort :

Blind - / doorlopend gat              :

Bodemvorm gat                          :

Max. totaallengte Lt :

Vrije uitsteeklengte Lfc :

Koelsmeermiddelsoort :

Overige informaties                     :

Rechts - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering / Dimensie    :

Modulaire koppeling / Dimensie :

Aantal effectieve tanden            :

Voorkeur wisselplaatvorm :

-

Snijmateriaal van de wpl.           :

Coatingsoort :

Blind - / doorlopend gat              :

Bodemvorm gat                          :

Max. totaallengte Lt :

Vrije uitsteeklengte Lfc :

Koelsmeermiddelsoort :

Overige informaties                     :



Gesoldeerd opboorgereedschap                     DATABLAD

Enkelvoudige trap

Ds :

Dh :

Dc1        :

Lt :

Lf :

Lfc :

Lc1        :

∠β :

∠λ x b   :     

Meervoudige trap

Dh :

Dc1        :

Dc2        :

Dc3        :

Lt :

Lf :

Lfc :

Lc1        :

Lc2        :

Lc3        :

∠β :

∠χ :

∠δ :

∠ε :

∠λ x b   :

∠ β

Ds

Dh

Dc1

L
c
1

L
f

L
fc

L
t

Dc3

L
t

L
f

L
fc

Dh

Dc1

Dc2

∠ β

∠ χ

∠ δ

∠ ε

L
c
1

L
c
2 L

c
3

∠ λ x b

∠ λ x b

Rechts - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering / Dimensie     :

Modulaire koppeling / Dimensie :

Aantal effectieve tanden             :

Aantal trappen                            :

Dragermateriaal                          :

Snijmateriaal :

Voor - en / of nabehandeling      :

Coatingsoort :

Blind - / doorlopend gat              :

Materiaaltoeslag :

Max. totaallengte Lt :

Vrije uitsteeklengte Lfc :

Koelsmeermiddelsoort :      

Overige informaties                     :



Enkelvoudige trap

Dh :

Dc1        :

Lt :

Lf :

Lfc :

Lh :

Lc1        :

∠β :

Meervoudige trap

Dh :

Dc1        :

Dc2        :

Dc3        :

Lt :

Lf :

Lfc :

Lh :

Lc1        :

Lc2        :

Lc3        :

Lc4        :

∠β :

∠χ :

∠δ x b   :

∠ε x b   :

∠ β

Dh

Dc1

L
h

L
c
1

L
fc

L
f

L
t

Dh

L
h

L
c
1

L
c
2

L
c
3

∠ β

∠ χ

∠δ x b

∠ε x b

180°gedraaid getekend

Dc1

Dc2

Dc3

L
t

L
fc

L
f

L
t

L
fc

L
f

Opboorgereedschap / wisselplaatuitvoering DATABLAD

Rechts - / linksnijdend                    :

Schachtuitvoering / Dimensie         :

Modulaire koppeling / Dimensie :

Aantal effectieve tanden                 :

Aantal trappen                                :

Wisselplaatvorm :

-

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Aantal instelbare plaatzittingen       :

Blind - / doorlopend gat                   :

Materiaaltoeslag :

Max. totaallengte Lt :

Vrije uitsteeklengte Lfc :

Koelsmeermiddelsoort :

Overige informaties                          :



Monoblock / gesoldeerde ruimers       DATABLAD

Tekening / detail van de tekening :

Links - / neutrale spiraalhoek           :

Schachtuitvoering / Dimensie           :

Stationaire / roterende toepassing    :

Verticale / horizontale toepassing     :

Aantal effectieve tanden                   :

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Blind - / doorlopend gat                    :

Onderbroken / gladde snede            :

Voorbewerkingsgereedschap :

Materiaaltoeslag                    :

Tolerantie op de boring                     :

Max. totaallengte [Lt]                         :

Vrije uitsteeklengte [Lfc]                    :

Droog - / natbewerken :

Koelsmeermiddeldruk :

Aantal koelkanalen                            :

Koelsmeermiddelsoort :

Overige informaties                           :

Ds :

Dh :

Dc1        :

Dn          :

Lt :

Lf :

Lfc :

Lh :

Lc1        :

∠λ1       :

∠λ2       :

Ds :

Dh1        :

Dh2        :

Dc1        :

Dc2        :

Dn          :

Lt :

Lf :

Lfc :

Lh :

Lc1        :

Lc2        :

∠λ1 x b :

∠λ2 x b :

L
t

L
c
1

L
f

L
fc

Dc1

∠ λ1 / λ2
∠ λ1 / λ2

Ds

Dh

L
h

L
h

Dn

Ds

Dh1

Dh2
Dn

Dc2

Dc1

∠ λ1 / λ2

∠ λ1 / λ2

L
h

L
h

L
c
1 L

c
2

L
f

L
t

L
fc



Ds :

Dc1        :

Lt :

Lfc :

Lh :

Lc1        ::

∠λ :

Ds

Dc1

L
c
1

L
fc

L
t

∠ λ

Lh

Monoblock / gesoldeerde ruimers       DATABLAD

Tekening / detail van de tekening :

Links - / neutrale spiraalhoek           :

Schachtuitvoering / Dimensie           :

Stationaire / roterende toepassing    :

Verticale / horizontale toepassing     :

Aantal effectieve tanden                   :

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Blind - / doorlopend gat                    :

Onderbroken / gladde snede            :

Voorbewerkingsgereedschap :

Materiaaltoeslag                    :

Tolerantie op de boring                     :

Max. totaallengte [Lt]                         :

Vrije uitsteeklengte [Lfc]                    :

Droog - / natbewerken :

Koelsmeermiddeldruk :

Aantal koelkanalen                            :

Koelsmeermiddelsoort :

Overige informaties                           :



Dh :

Dc1         :

Lt :

Lfc :

Lh :

Lc1         :

Wpl. aansnijhoek

∠λ1 x b1 :

∠λ2 x b2 :

Dh

L
h

Dc1

L
c
1

L
t

L
fc

b1

b2
∠λ1∠λ2

Werkstuktekening of details van de 
bewerking is beslist noodzakelijk:

Ruimers / wisselplaatuitvoering DATABLAD

Tekening / Detail van de tekening :

Links -/ neutrale spiraalhoek             :

Schachtuitvoering / Dimensie            :

Stationaire / roterende toepassing    :

Verticale - / horizontale toepassing   :

Aantal effectieve tanden                    :

Aantal geleidingen                             :

Materiaal van de geleidingen             :

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Blind - / doorlopend gat                     :

Onderbroken / Gladde snede            :

Voorbewerkingsgereedschap :

Materiaaltoeslag                     :

Tolerantie van de boring                    :

Max. totaallengte [Lt]                         :

Vrije uitsteeklengte [Lfc]                    :

Droog - / natbewerken :

Koelsmeermiddeldruk :

Aantal koelkanalen                            :

Koelsmeermiddelsoort :

Overige informaties                            :



Monoblock schachtfrezen     DATABLAD

Ds :

Dn          :

Dcr :     

Dc1        :

Lt / Ltr :

Lf :

Lfc :

Lc1        :

∠ α :

R α :

Ds :

Dn          :

Dcr :     

Dc1        :

Lt / Ltr :

Lf :

Lfc :

Lc1        :

R           :

Ds :     

Dc1        :

Lt :

Lf :

Lc1        :

∠ α :

R α :

∠ λ :

Ds

L
c
1 L

f L
fc

Lt / Ltr

Dn

Dc1 /

Dcr

∠ α /

R α

Ds

Dn

R 

Lt / LtrDc1 /

Dcr

L
c
1 L

f L
fc

∠ α /

R α

∠ λ

Ds

Dc1

L
c
1 L
f

L
t

Rechts - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering :

Aantal spaankamers               :

Centrumsnijdend                    :

Spiraalhoek                            :

Aantal koelkanalen                 :                

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Voor - / nachbehandeling :

Naslijptoeslag in Dcr :

Naslijptoeslag in Ltr :

Werkstukcontour                     :

Overige informaties                 :

Rechts - / Linkssnijdend :

Schachtuitvoering :

Aantal spaankamers              :

Centrumsnijdend                    :

Spiraalhoek                            :

Aantal koelkanalen                 :                

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Voor - / nabehandeling            :

Naslijptoeslag in Dcr :

Naslijptoeslag in Ltr :

Werkstukcontour                     :

Overige informaties                 :

Rechts - / Linkssnijdend :

Schachtuitvoering :

Aantal spaankamers              :

Centrumsnijdend                    :

Spiraalhoek                            :

Aantal koelkanalen                 :                

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Voor - / nabehandeling           :

Werkstukcontour                     :

Overige informaties                 :



Ds :    

Dc1        :

Lt :

Lf :

Lc1        :

∠ α :

R           :

∠ λ :

R 

∠ λ

Ds

Dc1 /

Dcr

L
c
1 L

f

L
t

Rechts - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering :

Aantal spaankamers               :

Centrumsnijdend                     :

Spiraalhoek                             :

Aantal koelkanalen                  :                

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Voor - / nabehandeling            :

Werkstukcontour                      :

Overige informaties                  :

Werkstuktekening of detail van de bewerking 
is beslist noodzakelijk:

Monoblock schachtfrezen                       DATABLAD



Rechts - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering / Dimensie :

Opnameboring / Dimensie :

Verticale - / horizontale toepassing :

Spiebaan / schouder / contour toepassing   :

Aantal effectieve tanden :

Centrumsnijdend :

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Benodigde snijparameters Vc :

Vf :

Ap :

Ae :

Aantal van simultaan gestuurde  assen :

Max. totaallengte [Lt] :

Vrije uitsteeklengte [Lfc]                               :

Diameter; kleiner aan de schacht                 :

Droog - / natbewerking :

Koelmiddeldruk                :

Koelmiddelsoort :

Belemmeringen van de opspanning :

Materiaal :

Overige informaties :

Monoblock / gesoldeerde frezen             DATABLAD

Werkstuktekening of details van de 

bewerking is beslist noodzakelijk:



Frezen / wisselplaatuitvoering DATABLAD

Werkstuktekening of details van de 

bewerking is beslist noodzakelijk:

Rechts - / linkssnijdend :

Schachtuitvoering / Dimensie :

Opnameboring / Dimensie :

Verticale - / horizontale toepassing :

Spiebaan / schouder / contour toepassing   :

Aantal effectieve tanden :

Centrumsnijdend :

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Benodigde snijparameters Vc :

Vf :

Ap :

Ae :

Aantal van simultaan gestuurde  assen :

Max. totaallengte [Lt] :

Vrije uitsteeklengte [Lfc]                               :

Diameter; kleiner aan de schacht                 :

Droog - / natbewerking :

Koelmiddeldruk                :

Koelmiddelsoort :

Belemmeringen van de opspanning :

Werkstukmateriaal :

Overige informaties :



Monoblock / gesoldeerde draaibeitels DATABLAD

Werkstuktekening of details van de 

bewerking is beslist noodzakelijk:

Rechts - / linksnijdend :

Schachtuitvoering / Dimensie :

Modulaire opname / Dimensie : 

Verticale - / horizontale toepassing :

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Benodigde snijparameters Vc :

Vn :

Ap :

Max. totaallengte [Lt] :

Vrije uitsteeklengte [Lfc] :

Droog - / natbewerken :

Koelmiddeldruk :

Koelmiddelsoort :

Belemmeringen van de opspanning :

Werkstukmateriaal :

Overige informaties :



Werkstuktekening of details van de 

bewerking is beslist noodzakelijk:

Draaibeitels / wisselplaatuitvoering DATABLAD

Rechts - / linksnijdend :

Schachtuitvoering / Dimensie :

Modulaire opname / Dimensie : 

Verticale - / horizontale toepassing :

Aantal effectieve snijkanten                          :

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Benodigde snijparameters Vc :

Vn :

Ap :

Max. totaallengte [Lt] :

Vrije uitsteeklengte [Lfc] :

Droog - / natbewerken :

Koelmiddeldruk :

Koelmiddelsoort :

Belemmeringen van de opspanning :

Werkstukmateriaal :

Overige informaties :



Speciaal wisselplaat DATABLAD

Verbruik wisselplaten / tijdsbestek :

Roterende / stationaire toepassing : 

Rechts - / links - of neutraal snijdend                     :

Voorkeur wisselplaatklemsysteem :

Voorkeur aantal van effectieve snijkanten             :

Gereed gesinterd :

Omtrek geslepen :

Snijmateriaal :

Coatingsoort :

Opmerkingen macrogeometrie :

Opmerkingen microgeometrie :

Werkstukmateriaal :

Bewerkingscondities :

Droog - / natbewerken :       

Noodzakelijke snijparameters Vc :

Vf / fn / fz:

Ap :

Ae :

Overige informaties :

Werkstuktekening of details van de 

bewerking is beslist noodzakelijk:



Wisselplaatgereedschappen
voor draai-, frees-, boor- en 
opboorbewerkingen

Tappen, snij-ijzers en 
schroefdraadfrezen

Gereedschapopnames

Mini-gereedschappen voor 
draai-automaten

Speciaal gereedschappen vol-
gens tekening of naar eigen 
ontwerp
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