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INTRODUCTIE

MATERIAAL SPECIFIEKE PRODUCTIE TAPPEN

Onze materiaal specifieke DIN Shark productietappen bieden hoge productiviteit en proceszekerheid.
Specifiek voor blinde gaten tot 3xD in staal en roestvaststaal is het programma uitgebreid.

KENMERKEN EN VOORDELEN

e KLEUR RING CODERING
De kleur van de ring op de schacht geeft aan voor welke
materialen deze tap speciaal geschikt is en maakt het
mogelijk om eenvoudig en snel een keuze te bepalen.

o GEAVANDCEERDE GEOMETRIE

De axiale krachten en benodigd draaimoment zijn enorm
gereduceerd ten opzichte van een conventionele tap.
Hierdoor wordt het draadsnijden mogelijk tot 3xD in
blinde gaten zowel in staal als in roestvaststaal met een

treksterkte tot 1200 N/mm?.

MATERIAAL

* OPPERVLAKTE BEHANDELING (bij Shark Rood-, Geel- en
Blauwring)
De gespiraliseerde tappen hebben een speciale
snijkantsbehandeling om de sterkte te vergroten en
versplinteren van de tanden te verminderen. Dit verhoogt
de productiviteit en standtijd aanzienlijk.

SHARK | LINE

Shark tappen worden vervaardigd van een uniek poedermetallurgisch gereedschapstaal wat anders is dan elk ander HSS-E-PM. Het
voorziet in een ongekende combinatie van taaiheid en sterkte waardoor een veel stabielere snijkant wordt verkregen waardoor de tap
kan functioneren bij hogere temperaturen en hogere productiviteit en langere standtijd.

Uniek HSS-E-PM materiaal van de SHARK TAPPEN
(let op de homogene korrel structuur)

GEOMETRIE EN AANSNIJDING

De nieuwe E412 & E414 tappen zijn achtergeslepen en
hebben beiden een 48° spiraalgroef en een constante
spaanhoek. Dit biedt de volgende voordelen:

e Draaddieptes tot 3xD haalbaar
¢ Lager draaimoment nodig

Traditioneel HSS-E (M35)
materiaal

* Excellente schroefdraad bij zowel hoge als lage snijsnelheden
o Zeer goede oppervlaktekwaliteit
* Proces zekerheid






MATERIAAL SPECIFIEKE PRODUCTIE TAPPEN

CONSTRUCTIE, KOOLSTOF & LAAG GELEGEERDE STAALSOORTEN
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* OPPERVLAKTE BEHANDELING

Hardverchroomd oppervlak (Cr) met een speciale
snijkantsbehandeling om opbouwen van de snijkant te
voorkomen bij materialen die de neiging hebben om aan
de snijkant te hechten.

¢ SPAANGROEFVORM

Leverbaar met schilaansnijding voor doorlopende

gaten en gespiraliseerd (40°) voor blinde gaten. De
speciale spaangroefvorm bij de gespiraliseerde Geelring
Shark tappen reduceert het vormen van spaankluwen.
Waardoor het versnijden van de draad bij de retourgang,
doordat spanen tussen de gesneden draad en de tap
komen, wordt voorkomen.

¢ DRAADSOORTEN
Metrisch en Metrisch Fijn
¢ PRODUCT CODES

E297= M DL
£298= M BL
E299= MF DL
E300= MF BL

3xD

GEELRING SHARK

* OPPERVLAKTE BEHANDELING

TiAIN-Top coating met een extra voorbewerking van de
snijkant.

SPAANGROEFVORM

De onder 48° gespiraliseerde spaangroef zorgt voor een
soepele vorming en vlotte afvoer van de spanen waardoor
diepere draadgaten kunnen worden gemaakt (tot 3xD).

De grotere vrijloop biedt de mogelijkheid om deze tap
met een hogere snijsnelheid zelfs in staal met een hogere
treksterkte draad te snijden.

GEOMETRIE

De spaangroef is voorzien van een 3 radii profiel wat in
samenspel met de constante spaanhoek bijdraagt aan een
betere controle van de snijkrachtverdeling en spaanvorming
waardoor de vorming van spaankluwen wordt verminderd.

ACHTERSLIJPING

Door de conische achterslijping van het draadgedeelte
worden de spanen makkelijker afgevoerd maar wordt
vooral voorkomen dat bij het omkeren naar de retourgang
de tap verklemd in het gat waardoor de laatste gangen
van de tap kunnen afbrokkelen. Het spreekt voor zich dat
hierdoor het benodigd vermogen afneemt.

TAPKOP aanbeveling

Bij toepassing van tappen met een spiraalhoek van 48° is het
beter om een (synchroon)tapkop te gebruiken met een geringe
lengtecompensatie en ,soft start’ functie. Ook in combinatie
met rigid tapping cyclus. Dit geeft extra verhoging van de
standtijd.

DRAADSOORT
Metrisch

* PRODUCT CODE
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ROESTVASTE STAALSOORTEN

MATERIAAL SPECIFIEKE PRODUCTIE TAPPEN

* OPPERVLAKTE BEHANDELING
Stoomontlaten uitvoering of voorzien van een Super-B
(TIAIN+WC/C) coating voorafgegaan door een speciale
snijkantsafwerking.

o SPAANGROEFVORM
Leverbaar met schilaansnijding voor doorlopende gaten
en gespiraliseerd (40°) voor blinde gaten.

o ACHTERSLUPING
Door de conische achterslijping van het draadgedeelte
worden de spanen makkelijker afgevoerd maar
wordt vooral voorkomen dat bij het omkeren naar de
retourgang de tap verklemd in het gat waardoor de
laatste gangen van de tap kunnen afbrokkelen. Het
spreekt voor zich dat hierdoor het benodigd vermogen
afneemt.

* DRAADSOORTEN
Metrisch, Metrisch Fijn en Gas (BSP)

* PRODUCT CODE
E238= M, BL stoomontlaten; E239= M, BL gecoat
£240= M, DL stoomontlaten; E241= M, DL gecoat
E382= G, BL stoomontlaten

E383= MF, BL stoomontlaten; E384= MF, DL
stoomontlaten

e OPPERVLAKTE BEHANDELING
Super-B (TiAIN+WC/C) coating voorafgegaan door een extra
snijkantsbehandeling.

» SPAANGROEFVORM
De onder 48° gespiraliseerde spaangroef zorgt voor een
soepele vorming en vlotte afvoer van de spanen waardoor
diepere draadgaten kunnen worden gemaakt (tot 3xD). De
grotere vrijloop biedt een hogere proceszekerheid bij het
tappen in materialen die de neiging hebben terug te veren
tijdens het bewerken, zoals bij roestvaststaal.

» GEOMETRIE
De spaangroef is voorzien van een 3 radii profiel wat in
samenspel met de constante spaanhoek bijdraagt aan een
betere controle van de snijkrachtverdeling en spaanvorming
waardoor de vorming van spaankluwen wordt verminderd.

o ACHTERSLIPING
Door de conische achterslijping van het draadgedeelte
worden de spanen makkelijker afgevoerd maar wordt
vooral voorkomen dat bij het omkeren naar de retourgang
de tap verklemd in het gat waardoor de laatste gangen
van de tap kunnen afbrokkelen. Het spreekt voor zich dat
hierdoor het benodigd vermogen afneemt.

* TAPKOP aanbeveling
Bij toepassing van tappen met een spiraalhoek van 48°
is het beter om een (synchroon)tapkop te gebruiken
met een geringe lengtecompensatie en ,soft start’
functie. Ook in combinatie met rigid tapping cyclus.
Dit geeft extra verhoging van de standtijd.

* DRAADSOORT
Metrisch

* PRODUCT CODE
E414



m MATERIAAL SPECIFIEKE PRODUCTIE TAPPEN

GELEGEERDE STAALSOORTEN

B s 111

o OPPERVLAKTE BEHANDELING ¢ TAPKOP aanbeveling
Blank of met TiAIN-Top coating voorafgegaan door een Bij toepassing van tappen met een spiraalhoek van 45°
extra snijkantsbehandeling. is het beter om een (synchroon)tapkop te gebruiken met
o SPAANGROEFVORM een geringe lengtecompensatie en ,soft start’ functie.

Ook in combinatie met rigid tapping cyclus. Dit geeft extra

Met schilaansnijding voor doorlopende gaten en voor _ N
verhoging van de standtijd.

blinde gaten onder 45° gespiraliseerde spaangroeven. Deze

spaangroef heeft een speciale vorm om het kluwen van * DRAADSOORT
spanen te verminderen. Metrisch

* GEOMETRIE (gespiraliseerde uitvoering) * PRODUCT CODE
De spaangroef is voorzien van een 3 radii profiel wat E255= DL ongecoat
in samenspel met de constante spaanhoek bijdraagt E256= DL gecoat
aan een betere controle van de snijkrachtverdeling en E260= BL ongecoat
spaanvorming waardoor de vorming van spaankluwen E261= BL gecoat

wordt verminderd.



2/DORMER

MATERIAAL SPECIFIEKE PRODUCTIE TAPPEN

NON FERRO MATERIALEN GIETHZER
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* OPPERVLAKTEBEHANDELING * OPPERVLAKTEBEHANDELING
Blank of Super-B (TiAIN+WC/C) gecoat voorafgegaan Stoomontlaten of TiAIN-Top gecoat
door een speciale snijkantsbehandeling. « SPAANGROEEVORM
o SPAANGROEFVORM Rechte spaangroef die excellente productiviteit geeft in
Beschikbaar met schilaansnijding voor doorlopende kortspanige materialen zowel bij blinde als doorlopende
gaten en onder 35°gespiraliseerde spaangroef voor gaten .
blinde gaten. » THREAD FORMS
e GEOMETRIE Metrisch

De spaangroef is voorzien van een 3 radii profiel wat
in samenspel met de constante spaanhoek bijdraagt
aan een betere controle van de snijkrachtverdeling en
spaanvorming waardoor de vorming van spaankluwen
wordt verminderd.

* THREAD FORMS
Metrisch

* PRODUCT CODES

E471= DL ongecoat; E472= DL gecoat
E473= BL ongecoat; E474= BL gecoat

e PRODUCT CODES
E201= stoomontlaten DIN371
E252= stoomontlaten DIN376
E390= gecoat
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E41 2 ® M Machinetap, spiraalgroeven 48°, Geelring Shark, achter geslepen

E412 « 11 1.2 13 14 15
e 21 22 23 717273 74

DIN 3 7 ¥
E412 M 371510 6H axp HSS-E 2C3 " .
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M3 - M30
I, 1, d, 7 I, ' I,
P 7] a E412
M mm mm mm mm mm mm z g mm
8 0.50 56 6 315 2.7 6 8 25 18 E412M3
4 0.70 63 7 4.5 3.4 6 3 3.3 21 E412M4
5 0.80 70 8 6.0 4.9 8 3 4.2 25 E412M5
6 1.00 80 10 6.0 4.9 8 3 5.0 30 E412M6
8 1.25 90 13 8.0 6.2 9 3 6.8 35 E412M8
10 1.50 100 15 10.0 8.0 11 3 8.5 39 E412M10
12 1.75 110 18 9.0 7.0 10 3 10.3 - E412M12
14 2.00 110 20 11.0 9.0 12 3 12.0 - E412M14
16 2.00 110 20 12.0 9.0 12 4 14.0 - E412M16
20 2.50 140 25 16.0 12.0 15 4 17.5 - E412M20
22 2.50 140 25 18.0 14.5 17 4 19.5 - E412M22
24 3.00 160 30 18.0 14.5 17 4 21.0 - E412M24
27 3.00 160 30 20.0 16.0 19 4 24.0 - E412M27
30 3.50 180 36 22.0 18.0 21 4 26.5 - E412M30

Alleen de nieuwe tappen worden hier weergegeven. Voor meer informatie over het complete Shark assortiment verwijzen we
naar dit icoon op pagina 8-9. Naast dit icoon staan de betreffende paginanummers van de Dormer 2018 catalogus.
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E41 4 ® M Machinetap, spiraalgroeven 48°, Blue Shark, achter geslepen

E414 « 21 22 23 24
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I I, d, 7 I, ' I,
P o a E414
M mm mm mm mm mm mm z i mm
3 0.50 56 6 315 2.7 6 8 2.5 18 E414M3
4 0.70 63 7 4.5 3.4 6 3 3.3 21 E414M4
5 0.80 70 8 6.0 4.9 8 3 4.2 25 E414M5
6 1.00 80 10 6.0 4.9 8 3 5.0 30 E414M6
8 1.25 90 13 8.0 6.2 9 3 6.8 35 E414M8
10 1.50 100 15 10.0 8.0 11 3 8.5 39 E414M10
12 1.75 110 18 9.0 7.0 10 3 10.3 - E414M12
14 2.00 110 20 11.0 9.0 12 3 12.0 - E414M14
16 2.00 110 20 12.0 9.0 12 4 14.0 - E414M16
20 2.50 140 25 16.0 12.0 15 4 17.5 - E414M20
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RIENIABIRE

Argentina

T. 54 (11) 6777-6777

F: 54 (11) 4441-4467
info.ar@dormerpramet.com

Australia

T: 1300 131 274

F: 1300 809 510
info.au@dormerpramet.com

Austria

T: +31 10 2080 240

F:+31 10 2080 282
info.at@dormerpramet.com

Belgium & Luxembourg
T:+323 4405901
F:+3234491543
info.be@dormerpramet.com

Brazil

T: +55 11 5660 3000

F: +55 11 5667 5883
info.br@dormerpramet.com

Canada

T: (888) 336 7637

En Frangais: (888) 368 8457

F: (905) 542 7000
cs.canada@dormerpramet.com

China

T: +86 21 2416 0508

F: +86 21 5442 6315
info.cn@dormerpramet.com

Croatia
T: +385 98 407 489
info.hr@dormerpramet.com

Czech Republic

T: +420 583 381 111

F:+420 583 215 401
info.cz@dormerpramet.com

Denmark

T: 808 82106

F: +46 3516 52 90
info.se@dormerpramet.com

Finland

T: 0205 44 7003

F: 0205 44 7004
info.fi@dormerpramet.com

France

T:+33(0)2 47 62 57 01
F:+33(0)2 47 62 52 00
info.fr@dormerpramet.com

Germany

T: +49 9131 933 08 70

F:+49 9131933 08 742
info.de@dormerpramet.com

Hungary

T: +36-96 / 522-846

F: +36-96 / 522-847
info.hu@dormerpramet.com

India
T:+91 11 4601 5686
info.in@dormerpramet.com

Italy

T:+39 02 38 04 51
F:+39023804 5243
info.it@dormerpramet.com

Kazakhstan
T:+7 7713051145
info.kz@dormerpramet.com

Mexico

T: +52 (555) 7293981

F: +52 (555) 7293981
cs.mexico@dormerpramet.com

Netherlands

T: +31 10 2080 240

F:+31 102080 282
info.nl@dormerpramet.com

New Zealand
T: 0800 800 922
info.int@dormerpramet.com

Norway

T: 80010 113

F: +46 3516 52 90
info.se@dormerpramet.com

Poland

T: +48 32 78-15-890

F: +48 32 78-60-406
info.pl@dormerpramet.com

Portugal

T:+35121424 5421
F:+351 214245425
info.pt@dormerpramet.com

Romania
T: +4(0)730 015 885
info.ro@dormerpramet.com

Russia

T:+7 495 775 10 28

®: +7 (499) 763 38 90
info.ru@dormerpramet.com

Slovakia

T: +421 (41) 764 54 60
F:+421 (41) 763 74 49
info.sk@dormerpramet.com

Slovenia
T: +385 98 407 489
info.si@dormerpramet.com

Spain

T: +34 935717722

F: +34 935717765
info.es@dormerpramet.com

Sweden

responsible for Iceland

T: +46 35 16 52 96

F: +46 3516 52 90
info.se@dormerpramet.com

Switzerland

T:+31 10 2080 240

F:+31 10 2080 282
info.ch@dormerpramet.com

Turkey
T: +90 533 212 45 47
info.tr@dormerpramet.com

Ukraine

T: +38 056 376 51 19

F: +38 056 376 51 20
info.ua@dormerpramet.com

United Kingdom

responsible for Ireland

T: 0870 850 4466

F: 0870 850 8866
info.uk@dormerpramet.com

United States of America
T: (800) 877-3745

F: (847) 783-5760
cs@dormerpramet.com

Other countries

South America

T: +55 11 5660 3000

F: +55 11 5667 5883
info.br@dormerpramet.com

Central and Eastern Europe

T: +420 583 381 526

F: +420 583 381 401
info.rcee@dormerpramet.com

Rest of the World

Dormer Pramet International UK
T: +44 1246 571338

F: +44 1246 571339
info.int@dormerpramet.com

Dormer Pramet International CZ
T: +420 583 381 520
F: +420 583 215 401
info.int.cz@dormerpramet.com

DOR-BRO-SHARK-2018-NL

www.dormerpramet.com
youtube.com/dormerpramet

i facebook.com/dormerprametsocial

[ linkedin.com/company/dormer-pramet
£ twitter.com/dormerpramet

DORMER ) PRAMET
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